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1. SAFETY INSTRUCTIONS

Read the enclosed safety warnings, the additional
safety warnings and the instructions. Failure to
follow the safety warnings and the instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save the safety warnings and the instructions for
future reference.

The following symbols are used in the user manual
or on the product:

Read the user manual.

Denotes risk of personal injury, loss of life
or damage to the tool in case of non-obser-
vance of the instructions in this manual.

Risk of electric shock.
Rotation, left/right.
Wear hearing protection.
Wear a dust protection.
Wear eye protection.

Keep your hair away from moving parts. Tie
back long hair, be sure to wear hair
protection (hair net or cap). Long hair can
easily be caught in moving parts.

Do not wear protective gloves. Gloves may
be entangled by the rotating parts or chips
leasing to personal injury.

Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your clothing away from
moving parts. Loose clothes and jewellery
can be caught in moving parts. Instead
wear fitted clothing and tie buttons on
sleeves.

@ ® =oeed> >O

Attention: Laser radiation. Do not stare into
the beam Class 2 laser.

Class Il machine - Double insulation - You
don’t need any earthed plug.

B B>

The product is in accordance with the
applicable safety standards in the European
directives.
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The diagram shows the speed that should be set
(rpm) depending on the drill diameter (dia. in mm)
for the materials Steel and Wood. Note: The drill
speeds specified are merely suggested values.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS
WARNING! Read all safety warnings and all

A instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term “power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep the work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets
will reduce risk of electric shock.

EN
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b)

c)

d)

e)

f)

3)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.
Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges

or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.

If operating a power tool in a damp location

is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard
hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

9)

h)

4)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust related hazards.
Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot

be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for opera-
tions different from those intended could result in
a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling
and control of the tool in unexpected situations.



5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR
TRANSPORTABLE DRILLS - DRILL SAFETY
WARNINGS

a) The drill must be secured. A drill that is not
properly secured may move or tip over and may
result in personal injury.

b) The workpiece must be clamped or secured to
the workpiece support. Do not drill pieces that
are too small to be clamped securely. Holding
the workpiece by hand during operation may
result in personal injury.

c) Do not wear gloves. Gloves may be entangled
by the rotating parts or chips leading to perso-
nal injury

d) Keep your hands out of the drilling area while
the tool is running. Contact with rotating parts
or chips may result in personal injury.

e) Make sure the accessory is rotating before
feeding into the workpiece. Otherwise the ac-
cessory may become jammed in the workpiece
causing unexpected movement of the workpie-
ce and personal injury.

f) When the accessory is jammed, stop applying
downward pressure and switch off the tool.
Investigate and take corrective actions to elimi-
nate the cause of the jam. Jamming can cause
unexpected movement of the workpiece and
personal injury.

g) Avoid generating long chips by regularly inter-
rupting downward pressure. Sharp metal chips
may cause entanglement and personal injuries.

h) Never remove chips from the drilling area while
the tool is running. To remove chips, move the
accessory away from the workpiece, switch
off the tool and wait for the accessory to stop
moving. Use tools such as a brush or hook to
remove chips. Contact with rotating parts or
chips may result in personal injury.

i) Accessories with speed ratings must be rated
at least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Accessories running faster
than their rated speed can break and fly apart.

j) Never make warning signs on the machine
unrecognisable.

k) Do not direct the laser beam at persons or
animals and do not stare into the direct or
reflected laser beam yourself. You could blind
somebody, cause accidents or damage your
eyes.

I) If laser radiation hits your eye, you must close
your eyes and immediately turn your head away
from the beam.

m) Do not make any modifications to the laser
equipment.

n) Do not let children use the power tool unsuper-
vised. They could accidentally blind someone.

0) If the text of the laser warning label is not in
your national language, stick the provided
warning label in your national language over it
before operating for the first time.

p) Secure the power tool on a stable, even and
horizontal surface. If the power tool can slip or
shake, the application tool cannot be operated
evenly and safely.

g) Never leave the tool unattended before it has
come to a complete stop. Cutting tools that are
still running can cause injuries.

r) Do not touch the application tool after working
before it has cooled. The application tool beco-
mes very hot while working.

s) Keep the work surface clean, including the
workpiece. Sharp-edged drilling chips and
other objects may cause injury. Material mixtu-
res are particularly hazardous. Light metal dust
may catch fire or explode.

t) Select the correct rotational speed before
starting work. The rotational speed must be
appropriate for both the drilling diameter and
the material you intend to drilled. If an incorrect
rotational speed is selected, the application tool
may become jammed in the workpiece.

u) Do not use any drills which are damaged on the
shank.

v) Check whether all the protective provisions are
in place and have been attached correctly. Do
not remove any mechanical or electrical protec-
tive provisions.

w) Check whether the drill holder is tightened
properly.

x) To remove drill chips only use hand brushes,
brushes, rubber wipers, chip hooks or similar
aids. Do not carry out any cleaning or greasing
work while the machine is in operation.

y) Store the power tool safely when it is not in
use. The storage location must be dry and
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lockable. This prevents the power tool from
storage damage, and from being operated by
untrained persons.

Immediately switch off the machine when:

= Interruption in the mains plug, mains lead or
mains lead damage.

= Defect switch.

= Smoke or stench of scorched isolation.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A
o]

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

The machine is provided with a zero voltage
switch. After the tension drops the machine
will not start to run automatically for safety
reasons. The machine must be switched on
again.

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs when
they have been replaced by new ones. It is dange-
rous to insert the plug of a loose cable in the wall
outlet.

If the replacement of the supply cord is necessary,
this has to be done by the manufacturer or his
agent in order to avoid a safety hazard.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable

for the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable reel
always unwind the reel completely.

2. MACHINE INFORMATION

Intended use

The product is suitable for drilling in wood, metal,
ceramic and plastic using the appropriate applicati-
on tools. It is designed for use in private environ-
ments, for example at home. Food and harmful
materials may not be processed with the machine.

10

The drill chuck is designed for use with drill bits
and tools with a cylindrical shaft and a diameter

of 1.5-13 mm. The machine is intended for use by
adults only. The equipment is to be used only for its
prescribed purpose. Any other use is deemed to be
a case of misuse, and the warranty will be voided.
The manufacturer shall not be liable for any dama-
ge or injuries of any kind caused as a result of this.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Voltage 230 V~
Frequency 50Hz
Power input 720W S1, 900W S2 6min

Protection class 1l

No load speed Gear 1: 220-880/min.

Gear 2: 650-2550/min.

Chuck capacity 1.5-13mm
Max drilling depth (spindle travel) 80mm
Distance between chuck and 85-300mm
base
Base dimensions 340*300*40mm
Max drilling diameter
Wood 240mm
Steel 213mm
Laser specifications:
Class 2
Wavelength 650 nm
Output <1mw
Weight 7.8 kg

Sound pressure level LPA 79.7 dB(A) K=3 dB(A)

Sound power level LWA 90.7 dB(A), K=3dB(A)

*S1, continuous duty operation mode.

* §6, continuous operation periodic duty. Identical
duty cycles with a period at load followed by a
period at no load. Running time 6 minutes.

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work patterns.



DESCRIPTION
The numbers in the text refer to the diagrams on
pages 3-6.

Drill housing

Cover cap

Bolt for drill depth handle
Drill depth handle
Baseplate

Hex key

Protective guard

Screw for protective guard
9. Quick-action clamp
10.Quick-clamping lever
11.Machine vice (75mm jaw width)
12.Spring washer for vice
13.Washer for vice

14.Nut for vice

15.Bolt for vice

16.Parallel fence

17.Square nut for fence
18.Knob for fence

19.Gear selector

20.Laser

21.LED worklight

22.Drill bit accessory
23.Pillar

24.Mounting holes

25.Vice lever

26.Chuck

27.Lower chuck sleeve
28.Upper chuck sleeve
29.0n/0ff switch

30.Display

31.Depth stop knob
32.Depth scale

33.Height adjustment lever
34.Baseplate bolt

35.Power cable

36.Pillar lever

37.Drill depth handle shaft
38.Power button

39.Speed or depth selection button
40.Decrease speed button
41.Increase speed button
42.Laser / LED worklight button
43.Zero-point button

44 Laser adjustment screw

N O Rr®NE

3. ASSEMBLY

£\

Before carrying out any work on the
machine, disconnect the mains plug from
the power supply.

Checkmg the product and scope of delivery

Take the pillar drill and accessories out of the
packaging.

Check whether the delivery is complete (see
figure “package contents”).

Check the pillar drill and accessories for dama-
ges.

Do not use the pillar drill if it is damaged or
parts are missing. Contact Vonroc customer
service.

Assembling the pillar to the base (Fig. C, D)

1.
2.

Place the baseplate (5) on a flat surface.

Insert the pillar (23) of the drill (1) into the hole
of the baseplate (5), as shown on figure C1.
Ensure the chuck is properly aligned, that is

to say positioned above the centre hole of the
baseplate (5).

Fix the pillar (23) to the baseplate (5) by tighte-
ning the bolt (34) using the hex key (6).

Finally, place the cover cap (2) on the pillar
(23), as shown on figure D.

Mounting the drill depth handle (Fig. E, F)

A

Be careful when mounting the feed handle
to ensure that the mating surfaces properly
fit with each other.

Mount the drill depth handle (4) onto the shaft
(37), as shown on figure E.

Fix the drill depth handle (4) to the shaft (37)
using the bolt (3) and a PH2 Phillips screwdriver
(not included in the supply).

Mounting the protective guard (Fig. G)

A

Risk of injury! The pillar drill should not be
operated without the protective guard.

Insert the protective guard (7) onto the housing
part with holes as shown on figure G.

Fix the protective guard (7) with the screws (8)
or the right and left sides using a PH2 Phillips
screwdriver (not included in the supply).

11
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Mounting the quick-action clamp (Fig. B, C, H)
Risk of injury! It is forbidden to hold
workpieces by hand as this is dangerous.
Always secure the workpiece in a machine
vice or a similar clamping device.

1. Follow the steps from the chapter “Assembling
the pillar to the base” but insert the quick-acti-
on clamp (9) to the pillar (23) before inserting it
into the baseplate (5), as shown on figure C2.

2. Ensure the notch inside the quick-action clamp
(9) is aligned to the side of the pillar (23) with
the protruding gear rack. A properly mounted
quick-action clamp (9) is shown on figure B.

3. Now insert the quick-clamping lever (10) into
the quick-action clamp (9) as shown on figure H.

Mounting the machine vice (Fig. A, I)
Risk of injury! It is forbidden to hold
workpieces by hand as this is dangerous.
Always secure the workpiece in a machine
vice or a similar clamping device.

The baseplate is provided with grooves for fixing

the clamping tools.

1. Start by loosely hand-tightening the bolts (15),
washers (13), spring washers (12) and nuts
(14) to the machine vice (11), as shown on
figure I.

2. Now slide the machine vice (11) into the grooves
of the baseplate (5) as shown on figure I.

3. Put the machine vice (11) in the desired positi-
on and tighten the nuts (14). A size 17 wrench
(not included in the supply) should be used.

4. The machine vice (11) jaws can be opened by
turning the lever anti-clockwise and closed by
turning it clockwise.

Mounting the parallel fence (Fig. J, K)

Risk of injury! It is forbidden to hold
A workpieces by hand as this is dangerous. The
parallel fence can only be used in conjuncti-
on with the quick-action clamp or a similar
clamping device. It is not allowed to use the
fence and hold the workpiece by hand.

1. Start by loosely hand-tightening the knobs
(18) and square nuts (17) to the fence (16), as
shown on figure J.

2. Now slide the fence (16) into the grooves of the
baseplate (5) as shown on figure K.

12

3. Put the fence (16) in the desired position and
tighten the knobs (18) by hand.

4. The fence (16) position can easily be adjusted
by loosening the knobs (18) and tightening
them again afterwards.

Install of a stationary machine (Fig. A, B)

To ensure safe handling, the power tool must be
mounted on a flat, stable work surface (e.g. work
bench) before use. You can install the machine in
two ways:

1. On a workbench

In this case the machine must be secured to the
workbench using suitable screw fasteners. Use the
four holes (24) in the baseplate (5) to do this. As
shown on fig. D.

2. 0n a subframe

Read all the warnings and instructions
A included with the stand. Failure to observe
the warnings and follow instructions may
result in electric shock, fire and/ or serious
injury.

Assemble the stand properly before
mounting the power tool. Correct assembly is
important to prevent the risk of collapsing.

A

In this case the machine must be secured to the
sub frame with bolts. Use the four holes (24) in the
baseplate (5) to do this. The sub frame must be
anchored with 4 bolts to the floor plate with dimen-
sions of at least 1 square meter.

4. OPERATION
Always check the protective guards before
/ A \ use.

Check the drill and its safety devices for
damage and impairments. Do not use the
drill if you discover any damage or impair-
ments and contact Vonroc customer service.

Ensure that the voltage of the mains supply
complies with the specifications on the
rating plate.

Connect the machine only to a socket with
the properly installed earthing contact.

A\
A
A\



Avoid dust accumulation at the workplace.
Dust can easily ignite.
After each adjustment to the power tool,
firmly retighten all screws and clamping
levers.

Mounting and removing a drill (fig. A)

Drill bits and other tool accessories with a round

shaft diameter of 1.5-13mm can be clamped in the

chuck (26) of the pillar drill.

1. Insert the drill bit (22) into the chuck and hold
it in position. Note: When using small drill bits,
adjust the tool holder to the rough drilling
diameter first. Otherwise, there is a risk that the
drill bit will not be centred properly.

2. Fix the drill bit by tightening the lower sleeve
of the chuck (27) counter-clockwise by hand.
Note: the direction of rotation is also marked on
the clamping ring with “LOCK” along with the
direction of rotation.

3. Secure the drill bit by holding the upper sleeve
of the chuck (28) and tightening the lower
sleeve of the chuck (27) in counter-clockwise
direction. The chuck makes a clicking noise for
each rotation which indicates the locking.

4. To remove the drill bit, open the chuck by
holding upper sleeve of the chuck (28) and
loosening the lower sleeve of the chuck (27) by
turning it clockwise. Note: the direction of ro-
tation is also marked on the clamping ring with
“UNLOCK” along with the direction of rotation.

Switching on and off (Fig. A, L)

The table drill is equipped with a no-volt trip that is
designed to protect the operator from an undesi-
red restart following a drop in voltage. Should this
occur, the machine must be manually restarted.

Switching on

1. To switch on the display (30), press the (I) but-
ton on the On/Off switch (29).

2. To switch on the power tool, press the power
button (38).

Switching off

1. To stop drilling, press the power button (38).

2. To switch off the power tool completely, press
the (0) button on the On/Off switch (29).

EN

Note: the power tool is now switched off. All cur-

rent settings are deleted.

Or

= The power tool can be quickly switched off, for
example, if the application tool becomes jam-
med in the work-piece. Press the (0) button on
the On/Off switch (29) to switch off the power
tool and the display immediately.

Note: the power tool is now switched off. All cur-

rent settings are deleted.

Adjusting the speed (Fig. A,L)

A\

The table drill is equipped with two mechanical
gears and an electronic speed adjustment. Select
the correct rotational speed before starting work. It
must be appropriate for both the drilling diameter
and the material you intend to drill. Use the speed
diagram to help you set the appropriate rotational
speed. It shows the speed that should be set (rpm)
depending on the drill diameter (dia. in mm) for the
materials Steel and Wood. Note: The drill speeds
specified are merely suggested values.

If an incorrect rotational speed is selected,
the application tool may become jammed in
the workpiece.

Changing the gear (Fig. A)

Change speeds only when the drill spindle
has come to a complete stop (risk of
damage to the gears).

Turn the gear selector (19) to position ‘1’ for
a no-load speed of 220 - 880 rpm. Generally
speaking, this gear is for working with large
drilling diameters.

Turn the gear selector (19) to position ‘2’ for
a no-load speed of 650 - 2550 rpm. Generally
speaking, this gear is for working with small
drilling diameters.

Ensure the speed selection switch (19)
properly locks into position 1 or 2.

Adjusting the speed (Fig. A, L)

The available speed range depends on the selected

gear (see chapter “changing the gear”).

1. Ensure the display (30) is switched on by pres-
sing the (1) button on the On/Off switch (29) and

13
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activate the drill by pressing the power button
(38).

2. Wait for a few seconds until the drill reaches its
current speed. You can observe the increasing
speed on the display (30), see also figure L2.

3. Press the “+” button (40) to increase the speed.

4. Press the “-” button (41) to decrease the speed.

Switching the laser / LED worklight on or off (Fig.

A,L)

= Ensure the display (30) is switched on by pres-

sing the (1) button on the On/Off switch (29) and

activate the drill by pressing the power button

(38).

Press the laser / LED worklight button (42)

button repeatedly to switch between the Laser -

Light - Laser / Light modes.

The respective mode setting is shown on the

display (30), see also figure L3.

- “Laser” = Cross laser switched on

- “Light” = LED work light is switched on

- “Laser & Light” = Cross laser and LED work
light both switched on.

To switch off, change the modes or press the

laser / LED worklight button (42) several times

until nothing is shown on the display.

Adjusting the laser (Fig. A, L)
Note: To test the laser function, the power tool
must be connected to the power supply.

While adjusting the laser (e.g. when moving
A the tool arm), never activate the on/off
switch. Accidental starting of the power
tool can lead to injuries.

If the laser (20) ceases to indicate the correct cut-

ting line, you can readjust the laser. To do so:

1. Loosen the screw (44) and adjust the laser
position.

2. Tighten the screw (44).

Displaying the drilling depth or speed (fig. A, L)

By pressing the speed or depth selection button

(39), the drilling speed or the drilling depth can be

selected on the display (30).

= Ensure the display (30) is switched on by pressing
the (1) button on the On/Off switch (29) and acti-
vate the drill by pressing the power button (38).
By default, the speed is shown on the display,
as shown on Fig. L2.
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= Press the speed or depth selection button
(39) to change the display to drilling depth, as
shown on figure L4.

= Press the speed or depth selection button (39)
again to change back to the speed display, as
shown on figure L2.

Defining the drill depth zero point (fig. A, L)

1. Ensure the display (30) is switched on by pres-
sing the (I) button on the On/Off switch (29) and
activate the drill by pressing the power button
(38).

2. Change the display to the drilling depth (see
chapter “Displaying the drilling depth or
speed”).

3. Move the machine head downwards when the
drill bit is rotating using the drill depth handle
(4). The display shows the deviation continuo-
usly from the current zero point.

4. Stop at the desired position and press the zero
point button (43) to define the current depth /
height as the new zero point.

5. The display shows the new starting point as
“0.0".

Height adjustment (Fig. A, B)

Do not adjust the height of the drive unit
A during operation. Only operate clamping
lever (36) when the drill depth handle (4) is
in its initial position. This precautionary
measure prevents potential injuries from
occurring.

The position of the machine head can be adjusted

depending on the height of the workpiece or the

drill accessory length. Adjust the height of the

machine head so that there is sufficient clearance

between the tip of the drill bit (22) and the upper

surface of the workpiece. A clearance of ~15 mm is

recommended.

1. Loosen the clamping lever (36) at the back
of the machine head with one turn in coun-
ter-clockwise direction.

2. Crank the height adjustment lever (33) clockwi-
se to move the machine head up.

3. Crank the height adjustment lever (33) counter-
clockwise to move the machine head down.

4. The height adjustment cannot be moved any
further once the upper or lower dead centre is
reached.



5. Tighten the clamping lever (36) at the back of
the machine head in clockwise direction.

6. After adjusting the height of the drive unit, the
position of the workpiece must be checked
again using the laser cross. You may need to
reposition the workpiece.

Note: the machine will only be firm and free of
play (movement) once the clamping lever (36) is
tightened.

Clamping the workpiece (Fig. A, B, M, N, 0)

Risk of injury! It is forbidden to hold
A workpieces by hand as this is dangerous.
Always secure the workpiece in a machine
vice or a similar clamping device.

The workpiece being machined has to be
securely clamped. Do not machine any
workpieces that cannot be clamped, for
example if they are too small.

A\

The free end of long and heavy workpieces
must have something placed underneath it
or be supported.

A

The pillar drill is provided with a quick-action clamp
(9), parallel fence (16) and a machine vice (11) that
all can be used to properly clamp a workpiece.

Clamping a workpiece using the machine vice

The machine vice can be used for diverse clamping

applications, and is ideally suited for clamping

small(er) workpieces.

1. Mount the machine vice (11) as explained in
chapter “Mounting the machine vice”.

2. Loosen the clamping lever (25) by turning it in
counter-clockwise direction.

3. Position the workpiece by referring to the laser
Cross.

4. Tighten the clamping lever (25) in clockwise
direction until the workpiece is tightly clamped.

5. After drilling, release the clamping lever (25) by
turning it anticlockwise.

Clamping a workpiece using the quick-action clamp
The quick-action clamp can be used for diverse
clamping applications, and is ideally suited for
clamping round or tubular materials, as well as
sheet metal and wooden boards.

1. Mount the quick-action clamp (9) as explained
in chapter “Mounting the quick-action clamp”.

2. Loosen the clamping lever (10) by turning it in
counter-clockwise direction.

3. Position the workpiece by referring to the laser
Cross.

4. Allow the quick-action clamp (9) to rest on the
workpiece. Refer to figure N as an example.

5. Tighten the clamping lever (10) in clockwise
direction until the workpiece is tightly clamped.

6. After drilling, release the clamping lever (10) by
turning it anticlockwise. Turn the quick-action
clamp (9) to the side and remove the workpiece.

Clamping a workpiece using the quick-action
clamp in conjunction with the parallel guide

Risk of injury! It is forbidden to hold
workpieces by hand as this is dangerous.
The parallel fence can only be used in
conjunction with the quick-action clamp or
a similar clamping device. It is not allowed
to use the fence and hold the workpiece by
hand.

The parallel fence (16) is used to prevent large

workpieces from twisting. It can only be used in

conjunction with the quick-action clamp, it is not

possible to use it with the machine vice.

1. Mount the parallel fence (16) as explained in
chapter “Mounting the parallel guide”.

2. Use the quick-action clamp to secure the work-
piece. Refer to: “Clamping a workpiece using
the quick-action clamp”.

Adjusting the depth stop (fig. B)

The depth stop can be adjusted, to limit the drilling

depth.

1. Loosen the knob (31) of the drilling depth stop,
see also figure B.

2. Set the depth stop to the desired depth, using
the depth scale (32).

3. Clamp the workpiece in the vice (see chapter
“Clamping the workpiece”).

4. Adjust the height of the machine head (see
chapter “Height adjustment”).

5. Place the drill tip lightly on the workpiece and
define the zero point (see chapter “Defining the
drill depth zero point”).

6. Carry out a test drilling.

15
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7. Once the desired depth is shown in the display
(30), tighten the knob (31) of the drilling depth
stop firmly.

8. The depth stop is now locked at the desired
drilling depth.

Drilling
Risk of damage! Allow the pillar drill to cool
down to room temperature after using it for
15 minutes before working further.

The drill can become jammed in the workpiece
when it is being removed from the workpiece,
which may cause kickback. Therefore, make
sure to slow down the feed motion towards
the end of the drilling procedure.

A\

Always stand in front of the power tool. This
will ensure you always have a good view of
the drilling point. Keep hands and fingers
away from the rotating application tool. Do
not reach one arm across the other when in
front of the drive unit.

A\

1. Prepare the pillar drill and the workpiece as
described in the preceding chapters.

2. Make sure that the protective guard (7) is lowe-
red down. An example of a properly positioned
guard is shown on figure A.

3. Align the workpiece and clamp it (see chapter
“Clamping the workpiece”).

4. Connect the pillar drill to the power supply.

5. Switch on the pillar drill (see chapter “Switching
on / off”).

6. For drilling, move the drill depth handle (4) with
uniform feed, until the desired drilling depth
is reached. Note: when drilling metals, briefly
interrupt the feed to break the chips.

7. After reaching the drilling depth, move the drill
depth handle (4) back to its initial position.

8. Switch the pillar drill off.

Optimum use

= The drill feed, movement of the drill bit, is done
manually using the drill depth handle (4)

= The cutting rate is influenced by the drilling
speed and the bit diameter.
The service life of drill bits is largely determined
by the feed speed and the spindle speed. As
a general rule: Select a lower speed for large
diameter drill bits.

16

= For metal workpieces, reduce the feed rate and
cutting speed and cool the drill bit using drilling
oil. Metal workpieces should be centre-punched
before drilling into them.
For larger holes in thin sheets, use a low feed
rate and cutting pressure so that the drill bit
does not get “stuck” and the bore is dimensio-
nally accurate.
Effective chip ejection is hindered and the drill
bit becomes warmer when drilling deep holes
(deeper than 2 times the drill bit diameter).
Reduce the feed rate and drilling speed and re-
tract the bit from the hole repeatedly to improve
chip ejection.
When drilling holes over 8 mm in diameter
pre-drilling is advisable to prevent premature
wear and stress on the drill tip.

Transport

When transporting the pillar drill tool, hold it with
both hands on the baseplate (5) or with one hand
on the main drill housing (1). Do not carry the
power tool by the drill depth handle (4).

5. MAINTENANCE

Clean the machine casings regularly with a soft
cloth, preferably after each use. Make sure that the
ventilation openings are free of dust and dirt. Re-
move very persistent dirt using a soft cloth moiste-
ned with soapsuds. Do not use any solvents such
as gasoline, alcohol, ammonia, etc. Chemicals such
as these will damage the synthetic components.

ENVIRONMENT

h7 ¢

Before cleaning and maintenance, always
switch off the machine and unplug the
power cord.

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be collected at
the appropriate recycling locations.

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic waste.
According to the European Guideline 2012/19/EU
for Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation into national right, power tools that
are no longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally friendly way.



WARRANTY

VONROC products are developed to the highest
guality standards and are guaranteed free of
defects in both materials and workmanship for the
period lawfully stipulated starting from the date of
original purchase. Should the product develop any
failure during this period due to defective material
and/or workmanship then contact VONROC directly.

The following circumstances are excluded from this

guarantee:

= Repairs and or alterations have been made
or attempted to the machine by unauthorized
service centers;

= Normal wear and tear;

= The tool has been abused, misused or
improperly maintained;

= Non-original spare parts have been used.

This constitutes the sole warranty made by compa-
ny either expressed or implied. There are no other
warranties expressed or implied which extend
beyond the face hereof, herein, including the im-
plied warranties of merchantability and fitness for
a particular purpose. In no event shall VONROC be
liable for any incidental or consequential damages.
The dealers remedies shall be limited to repair or
replacement of nonconforming units or parts.

The product and the user manual are subject to
change. Specifications can be changed without
further notice.

1. SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie die beigefligten Sicherheitswarnungen,
die zusétzlichen Sicherheitswarnungen und die
Anweisungen. Die Nichteinhaltung der Sicher-
heitswarnungen und der Anweisungen kann in
einem Stromschlag, Brand und/oder in schweren
Verletzungen resultieren. Bewahren Sie die Sicher-
heitswarnungen und Anweisungen fiir kiinftige
Referenzzwecke auf.

Die folgenden Symbole werden im Benutzerhand-
buch oder auf dem Produkt verwendet:

@ Lesen Sie das Benutzerhandbuch.

A\

Bedeutet, dass bei Nichtbeachtung der
Anweisungen in dieser Anleitung Verletzun-
gen, Tod oder Beschadigung des Werk-
zeugs die Folge sein kénnen.

Stromschlagrisiko.

Rotation, links/rechts.

Gehdrschutz tragen.

Atemschutz tragen.

Augenschutz tragen.

Haare von beweglichen Teilen fernhalten.
Langes Haar zuriickbinden und unbedingt
einen Haarschutz (Haarnetz oder Miitze)

tragen. Lange Haare kénnen sich leicht in
beweglichen Teilen verfangen.

» 0@@DB

Keine Schutzhandschuhe tragen. Hand-
schuhe kénnen von den rotierenden Teilen
oder von Spénen erfasst werden, was zu
Verletzungen fiihren kann.

®

Geeignete Kleidung tragen. Keine locker
sitzende Kleidung oder Schmuck tragen.
Kleidung von beweglichen Teilen fernhalten.
Locker sitzende Kleidung und Schmuck
kénnen sich in beweglichen Teilen
verfangen. Stattdessen eng anliegende
Kleidung tragen und die Knépfe an den
Armeln zuknépfen.
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Vorsicht: Laserstrahlung. Nicht in den Strahl
des Lasers der Klasse 2 blicken.

- schutzisoliert - kein Schutzkontaktan-
schluss erforderlich.

@ Werkzeug/Gerét der Schutzklasse Il

C E Das Produkt entspricht den geltenden
Sicherheitsstandards in den européischen
Richtlinien.

Drehzahldiagramm
rpm — Steel ===== Wood
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Das Diagramm zeigt die einzustellende Drehzahl
(U/min) in Abhéngigkeit vom Bohrerdurchmesser
(in mm) fir die Materialien Stahl und Holz. Hinweis:
Die angegebenen Bohrdrehzahlen sind lediglich
Richtwerte.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE
ACHTUNG! Beachten Sie alle Sicherheits-
A warnungen und Anweisungen. Die
Nichtbeachtung der Warnungen und
Anweisungen kann in einem Stromschlag,
Brand und/oder in schweren Verletzungen
resultieren.

Bewahren Sie die Warnungen und Anweisungen fiir
kiinftige Referenzzwecke auf.

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug” in den Warnhinwei-
sen bezieht sich auf ein netzbetriebenes (kabelge-
bundenes) oder auf ein akkubetriebenes (kabello-
ses) Elektrowerkzeug.

1) Sicherheit am Arbeitsplatz

a) Halten Sie den Arbeitshereich sauber und gut
beleuchtet. Uniibersichtliche oder dunkle Berei-
che flhren eher zu Unféllen.

18

b)

c)

2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

3)
a)

Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in
explosionsgefahrdeten Bereichen, z. B. bei
Vorhandensein von brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Staub. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entzln-
den kdnnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende fern, wah-
rend Sie Elektrogerate benutzen. Ablenkungen
kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Elektrische Sicherheit

Die Stecker von Elektrowerkzeugen miissen
zur Steckdose passen. Den Stecker niemals
modifizieren. Verwenden Sie bei geerdeten
Elektrowerkzeugen keine Adapterstecker. Nicht
modifizierte Stecker und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie Rohren, Heizkdrpern, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes
Stromschlagrisiko, wenn lhr Kérper geerdet ist.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder feuchten Bedingungen aus. Wenn Wasser
in ein Elektrowerkzeug eindringt, erhéht sich
die Gefahr eines Stromschlags.

Missbrauchen Sie das Kabel nicht. Verwenden
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Herausziehen des Steckers des Elektrowerk-
zeugs. Halten Sie das Kabel vor Warme, 0, spit-
zen Kanten oder sich bewegenden Teilen fern.
Beschéadigte oder verwickelte Kabel erhdhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir den Aufleneinsatz
geeignetes Verlangerungskabel. Die Verwen-
dung eines fiir den Aufieneinsatz geeigneten
Kabels verringert das Risiko eines Strom-
schlags.

Wenn der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung unvermeidlich ist,
verwenden Sie eine durch einen Fehlerstrom-
schutzschalter geschiitzte Stromversorgung.
Die Verwendung eines Fehlerstromschutzschal-
ters senkt das Stromschlagrisiko.

Sicherheit von Personen

Bleiben Sie beim Umgang mit einem Elektro-
werkzeug aufmerksam, achten Sie auf das,
was Sie tun, und benutzen Sie Ihren gesunden
Menschenverstand. Benutzen Sie Elektrowerk-
zeuge nicht, wenn Sie miide sind oder unter



b)

c)

d

=

e)

f)

(o]
-

h)

dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medika-
menten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
wahrend des Betriebs eines Elektrowerkzeugs
kann zu schwerwiegenden Verletzungen fiihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Immer eine Schutzbrille tragen. Schutzausriis-
tungen wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, die
unter entsprechenden Bedingungen verwendet
werden, verringern die Zahl der Verletzungen.
Unbeabsichtigtes Starten verhindern. Vergewis-
sern Sie sich, dass der Schalter ausgeschaltet
ist, bevor Sie das Gerat an die Stromquelle und/
oder den Akku anschliefien, es in die Hand
nehmen oder tragen. Das Tragen von Elektro-
werkzeugen mit dem Finger auf dem Schalter
oder das Einschalten von Elektrowerkzeugen,
bei denen der Schalter eingeschaltet ist, ladt zu
Unfallen ein.

Entfernen Sie vor dem Einschalten des
Elektrowerkzeugs alle Einstellschliissel oder
Schraubenschliissel. Ein Einstellschliissel oder
Schraubenschliissel, der an einem rotierenden
Teil des Elektrowerkzeugs verbleibt, kann zu
Verletzungen fiihren.

Keine anormale Arbeitshaltung einnehmen.
Achten Sie jederzeit auf festen Stand und lhr
Gleichgewicht. Das ermdglicht eine bessere
Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unerwarteten
Situationen.

Angemessene Kleidung tragen. Keine locker
sitzende Kleidung oder Schmuck tragen. Haare,
Kleidung und Handschuhe von beweglichen
Teilen fernhalten. Locker sitzende Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen sich in
beweglichen Teilen verfangen.

Wenn Anschliisse fiir Vorrichtungen zum
Absaugen und Sammeln von Staub vorhanden
sind, stellen Sie sicher, dass diese angebracht
und ordnungsgemaf! verwendet werden. Die
Verwendung einer Staubabsaugvorrichtung
kann staubbedingte Gefahren verringern.
Achten Sie darauf, nicht durch haufigen Ge-
brauch von Werkzeugen nachlassig zu werden
und die Prinzipien zum sicheren Umgang mit
den Werkzeugen zu ignorieren. Eine unachtsame
Handlung kann innerhalb von Sekundenbruchtei-
len schwere Verletzungen verursachen.

4)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

DE

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeu-
gen

Wenden Sie keine iibermaflige Kraft auf das
Elektrowerkzeug an. Verwenden Sie das
richtige Elektrowerkzeug fiir lnre Anwendung.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt die Arbeit
besser und sicherer mit der Geschwindigkeit,
flr die es konzipiert wurde.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht,
wenn es nicht am Schalter ein- und ausge-
schaltet werden kann. Jedes Elektrowerkzeug,
das nicht mit dem Schalter gesteuert werden
kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose bzw.
trennen Sie den Akku-Pack vom Elektrowerk-
zeug, bevor Sie irgendwelche Einstellungen
vornehmen, Zubehdorteile austauschen oder
Elektrowerkzeuge aufbewahren. Diese vorbeu-
genden Sicherheitsmafinahmen verringern das
Risiko einer unbeabsichtigten Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie ungenutzte Elektrowerkzeuge
auflerhalb der Reichweite von Kindern auf und
erlauben Sie Personen, die mit dem Elektro-
werkzeug oder dieser Anleitung nicht vertraut
sind, nicht, das Elektrowerkzeug zu bedienen.
Elektrowerkzeuge stellen in den Handen von
ungeschulten Benutzern eine Gefahr dar.
Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Priifen Sie auf
Fehlausrichtung oder Blockierung beweglicher
Teile, Bruch von Teilen sowie auf alle anderen
Bedingungen, die den Betrieb des Elektro-
werkzeugs beeintrachtigen kdnnen. Bei einer
Beschadigung lassen Sie das Elektrowerkzeug
vor dem weiteren Gebrauch reparieren. Viele
Unfélle werden durch schlecht gepflegte Elekt-
rowerkzeuge verursacht.

Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Ordnungsgemaf} gewartete Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich seltener und sind leichter zu
kontrollieren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor und die Bits usw. gemaf} dieser Anleitung
und unter Beriicksichtigung der Bedingungen
und der vorgesehenen Arbeiten. Die Verwen-
dung des Elektrowerkzeugs fiir andere als die
vorgesehenen Tatigkeiten kann zu einer geféhr-
lichen Situation flhren.
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h)

5)
a)

Halten Sie Griffe und Greifflichen immer
trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Greifflachen verhindern in
unerwarteten Situationen den sicheren Umgang
mit dem Werkzeug und die richtige Kontrolle
dariber.

Wartung

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug von einer qua-
lifizierten Fachwerkstatt warten, die nur iden-
tische Ersatzteile verwendet. So wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
gewahrt bleibt.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSWARNUNGEN
FUR TRANSPORTABLE BOHRMASCHINEN
- SICHERHEITSWARNUNGEN FUR BOHR-
MASCHINEN

a)

b)

c)

d)

e)

f)
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Die Bohrmaschine muss bhefestigt werden. Eine
nicht richtig befestigte Bohrmaschine kann sich
bewegen oder umkippen, was zu Verletzungen
flihren kann.

Das Werkstiick muss eingespannt oder an der
Werkstiickauflage befestigt werden. Nehmen
Sie keine Bohrungen an Teilen vor, die zu klein
sind, um sicher eingespannt zu werden. Wird
das Werksttick bei der Arbeit mit der Hand
festgehalten, kann dies zu Verletzungen fiihren.
Tragen Sie keine Handschuhe. Handschuhe
kénnen von den rotierenden Teilen oder von
Spédnen erfasst werden, was zu Verletzungen
flihren kann.

Halten Sie Ihre Hédnde aus dem Bohrbereich
fern, wahrend die Maschine lauft. Der Kontakt
mit rotierenden Teilen oder Spédnen kann zu
Verletzungen fiihren.

Stellen Sie sicher, dass sich das Werkzeug
dreht, bevor Sie es in das Werkstiick ein-
fithren. Andernfalls kann sich das Werkzeug im
Werkstiick verklemmen und zu unerwarteten
Bewegungen des Werkstiicks und Verletzungen
flihren.

Wenn das Werkzeug klemmt, horen Sie auf,
Druck nach unten auszuiiben und schalten

Sie die Maschine aus. Finden Sie die Ursache
fiir das Festklemmens heraus und ergreifen
Sie Korrekturmafinahmen. Ein Festklemmen
kann zu einer unerwarteten Bewegung des
Werkstlicks und zu Verletzungen fiihren.

g) Vermeiden Sie die Erzeugung langer Spane,
indem Sie den Druck nach unten regelméfig
unterbrechen. Scharfe Metallspéne kénnen sich
verwickeln und zu Verletzungen fiihren.

h) Entfernen Sie niemals Spane aus dem Bohrbe-
reich, wiahrend das Werkzeug lauft. Um Spéane
zu entfernen, bewegen Sie das Werkzeug vom
Werkstiick weg, schalten Sie die Maschine aus
und warten Sie, bis das Werkzeug stillsteht.
Verwenden Sie zum Entfernen von Spanen
Hilfsmittel wie eine Biirste oder einen Haken.
Der Kontakt mit rotierenden Teilen oder Spdnen
kann zu Verletzungen fiihren.

i) Werkzeuge mit Drehzahlangabe miissen min-
destens fiir die an der Maschine angegebene
maximale Drehzahl geeignet sein. Werkzeuge,
die mit einer héheren Drehzahl als ihrer Nennd-
rehzahl betrieben werden, kénnen zerspringen
und weggeschleudert werden.

i) Warnschilder an der Maschine miissen immer
lesbar sein.

k) Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen
oder Tiere und blicken Sie nicht direkt oder
in den reflektierten Laserstrahl. Sie kdnnten
jemanden blenden, Unfalle verursachen oder
Ihre Augen schéadigen.

I) Wenn der Laserstrahl Ihr Auge trifft, miissen
Sie die Augen schlieBen und sofort den Kopf
vom Strahl wegdrehen.

m) Nehmen Sie keine Anderungen an der Lase-
rausriistung vor.

n) Kinder diirfen die Maschine nicht unbeaufsich-
tigt benutzen. Sie kénnten versehentlich jeman-
den blenden.

0) Wenn der Text des Laserwarnschildes nicht in
lhrer Landessprache verfasst ist, kleben Sie
das mitgelieferte Warnschild in Ihrer Landes-
sprache dariiber, bevor Sie die Maschine zum
ersten Mal in Betrieb nehmen.

p) Befestigen Sie die Maschine auf einer stabilen,
ebenen und horizontalen Flache. Wenn die
Maschine verrutschen oder wackeln kann,
kann das verwendete Arbeitswerkzeug nicht
gleichméafiig und sicher eingesetzt werden.

g) Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsich-
tigt zuriick, bevor sie vollstindig zum Stillstand
gekommen ist. Sich noch bewegende Schneid-
werkzeuge kénnen Verletzungen verursachen.



r) Beriihren Sie das Arbeitswerkzeug nach der
Arbeit nicht, bevor es abgekiihlt ist. Das
Arbeitswerkzeug wird wahrend der Arbeit sehr
heif3.

s) Halten Sie die Arbeitsflache und das Werkstiick
sauber. Scharfkantige Bohrspane und andere
Gegenstande kdénnen Verletzungen verursa-
chen. Materialmischungen sind besonders ge-
fahrlich. Leichtmetallstaub kann sich entziinden
oder explodieren.

t) Wabhlen Sie die richtige Drehzahl, bevor Sie
mit der Arbeit beginnen. Die Drehzahl muss
sowohl fiir den Bohrdurchmesser als auch fiir
das Material, das Sie bohren méchten, geeignet
sein. Wenn eine falsche Drehzahl gewahlt wird,
kann sich das Arbeitswerkzeug im Werkstlick
verklemmen.

u) Verwenden Sie keine Bohrer, die am Schaft
beschadigt sind.

v) Priifen Sie, ob alle Schutzvorrichtungen vorhan-

den sind und korrekt angebracht sind. Entfer-

nen Sie keine mechanischen oder elektrischen

Schutzvorrichtungen.

Priifen Sie, ob das Bohrfutter richtig festgezo-

gen ist.

x) Verwenden Sie zum Entfernen von Bohrspanen
nur Handfeger, Biirsten, Gummiwischer, Spane-
haken oder dhnliche Hilfsmittel. Fiihren Sie
keine Reinigungs- oder Schmierarbeiten durch,
wahrend die Maschine in Betrieb ist.

y) Bewahren Sie die Maschine sicher auf, wenn
sie nicht in Gebrauch ist. Der Aufbewahrungs-
ort muss trocken und abschlielbar sein.
Dadurch wird verhindert, dass die Maschine
bei der Lagerung beschadigt und von nicht
geschulten Personen bedient wird.

=

W,

Schalten Sie die Maschine in folgenden Fallen

sofort aus:

= Beschadigungen am Netzstecker oder Netzka-
bel.

= Defekter Schalter.

= Rauch oder Geruch nach verbrannter Isolierung.

Elektrische Sicherheit

Bei der Verwendung von elektrischen Gerdten mis-
sen stets die sicherheitsrelevanten Bestimmungen
Ihres Landes eingehalten werden, um die Gefahr
von Feuer, Stromschlag und Verletzungen zu ver-
meiden. Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinwei-
se und auch die beiliegenden Sicherheitshinweise.

Immer priifen, dass die Stromversorgung
der Spannung auf dem Ratingschild
entspricht.

Die Maschine ist mit einem Nullspannungs-
schalter ausgestattet. Nach einem Abfall
der Netzspannung lauft die Maschine aus
Sicherheitsgriinden nicht wieder automa-
tisch an. Die Maschine muss wieder
eingeschaltet werden.

[B]

Austausch von Kabeln oder Steckern

Alte Kabel oder Stecker sofort wegwerfen, wenn
sie durch neue ersetzt wurden. Es ist gefahrlich,
eine Maschine mit losem Kabel an die Steckdose
anzuschliefien.

Wenn der Austausch des Stromkabels erforder-
lich ist, hat dies durch den Hersteller oder dessen
Vertreter zu erfolgen, um eine Sicherheitsgefahr zu
vermeiden.

Verwendung von Verldngerungskabeln

Nur ein zugelassenes Verlangerungskabel verwen-
den, das fiir die Eingangsleistung der Maschine
geeignet ist. Der minimale Leiterquerschnitt
betragt 1,5 mm2. Bei Verwendung einer Kabeltrom-
mel die Trommel immer vollstandig abwickeln.

2. GERATEDATEN

Verwendungszweck

Das Produkt eignet sich bei Verwendung der
entsprechenden Arbeitswerkzeuge zum Bohren

in Holz, Metall, Keramik und Kunststoff. Es ist fiir
die Verwendung im privaten Bereich, zum Beispiel
zu Hause, bestimmt. Lebensmittel und gefahrli-
che Stoffe dlrfen nicht mit dem Gerét verarbeitet
werden. Das Bohrfutter ist fir die Verwendung von
Bohrern und Werkzeugen mit einem zylindrischen
Schaft und einem Durchmesser von 1,5-13 mm
ausgelegt. Die Maschine ist nur fiir die Verwendung
durch Erwachsene bestimmt. Das Gerat darf nur fir
den vorgeschriebenen Zweck eingesetzt werden.
Jede andere Verwendung gilt als Missbrauch und
flhrt zum Erléschen der Garantie. Der Hersteller
haftet nicht fiir Schaden oder Verletzungen jegli-
cher Art, die dadurch verursacht werden.
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TECHNISCHE DATEN
Spannung 230V~
Frequenz 50 Hz

720 W S1,900 W S2
6 Min.

Eingangsleistung

Schutzklasse 1]

Leerlaufdrehzahl 1. Gang: 220 - 880 U/
min
2. Gang: 650 - 2550
U/min

Spannbereich 1,5-13mm

Maximale Bohrtiefe (Spindel- 80 mm

weg)

Abstand zwischen Spannfutter 85 - 300mm

und Bohrtisch
Abmessungen des Sockels 340 * 300 * 40 mm

Max. Bohrdurchmesser

Holz 240mm

Stahl 213mm
Spezifikationen des Lasers:

Klasse 2

Wellenlange 650 nm

Ausgang <1lmw
Gewicht 7,8 kg

Schalldruckpegel LPA 79,7 dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel LWA 90,7 dB(A), K=3dB(A)

*S1, Dauerbetrieb mit kontinuierlicher Belastung.

* 86, Dauerbetrieb mit periodischer Belastung.
Identische Arbeitszyklen mit einer Periode
unter Last, gefolgt von einer Periode ohne
Last. Laufzeit 6 Minuten.

Schiitzen Sie sich vor den Auswirkungen von
Vibrationen, indem Sie das Gerat und sein Zubehor
in gutem Zustand halten, Ihre Hinde warm halten
und lhre Arbeitsablaufe organisieren.
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BESCHREIBUNG
Die Zahlen im Text beziehen sich auf die Abbildun-
gen auf den Seiten 3-5.

Bohrmaschinengehause
Abdeckkappe

Schraube fiir Spindelvorschubhebel
Spindelvorschubhebel

Fufiplatte

Sechskantschliissel
Schutzabdeckung

Schraube der Schutzabdeckung

. Schnellspannvorrichtung
10.Schnellspannhebel
11.Maschinenschraubstock (75mm Backenbreite)
12.Federscheibe fiir Schraubstock
13.Unterlegscheibe fir Schraubstock
14 Mutter fiir Schraubstock
15.Schraube fiir Schraubstock
16.Parallelanschlag
17.Vierkantmutter fir Anschlag
18.Knebel fiir Anschlag
19.Gangwabhlschalter

20.Laser

21.LED-Arbeitsleuchte
22.Bohrerzubehdr

23.Saule

24.Befestigungsdffnungen
25.Schraubstockhebel
26.Spannfutter

27.Untere Spannhiilse

28.0bere Spannhiilse
29.Ein-/Aus-Schalter

30.Display

31.Einstellknebel fir Tiefenanschlag
32.Tiefenskala
33.Hoheneinstellhebel
34.Fufdplattenschraube
35.Netzkabel

36.S4aulenhebel

37.Griff des Spindelvorschubhebels
38.Netzschalter

39.Drehzahl- oder Tiefenwahltaste
40.Taste zum Verringern der Drehzahl
41.Taste zum Erhdhen der Drehzahl
42.Taste fir Laser / LED-Arbeitsleuchte
43.Nullpunkttaste

44 Lasereinstellschraube
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3. MONTAGE

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
é Maschine den Netzstecker aus der
Steckdose.

Priifen des Produkts und des Lieferumfangs
Nehmen Sie die Sdulenbohrmaschine und das
Zubehor aus der Verpackung.

+ Uberpriifen Sie, ob die Lieferung vollstandig ist
(siehe Abbildung ,,Packungsinhalt®).
Uberpriifen Sie die Saulenbohrmaschine und
das Zubehdr auf Schaden.

Verwenden Sie die Sdulenbohrmaschine nicht,
wenn sie beschéadigt ist oder Teile fehlen. Wen-
den Sie sich an den Vonroc-Kundendienst.

Zusammenbau der Saule mit dem Fuf} (Abb. C, D)

1. Legen Sie die Fuplatte (5) auf eine ebene
Flache.

2. Stecken Sie die Saule (23) der Bohrmaschine
(1) in die Offnung der Fufplatte (5), wie in Ab-
bildung C1 gezeigt. Achten Sie darauf, dass das
Spannfutter richtig ausgerichtet ist, d.h. dass es
sich tiber der mittleren Offnung der FuRiplatte
(5) befindet.

3. Befestigen Sie die Saule (23) an der Fufiplat-
te (5), indem Sie die Schraube (34) mit dem
Sechskantschlissel (6) festziehen.

4. Setzen Sie zum Schluss die Abdeckkappe (2)
auf die Saule (23), wie in Abbildung D gezeigt.

Anbringen des Spindelvorschubhebels (Abb. E, F)
Achten Sie bei der Montage des Vorschub-
griffs darauf, dass die Passfldchen richtig
ineinander greifen.

1. Montieren Sie den Spindelvorschubhebel (4) an
der Achse (37), wie in Abbildung E gezeigt.

2. Befestigen Sie den Spindelvorschubhebel (4)
mit der Schraube (3) und einem Kreuzschlit-
zschraubendreher PH2 (nicht im Lieferumfang
enthalten) an der Achse (37).

Montage der Schutzhaube (Abb. G)
Verletzungsgefahr! Die Sdulenbohrmaschi-

A ne darf nicht ohne die Schutzhaube
betrieben werden.

Bringen Sie die Schutzhaube (7) am Gehauseteil
mit den Gffnungen, wie in Abbildung G gezeigt, an.
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« Befestigen Sie die Schutzhaube (7) mit den
Schrauben (8) auf der rechten und linken Seite
mit einem Kreuzschlitzschraubendreher PH2
(nicht im Lieferumfang enthalten).

Anbringen der Schnellspannvorrichtung (Fig. B,

C,H)
Verletzungsgefahr! Es ist verboten,
Werkstiicke mit der Hand festzuhalten, da
dies geféhrlich ist. Sichern Sie das
Werkstiick immer in einem Maschinen-
schraubstock oder einer dhnlichen
Spannvorrichtung.

1. Befolgen Sie die Schritte aus dem Kapitel
“Zusammenbau der Sdule mit dem Fuf”, wobei
die Schnellspannvorrichtung (9) an der Saule
(23) angebracht werden muss, bevor sie in die
Fufplatte (5) eingesetzt wird, wie in Abbildung
C2 gezeigt.

2. Vergewissern Sie sich, dass die Kerbe im
Inneren der Schnellspannvorrichtung (9) auf
die Seite der Saule (23) mit der hervorstehen-
den Zahnstange ausgerichtet ist. Eine korrekt
angebrachte Schnellspannvorrichtung (9) ist in
Abbildung B dargestellt.

3. Bringen Sie nun den Schnellspannhebel (10)
an der Schnellspannvorrichtung (9) an, wie in
Abbildung H gezeigt.

Anbringen des Maschinenschraubstocks (Abb. A, I)
Verletzungsgefahr! Es ist verboten,

A Werkstiicke mit der Hand festzuhalten, da
dies geféhrlich ist. Sichern Sie das
Werkstiick immer in einem Maschinen-
schraubstock oder einer dhnlichen
Spannvorrichtung.

Die Fufdplatte ist mit Nuten zur Befestigung der

Spannwerkzeuge versehen.

1. Ziehen Sie zunachst die Schrauben (15) mit
Unterlegscheiben (13), Federscheiben (12) und
Muttern (14) am Maschinenschraubstock (11)
locker von Hand an, wie in Abbildung | gezeigt.

2. Schieben Sie nun den Maschinenschraubstock
(11) in die Nuten der Fufdplatte (5), wie auf
Abbildung | gezeigt.

3. Bringen Sie den Maschinenschraubstock (11)
in die gewlinschte Position und ziehen Sie die
Muttern (14) fest. Verwenden Sie einen Schrau-
benschlissel der Grofle 17 (nicht im Lieferum-
fang enthalten).
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4. Die Backen des Maschinenschraubstocks (11)
lassen sich durch Drehen des Hebels gegen
den Uhrzeigersinn 6ffnen und durch Drehen im
Uhrzeigersinn schliefien.

Anbringen des Parallelanschlags (Abb. J, K)
Verletzungsgefahr! Es ist verboten,
A Werkstiicke mit der Hand festzuhalten, da
dies gefahrlich ist. Der Parallelanschlag
kann nur in Verbindung mit der Schnell-
spannvorrichtung oder einer dhnlichen
Spannvorrichtung verwendet werden. Es ist
verboten, den Anschlag zu benutzen und
das Werkstiick mit der Hand festzuhalten.

1. Ziehen Sie zunéchst die Knebel (18) und Vier-
kantmuttern (17) am Anschlag (16) locker von
Hand fest, wie in Abbildung J gezeigt.

2. Schieben Sie nun den Anschlag (16) in die
Nuten der Fufiplatte (5), wie in Abbildung K ge-
zeigt.

3. Bringen Sie den Anschlag (16) in die gewlinsch-
te Position und ziehen Sie die Knebel (18) mit
der Hand fest.

4. Die Position des Anschlags (16) kann leicht
eingestellt werden, indem Sie die Knebel (18)
I6sen und anschlieftend wieder festziehen.

Befestigen der Bohrmaschine am Aufstellungsort
(Abb. A, B)

Um eine sichere Handhabung zu gewabhrleisten,
muss das Werkzeug vor dem Gebrauch auf einer
ebenen, stabilen Arbeitsflache (z.B. Werkbank) be-
festigt werden. Sie kdnnen die Maschine auf zwei
Arten befestigen:

1. Auf einer Werkbank

In diesem Fall muss die Maschine mit geeigneten
Schraubverbindungen an der Werkbank befestigt
werden. Verwenden Sie dazu die vier Offnungen
(24) in der FuBplatte (5). Siehe Abb. D.

2. Auf einem Untergestell
Lesen Sie alle Warnhinweise und Anweisun-
A gen, die dem Gestell beiliegen. Die
Nichtbeachtung der Warnungen und
Anweisungen kann zu einem Stromschlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen
flihren.
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Montieren Sie das Gestell ordnungsgemaf,
bevor Sie das Werkzeug daran befestigen.
Eine korrekte Montage ist wichtig, um das
Risiko eines Zusammenbrechens zu
vermeiden.

In diesem Fall muss die Maschine mit Schrauben
am Untergestell befestigt werden. Verwenden Sie
dazu die vier Offnungen (24) in der FuRplatte (5).
Das Untergestell muss mit 4 Schrauben an einer
Bodenplatte mit einer Gréfie von mindestens 1
Quadratmeter befestigt werden.

4. BETRIEB

Vor dem Gebrauch immer die Schutzabdec-
kungen (berpriifen.

Uberpriifen Sie die Bohrmaschine und ihre
Sicherheitsvorrichtungen auf Schaden und
Méngel. Verwenden Sie die Bohrmaschine
nicht, wenn Sie Schaden oder Méngel
feststellen, und wenden Sie sich an den
Vonroc-Kundendienst.

A

Vergewissern Sie sich, dass die Spannung
des Stromnetzes mit den Angaben auf dem
Typenschild (ibereinstimmt.

Schliefien Sie die Maschine nur an eine
Steckdose mit ordnungsgemaf installier-
tem Erdungskontakt an.

Staubansammlung am Arbeitsplatz
vermeiden. Staub kann sich leicht
entziinden.

> B B

Ziehen Sie nach jeder Einstellung des
Werkzeugs alle Schrauben und Klemmhebel
wieder fest an.

A\

Ein- und Auspannen eines Bohrers (Abb. A)

Bohrer und anderes Werkzeugzubehdr mit einem

runden Schaftdurchmesser von 1,5 - 13 mm kén-

nen in das Bohrfutter (26) der Sdulenbohrmaschine
eingespannt werden.

1. Setzen Sie den Bohrer (22) in das Bohrfutter
ein und halten Sie ihn in Position. Hinweis:
Wenn Sie kleine Bohrer verwenden, stellen Sie
den Werkzeughalter zunachst auf den groben
Bohrdurchmesser ein. Andernfalls besteht die



Gefahr, dass der Bohrer nicht richtig zentriert
wird.

2. Spannen Sie den Bohrer ein, indem Sie die
untere Hilse des Bohrfutters (27) gegen den
Uhrzeigersinn von Hand anziehen. Hinweis: Die
Drehrichtung ist zusammen mit der Drehricht-
ung auch auf dem Klemmring mit “LOCK”
gekennzeichnet.

3. Spannen Sie den Bohrer ein, indem Sie die
obere Hiilse des Bohrfutters (28) festhalten und
die untere Hilse des Spannfutters (27) gegen
den Uhrzeigersinn festziehen. Das Futter macht
wahrend des Einspannens bei jeder Drehung
ein klickendes Gerausch.

4. Um den Bohrer zu entfernen, 6ffnen Sie das
Spannfutter, indem Sie die obere Hiilse des
Spannfutters (28) festhalten und die untere
Hulse des Spannfutters (27) durch Drehen im
Uhrzeigersinn lsen. Hinweis: Die Drehrichtung
ist zusammen mit der Drehrichtung auch auf
dem Klemmring mit “UNLOCK” gekennzeichnet.

Ein- und Ausschalten (Abb. A, L)

Die Bohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
schalter ausgestattet, die den Bediener vor einem
unerwarteten Neustart nach einem Spannungsab-
fall schiitzen soll. Sollte dies der Fall sein, muss
das Gerét von Hand wieder eingeschaltet werden.

Einschalten

1. Um das Display (30) einzuschalten, driicken Sie
die Taste (1) am Ein/Aus-Schalter (29).

2. Um das Werkzeug einzuschalten, driicken Sie
den Netzschalter (38).

Ausschalten

1. Um den Bohrvorgang zu beenden, driicken Sie
den Netzschalter (38).

2. Um das Werkzeug vollstédndig auszuschalten,
driicken Sie die Taste (0) am Ein-/Aus-Schalter
(29).

Hinweis: Das Werkzeug ist nun ausgeschaltet. Alle

aktuellen Einstellungen werden geldscht.

Oder

= Das Werkzeug kann schnell ausgeschaltet wer-
den, wenn sich zum Beispiel das Arbeitswerk-
zeug im Werkstiick verklemmt hat. Driicken Sie
die Taste (0) am Ein-/Aus-Schalter (29), um das
Werkzeug und das Display sofort auszuschal-
ten.

Hinweis: Das Werkzeug ist nun ausgeschaltet. Alle
aktuellen Einstellungen werden geldscht.

Einstellen der Drehzahl (Abb. B)

Wenn eine falsche Drehzahl gewéhlt wird,
kann sich das Arbeitswerkzeug im
Werkstlick verklemmen.

Die Bohrmaschine ist mit zwei mechanischen
Getrieben und einer elektronischen Drehzahlrege-
lung ausgestattet. Wahlen Sie die richtige Drehzahl,
bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Sie muss sowohl
fir den Bohrdurchmesser als auch fiir das zu
bohrende Material geeignet sein. Verwenden Sie
das Drehzahldiagramm, um die richtige Drehzahl
einzustellen. Es zeigt die einzustellende Drehzahl
(U/min) in Abhéngigkeit vom Bohrerdurchmesser
(in mm) flr die Materialien Stahl und Holz. Hinweis:
Die angegebenen Bohrdrehzahlen sind lediglich
Richtwerte.

Andern des Gangs (Abb. A)

Die Drehzahl darf erst gedndert werden,
wenn die Bohrspindel zum Stillstand
gekommen ist (Gefahr von Getriebesché-
den).

» Drehen Sie den Gangwahlschalter (19) auf
Position ‘1’ fiir eine Drehzahl ohne Last von 220
- 880 U/min. Im Allgemeinen ist dieser Gang
fur die Arbeit mit groffen Bohrdurchmessern
gedacht.

= Drehen Sie den Gangwahlschalter (19) auf Po-
sition ‘2’ fuir eine Drehzahl ohne Last von 650 -
2550 U/min. Im Allgemeinen ist dieser Gang flr
die Arbeit mit kleinen Bohrungsdurchmessern
gedacht.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehzahl-
wahlschalter (19) richtig in Position 1 oder
2 eingerastet ist.

Einstellen der Drehzahl (Abb. A, L)

Der verflighare Drehzahlbereich hangt vom gewahl-

ten Gang ab (siehe Kapitel ,Andern des Gangs").

1. Vergewissern Sie sich, dass das Display (30)
eingeschaltet ist, indem Sie die Taste (I) am
Ein-/Aus-Schalter (29) driicken, und aktivieren
Sie die Bohrmaschine, indem Sie den Net-
zschalter (38) driicken.
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2. Warten Sie ein paar Sekunden, bis der Bohrer
seine Drehzahl erreicht hat. Sie kdnnen die
zunehmende Drehzahl auf dem Display (30)
ablesen, siehe auch Abbildung L2.

3. Driicken Sie die Taste ,+“ (40), um die Drehzahl

zu erhéhen.
4. Driicken Sie die ,-” Taste (41), um die Drehzahl
zu verringern.

Ein- und Ausschalten des Lasers / der LED-Arbeits-

leuchte (Abb. A, L)

= Vergewissern Sie sich, dass das Display (30)
eingeschaltet ist, indem Sie die Taste (I) am
Ein-/Aus-Schalter (29) driicken, und aktivieren
Sie die Bohrmaschine, indem Sie den Net-
zschalter (38) driicken.

= Driicken Sie die Taste Laser / LED-Arbeitsleuch-

te (42) wiederholt, um zwischen Laser und
Arbeitsleuchte umzuschalten.

= Die jeweilige Einstellung wird auf dem Display
(30) angezeigt, siehe Abbildung L3.
- ,Laser” = Kreuzlaser eingeschaltet

- “Light” = LED-Arbeitsleuchte ist eingeschaltet

- “Laser & Light” = Der Kreuzlaser und die
LED-Arbeitsleuchte sind eingeschaltet.
= Zum Ausschalten driicken Sie die Taste Laser /
LED-Arbeitsleuchte (42) mehrmals, bis nichts
mehr auf dem Display angezeigt wird.

Einstellen des Lasers (Abb. A, L)

Hinweis: Um die Laserfunktion zu testen, muss das

Elektrowerkzeug an die Stromversorgung ange-
schlossen sein.

A

Wahrend des Justierens des Lasers (z. B.

den Ein-/Ausschalter betétigen. Ungewoll-
tes Starten des Elektrowerkzeugs kann zu
Verletzungen fiihren.

Wenn der Laser (20) nicht mehr die richtige Schnit-

tlinie anzeigt, kénnen Sie den Laser neu justieren.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1. Losen Sie die Schraube (44) und stellen Sie die
Laserposition ein.

2. Ziehen Sie die Schraube (44) fest.

Anzeige der Bohrtiefe oder Drehzahl (Abb. A, L)
Durch Driicken der Drehzahl- oder Tiefenwahltaste
(39) kdnnen Sie die Bohrgeschwindigkeit oder die
Bohrtiefe auf dem Display (30) auswahlen.
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beim Bewegen des Werkzeugarms) niemals

Vergewissern Sie sich, dass das Display (30)
eingeschaltet ist, indem Sie die Taste (I) am
Ein-/Aus-Schalter (29) driicken, und aktivieren
Sie die Bohrmaschine, indem Sie den Net-
zschalter (38) driicken.

Standardméfiig wird die Drehzahl auf dem
Display angezeigt, wie in Abb. L2 dargestellt.
Driicken Sie die Drehzahl- oder Tiefenwahltaste
(39), um die Anzeige auf Bohrtiefe umzustellen,
wie in Abbildung L4 dargestellt.

Driicken Sie die Drehzahl- oder Tiefenwahltaste
(39) erneut, um wieder auf die Drehzahlanzeige
umzustellen, wie in Abbildung L2 dargestellt.

Festlegen des Nullpunkts der Bohrtiefe (Abb. A, L)

1.

Vergewissern Sie sich, dass das Display (30)
eingeschaltet ist, indem Sie die Taste (I) am
Ein-/Aus-Schalter (29) driicken, und aktivieren
Sie die Bohrmaschine, indem Sie den Net-
zschalter (38) driicken.

Andern Sie die Anzeige auf Bohrtiefe (siehe
Kapitel ,,Anzeige der Bohrtiefe oder Drehzahl®).
Bewegen Sie den Bohrkopf bei drehendem
Bohrer mit dem Spindelvorschubhebel (4) nach
unten. Das Display zeigt kontinuierlich den
Abstand zum aktuellen Nullpunkt an.

Halten Sie an der gewiinschten Position an
und driicken Sie die Nullpunkttaste (43), um
die aktuelle Tiefe/Hodhe als neuen Nullpunkt zu
festzulegen.

Das Display zeigt den neuen Startpunkt mit
,0.0“an.

Einstellen der Hohe (Abb. A, B)

A

Verstellen Sie die Héhe des Antriebs nicht
bei laufender Maschine. Betétigen Sie den
Klemmbhebel (36) nur, wenn sich der
Spindelvorschubhebel (4) in seiner
Ausgangsposition befindet. Diese Vor-
sichtsmafinahme soll verhindern, dass es
zu Verletzungen kommt.

Die Position des Maschinenkopfes kann je nach
Hohe des Werkstiicks oder der Lange des Bohrzu-
behdrs angepasst werden. Stellen Sie die Héhe des
Maschinenkopfes so ein, dass ein ausreichender
Abstand zwischen der Spitze des Bohrers (22) und
der Oberseite des Werkstiicks vorhanden ist. Es
wird ein Abstand von ~15 mm empfohlen.



1. Ldsen Sie den Klemmhebel (36) an der Riicksei-
te des Maschinenkopfes durch Drehen gegen
den Uhrzeigersinn.

2. Kurbeln Sie den Héheneinstellhebel (33) im
Uhrzeigersinn, um den Maschinenkopf nach
oben zu bewegen.

3. Kurbeln Sie den Hoheneinstellhebel (33) entge-
gen dem Uhrzeigersinn, um den Maschinenkopf
nach unten zu bewegen.

4. Nachdem der obere oder untere Totpunkt er-
reicht ist, kann die Hohenverstellung nicht mehr
weiter bewegt werden.

5. Ziehen Sie den Klemmbhebel (36) an der Riick-
seite des Maschinenkopfes durch Drehen im
Uhrzeigersinn wieder fest.

6. Nachdem die Hohe der Antriebseinheit einge-
stellt wurde, muss die Position des Werkstlicks
erneut mit dem Laserkreuz Uberprift werden.
Mdoglicherweise miissen Sie das Werkstiick neu
positionieren.

Hinweis: Die Maschine ist erst dann stabil und
spielfrei, wenn der Klemmhebel (36) festgezogen
ist.

Einspannen des Werkstiicks (Abb. A, B, M, N, 0)
Verletzungsgefahr! Es ist verboten,
Werkstlicke mit der Hand festzuhalten, da
dies geféhrlich ist. Sichern Sie das
Werkstlick immer in einem Maschinen-
schraubstock oder einer dhnlichen
Spannvorrichtung.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss
A sicher eingespannt werden. Bearbeiten Sie

keine Werkstiicke, die nicht eingespannt

werden kénnen, weil sie z. B. zu klein sind.

Das freie Ende von langen und schweren
Werkstlicken muss abgestiitzt werden.

Die Saulenbohrmaschine ist mit einer Schnellspan-
nvorrichtung (9), einem Parallelanschlag (16) und
einem Maschinenschraubstock (11) ausgestattet,
die verwendet werden kénnen, um ein Werkstiick
fest einzuspannen.

Einspannen eines Werkstilicks mit dem Maschinen-
schraubstock

Der Maschinenschraubstock kann flir verschiedene
Einspannanwendungen verwendet werden und
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ist ideal zum Einspannen kleiner(er) Werkstiicke

geeignet.

1. Bringen Sie den Maschinenschraubstock (11)
an, wie im Kapitel ,,Anbringen des Maschinen-
schraubstocks” beschrieben.

2. Ldsen Sie den Klemmhebel (25), indem Sie ihn
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

3. Positionieren Sie das Werkstlick, indem Sie sich
am Laserkreuz orientieren.

4. Ziehen Sie den Klemmhebel (25) im Uhrzeiger-
sinn fest, bis das Werkstlick fest eingespannt
ist.

5. Losen Sie nach dem Bohren den Klemmhebel
(25), indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Einspannen eines Werkstlicks mit der Schnellspan-

nvorrichtung

Die Schnellspannvorrichtung kann fiir verschiedene

Einspannanwendungen eingesetzt werden und

eignet sich ideal zum Einspannen von runden oder

rohrférmigen Werkstlicken, aber auch von Blechen
und Holzplatten.

1. Montieren Sie die Schnellspannvorrichtung (9)
wie im Kapitel ,,Anbringen der Schnellspannvor-
richtung” beschrieben.

2. Ldsen Sie den Klemmhebel (10), indem Sie ihn
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

3. Positionieren Sie das Werkstlck, indem Sie sich
am Laserkreuz orientieren.

4. Lassen Sie die Schnellspannvorrichtung (9) auf
dem Werksttick aufliegen. Siehe Abbildung N
als Beispiel.

5. Ziehen Sie den Klemmhebel (10) im Uhrzeiger-
sinn fest, bis das Werkstlick fest eingespannt
ist.

6. Losen Sie nach dem Bohren den Klemmhebel
(10), indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn
drehen. Drehen Sie die Schnellspannvorrichtung
(9) zur Seite und entfernen Sie das Werkstiick.

Einspannen eines Werkstuicks mit der Schnellspan-
nvorrichtung und dem Parallelanschlag

Verletzungsgefahr! Es ist verboten,
Werkstiicke mit der Hand festzuhalten, da
dies geféhrlich ist. Der Parallelanschlag
kann nur in Verbindung mit der Schnell-
spannvorrichtung oder einer dhnlichen
Spannvorrichtung verwendet werden. Es ist
verboten, den Anschlag zu benutzen und
das Werkstiick mit der Hand festzuhalten.
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Der Parallelanschlag (16) wird verwendet, um ein
Verdrehen grof3er Werkstlicke zu verhindern. Er
kann nur in Verbindung mit der Schnellspannvor-
richtung verwendet werden. Er kann nicht zusam-
men mit dem Maschinenschraubstock verwendet
werden.

1. Bringen Sie den Parallelanschlag (16) an, wie
im Kapitel ,Anbringen des Parallelanschlags*”
beschrieben.

2. Spannen Sie das Werkstlck mit der Schnell-
spannvorrichtung ein. Siehe: ,Einspannen eines
Werkstlicks mit der Schnellspannvorrichtung”.

Einstellen des Tiefenanschlags (Abb. B)

Sie kénnen den Tiefenanschlag einstellen, um die

Bohrtiefe zu begrenzen.

1. Loésen Sie den Knebel (31) des Tiefenanschlags,
siehe Abbildung B.

2. Stellen Sie den Tiefenanschlag mithilfe der
Tiefenskala (32) auf die gewlinschte Tiefe ein.

3. Spannen Sie das Werkstulck in den Schraub-
stock ein (siehe Kapitel ,,Einspannen des
Werkstlicks").

4. Stellen Sie die Hohe des Maschinenkopfes ein
(siehe Kapitel ,,Einstellen der Hohe®).

5. Setzen Sie die Bohrerspitze leicht auf das
Werkstiick auf und legen Sie den Nullpunkt fest
(siehe Kapitel ,,Festlegen des Nullpunkts der
Bohrtiefe“.

6. Flhren Sie eine Probebohrung durch.

7. Sobald die gewiinschte Tiefe auf dem Display
(30) angezeigt wird, ziehen Sie den Knebel (31)
des Tiefenanschlags wieder fest.

8. Der Tiefenanschlag ist an der gewiinschten
Bohrtiefe arretiert.

Bohren
Gefahr von Schdden! Lassen Sie die
Séulenbohrmaschine nach der Verwendung
15 Minuten lang auf Raumtemperatur
abkiihlen, bevor Sie weiterarbeiten.

Der Bohrer kann sich im Werksttick
verklemmen, wenn er aus dem Werkstiick
entfernt wird, was zu einem Riickschlag
flihren kann. Achten Sie daher darauf, die
Vorschubbewegung gegen Ende des
Bohrvorgangs zu verlangsamen.

A
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Stellen Sie sich immer vor das Werkzeug.
Dadurch haben Sie immer eine gute Sicht
auf die Bohrstelle. Halten Sie Hdnde und
Finger von dem rotierenden Arbeitswerk-
zeug fern. Greifen Sie nicht mit einem Arm
tiber den anderen, wenn Sie sich vor der
Antriebseinheit befinden.

A

1. Bereiten Sie die Sdulenbohrmaschine und das
Werkstlick wie in den vorangegangenen Kapi-
teln beschrieben vor.

2. Vergewissern Sie sich, dass die Schutzhaube
(7) heruntergeklappt ist. Ein Beispiel fiir eine
richtig positionierte Schutzhube ist in Abbildung
A dargestellt.

3. Richten Sie das Werkstlick aus und spannen
Sie es ein (siehe Kapitel ,,Einspannen des
Werkstucks®).

4. Schliefen Sie die Sdulenbohrmaschine an die
Stromversorgung an.

5. Schalten Sie die Sdulenbohrmaschine ein (siehe
Kapitel ,,Ein-/Ausschalten®).

6. Bewegen Sie den Spindelvorschubhebel (4)
gleichméafig vorwarts, bis die gewlinschte
Bohrtiefe erreicht ist. Hinweis: Beim Bohren von
Metallen sollten Sie den Vorschub kurz unter-
brechen, um die Spéne zu brechen.

7. Nachdem Sie die Bohrtiefe erreicht haben, be-
wegen Sie den Spindelvorschubhebel (4) zuriick
in seine Ausgangsposition.

8. Schalten Sie die Sdulenbohrmaschine aus.

Optimale Verwendung

= Der Bohrvorschub, d.h. die Bewegung des
Bohrers, erfolgt manuell mithilfe des Spindel-
vorschubhebels (4).

= Die Schneidgeschwindigkeit wird von der
Bohrdrehzahl und dem Bohrerdurchmesser
beeinflusst.

= Die Lebensdauer von Bohrern wird weitgehend
von der Vorschubgeschwindigkeit und der Spin-
deldrehzahl bestimmt. Als allgemeine Regel
gilt: Wahlen Sie eine niedrigere Drehzahl fiir
Bohrer mit groem Durchmesser.

= Reduzieren Sie bei Werkstlicken aus Metall den
Vorschub und die Schnittgeschwindigkeit und
kihlen Sie den Bohrer mit Bohrol. Werkstiicke
aus Metall sollten angekérnt werden, bevor sie
gebohrt werden.



= Verwenden Sie fiir gréfRere Locher in diinnen
Blechen einen niedrigen Vorschub und Schneid-
druck, damit der Bohrer nicht ,stecken bleibt”
und die Bohrung maf3haltig ist.

= Beim Bohren von tiefen Lochern (tiefer als das
2-fache des Bohrerdurchmessers) wird ein
effektiver Abtransport der Spane behindert
und der Bohrer wird warmer. Reduzieren Sie
den Vorschub und die Bohrgeschwindigkeit
und ziehen Sie den Bohrer wiederholt aus dem
Loch zurlick, um den Abtransport der Spéane zu
verbessern.

= Beim Bohren von Léchern mit einem Durchmes-
ser von mehr als 8 mm wird empfohlen, vorzu-
bohren, um eine vorzeitige Abnutzung und hohe
Beanspruchung der Bohrerspitze zu vermeiden.

Transport

Wenn Sie die Sdulenbohrmaschine transportieren,
tragen Sie sie mit beiden Handen an der Fu3platte
(5) oder mit einer Hand am Gehé&use (1). Tragen Sie
das Werkzeug nicht am Spindelvorschubhebel (4).

5. WARTUNG

Die Maschinengeh&use regelméafiig mit einem
weichen Tuch reinigen, vorzugsweise nach jedem
Gebrauch. Sicherstellen, dass die Liiftungsoff-
nungen frei von Staub und Schmutz sind. Sehr
hartnackigen Schmutz mit einem mit Seifenlauge
befeuchteten Tuch entfernen. Keine Lésungsmittel
wie Benzin, Alkohol, Ammoniak usw. verwenden,
da Chemikalien dieser Art die Kunststoffteile
beschadigen.

UMWELT

hid

Schalten Sie das Gerét vor der Reinigung
und Wartung immer aus und ziehen Sie den
Netzstecker.

Fehlerhafte und/oder ausgesonderte
elektrische oder elektronische Geréte
miissen zu den entsprechenden Recycling-
orten gebracht werden.

Nur fiir EU-Lénder

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht im Hausmiill.
Nach der europaischen Richtlinie 2012/19/EU lber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umset-
zung in nationales Recht mussen Elektrowerkzeuge,

die nicht mehr verwendet werden sollen, getrennt
gesammelt und auf umweltgerechte Weise entsorgt
werden.

GARANTIE

VONROC-Produkte werden nach den héchsten
Qualitatsstandards entwickelt und sind fiir den
gesetzlich festgelegten Zeitraum ab dem Datum
des urspriinglichen Kaufs garantiert frei von Mate-
rial- und Verarbeitungsfehlern. Sollte das Produkt
wahrend dieses Zeitraums aufgrund von Material-
und/oder Verarbeitungsfehlern ausfallen, wenden
Sie sich bitte direkt an VONROC.

Folgende Umsténde sind aus der Garantie ausge-

schlossen:

* Ander Maschine wurden von nicht autorisierten
Servicestellen Reparaturen und/oder Anderun-
gen vorgenommen oder versucht;

« Normaler Verschleif;

+ Das Gerat wurde missbrauchlich oder falsch
verwendet oder unsachgeméf gewartet;

» Eswurden keine Originalersatzteile verwendet.

Dies ist die einzige ausdriickliche oder stillschwei-
gende Garantie, die das Unternehmen tGbernimmt.
Es gibt keine weiteren ausdriicklichen oder
stillschweigenden Garantien, die (iber die hierin
enthaltenen Angaben hinausgehen, einschlieflich
der stillschweigenden Garantien der Gebrauchs-
tauglichkeit und Eignung fiir einen bestimmten
Zweck. VONROC haftet in keinem Fall fir zufallige
Schaden oder Folgeschaden. Die Rechtsmittel des
Handlers beschrénken sich auf die Reparatur oder
den Austausch der nicht konformen Gerate oder
Teile.

Das Produkt und die Bedienungsanleitung kénnen

Anderungen unterliegen. Technische Daten kénnen
ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
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1. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Lees de bijgesloten veiligheidswaarschuwingen,
de aanvullende veiligheidswaarschuwingen en de
instructies. Geeft u geen gevolg aan de veiligheids-
waarschuwingen en de instructies dan kan dat een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben. Bewaar de veiligheidswaarschu-
wingen en de instructies zodat u ze later ook nog
kunt raadplegen.

De volgende symbolen worden gebruikt in de ge-
bruiksaanwijzing of op het product:

@ Lees de gebruiksaanwijzing.

Duidt op risico op persoonlijk letsel, gevaar
van een ongeluk met dodelijke afloop of
beschadiging van het gereedschap als de
instructies in deze handleiding niet worden
opgevolgd.

>

Risico op een elektrische schok.

Rotatie, links/rechts.

Draag gehoorbescherming.

Draag bescherming tegen stof.

Draag oogbescherming.

Houd uw handen uit de buurt van bewegen-
de onderdelen. Bind lang haar samen,
draag zeker haarbescherming (haarnetje of

pet). Lang haar kan gemakkelijk in
bewegende delen verstrikt raken.

® OS®O>

Draag geen veiligheidshandschoenen.
Handschoenen kunnen verstrikt raken in
draaiende onderdelen of spaanders en
persoonlijk letsel veroorzaken.

@

Draag de juiste kleding. Draag geen losse
kleding of sieraden. Houd uw kleding uit de
buurt van bewegende onderdelen.
Loszittende kleding en juwelen kunnen in
bewegende onderdelen verstrikt raken.
Draag in plaats daarvan nauw aansluitende
kleding en manchetknopen op mouwen.

&
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Let op: Laserstraling. Staar niet in de straal
van de Klasse 2-laser.

Klasse Il machine - Dubbele isolatie - Een
geaarde stekker is niet nodig.

JAN
[o]
Ce

Het product voldoet aan de geldende
veiligheidsnormen in de Europese
richtlijnen.

Snelheidsdiagram
rpm

2500 >

2000 N\ 2%
\ " ey ay

1500 SN
1000
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0

— Steel ===== Wood

123 456 7 8 9101112130

Het diagram geeft de snelheid (tpm) weer die
ingesteld zou moeten worden afhankelijk van de
boordiameter (diameter in mm) voor staal en hout.
Opmerking: De opgegeven boorsnelheden zijn
louter voorgestelde waarden.

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-
A waarschuwingen en alle instructies. Geeft
u geen gevolg aan de waarschuwingen en
de instructies, dan kan dat een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies zodat
u ze later ook nog kunt raadplegen.

De woorden ‘elektrisch gereedschap’ zoals gebruikt
in de waarschuwingen verwijzen naar uw elektrisch
gereedschap dat via de stroomvoorziening (met
snoer) of op basis van een accu (draadloos) wordt
gebruikt.

1) Veiligheid in de werkruimte

a) Houd het werkgebied goed schoon en goed
verlicht. Op rommelige of donkere werkplekken
zullen gemakkelijk ongelukken gebeuren.



b)

c)

2)
a)

b)

c)

d

=

e)

f)

3)
a)

Gebruik geen elektrische gereedschappen in
explosieve situaties, zoals in de nabijheid van
ontvlambare vloeistoffen, gassen of stof. Elek-
trische gereedschappen maken vonken die het
stof of de gassen kunnen ontsteken.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt
terwijl u het elektrische gereedschap gebruikt.
Door afleidingen kunt u de controle verliezen.

Elektrische veiligheid

Stekkers van elektrisch gereedschap moeten
bij de stopcontacten passen. Breng nooit op
welke manier dan ook veranderingen in de
stekker aan. Gebruik nooit adapterstekkers
met (geaard) elektrisch gereedschap. Originele
stekkers en passende stopcontacten verminde-
ren het risico op een elektrische schok.
Voorkom lichamelijk contact met geaarde
oppervlakken, zoals leidingen, radiatoren,
fornuizen en koelkasten. Er is sprake van een
verhoogd risico op een elektrische schok als uw
lichaam geaard is.

Stel elektrische gereedschappen niet bloot

aan regen of natte omstandigheden. Als water
in het elektrisch gereedschap binnendringt,
verhoogt dit de kans op een elektrische schok.
Het snoer niet oneigenlijk gebruiken. Gebruik
het snoer nooit om het elektrische gereedschap
te dragen of mee te slepen, of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houd het snoer weg
bij hete voorwerpen, olie, scherpe randen en/of
bewegende onderdelen. Beschadigde of in de
war geraakte snoeren vergroten het risico van
een elektrische schok.

Als u elektrisch gereedschap buitenshuis
gebruikt, dient u altijd een verlengsnoer te
gebruiken dat geschikt is voor buitenshuis ge-
bruik. Het gebruik van een snoer dat geschikt is
voor buitenshuis gebruik, zal het risico op een
elektrische schok verminderen.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in
een vochtige ruimte niet kan worden voorko-
men, gebruik dan een altijd een aardlekschake-
laar. Het gebruik van een aardlekschakelaar zal
het risico op een elektrische schok verminde-
ren.

Persoonlijke veiligheid

Let altijd op en kijk goed uit wat u doet en ge-
bruik uw verstand tijdens het werken met elek-
trisch gereedschap. Werk niet met het product

b)

c)

d

e)

f)

9)

h)

als u moe bent of onder invloed van alcohol of
drugs. Een ogenblik van onoplettendheid tijdens
het werken met elektrische gereedschap kan
ernstig persoonlijk letsel tot gevolg hebben.
Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag altijd oogbescherming. Beschermings-
middelen zoals een stofmasker, antislip-veilig-
heidsschoenen, helm, of gehoorbescherming
die voor de juiste omstandigheden worden
gebruikt, zullen het risico op persoonlijk letsel
verminderen.

Voorkom het onbedoeld starten. Controleer of
de schakelaar in de stand Uit staat, voordat
het gereedschap op de voeding of accu wordt
aangesloten, wordt opgepakt of gedragen. Het
dragen van elektrische gereedschap met de
vinger op de schakelaar, of het inschakelen van
elektrisch gereedschap met de schakelaar in de
stand Aan, vraagt om ongelukken.

Verwijder stelsleutels of steeksleutels voordat
u het elektrisch gereedschap inschakelt. Een
steeksleutel of andere sleutel die op een draai-
end deel van het elektrisch gereedschap blijft
zitten, kan resulteren in persoonlijk letsel.

Reik niet buiten uw macht. Blijf altijd stevig en
in evenwicht staan. Hierdoor hebt u in onver-
wachte situaties een betere controle over het
elektrische gereedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen losse
kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en
handschoenen weg bij bewegende onderdelen.
Loszittende kleding, sieraden of lang haar kun-
nen door bewegende delen worden gegrepen.
Als het apparaat wordt geleverd met een aan-
sluiting voor het afzuigen en verzamelen van
stof, zorg er dan voor dat deze correct worden
aangesloten en gebruikt. Het gebruik van het
afzuigen en verzamelen van stof, kan de aan
stof gerelateerde gevaren verminderen.

Denk niet dat u wel weet hoe het allemaal werkt,
omdat u het gereedschap vaak gebruikt en dat

u de veiligheidsbeginselen voor het gebruik van
het gereedschap wel kunt negeren. Een onbe-
zonnen actie kan in een fractie van een seconde
ernstig letsel tot gevolg hebben.
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4)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereed-
schap

Forceer het elektrisch gereedschap niet.
Gebruik het juiste elektrisch gereedschap

voor uw werkzaamheden. Het juiste elektrisch
gereedschap klaart de klus beter en veiliger als
deze hiervoor is ontworpen.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet als de
schakelaar het apparaat niet in- en uitschakelt.
Elk elektrisch gereedschap dat niet met de
schakelaar kan worden bediend is gevaarlijk en
moet worden gerepareerd.

Neem de stekker van het elektrische gereed-
schap uit het stopcontact en/of verwijder de
accu voordat enige aanpassingen worden
uitgevoerd, accessoires worden vervangen of
elektrisch gereedschap wordt opgeborgen.
Dergelijke preventieve veiligheidsmaatregelen
verminderen het risico op het onbedoeld starten
van het elektrische gereedschap.

Berg ongebruikt elektrisch gereedschap buiten
bereik van kinderen op en sta niet toe dat
mensen die onbekend zijn met het elektrische
gereedschap of deze instructies, met het
elektrische gereedschap werken. Elektrische
gereedschap kan erg gevaarlijk zijn in de han-
den van ongetrainde gebruikers.

Onderhoud van elektrisch gereedschap.
Controleer op scheve of klemmende bewegen-
de onderdelen, kapotte onderdelen en enige
andere omstandigheden die de werking van het
elektrische gereedschap kunnen beinvioeden.
Als het elektrisch gereedschap een beschadi-
ging of storing heeft, dient u het eerst te laten
repareren. Veel ongelukken worden veroorzaakt
door slecht onderhouden elektrisch gereed-
schap.

Zorg ervoor dat snij- of zaaggereedschap
scherp en schoon blijft. Op de juiste manier
onderhouden snij- of zaaggereedschap met
scherpe snijranden hebben minder de neiging
om beklemd te raken en zijn gemakkelijker te
sturen.

Gebruik het elektrische gereedschap, de acces-
soires, bitjes, enz. volgens deze instructies, re-
kening houdend met de werkomstandigheden
en de uit te voeren werkzaamheden. Gebruik
van het elektrisch gereedschap voor andere
werkzaamheden dan het bedoelde gebruik, kan
een gevaarlijke situatie tot gevolg hebben.
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h) Houd handgrepen en greepoppervlakken droog,
schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgre-
pen en greepoppervlakken maken veilig werken
en controle over het gereedschap in onver-
wachte situaties onmogelijk.

5) Onderhoud

a) Laat uw elektrisch gereedschap onderhou-
den door een gekwalificeerde reparateur die
uitsluitend identieke vervangende onderdelen
gebruikt. Dit waarborgt dat de veiligheid van
het elektrisch gereedschap behouden blijft.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSWAARSCHUWIN-

GEN VOOR VERPLAATSBARE BOREN - VEI-

LIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR BOREN

a) De boor moet vastgezet worden. Een boor die
niet goed vast staat, kan bewegen of vallen en
persoonlijk letsel veroorzaken.

b) Het werkstuk moet worden vastgeklemd of
bevestigd aan de steun van het werkstuk. Boor
geen onderdelen die te klein zijn om goed
vastgeklemd te worden. Het werkstuk in de
handen houden tijdens het gebruik, kan leiden
tot persoonlijk letsel.

c) Draag geen handschoenen. Handschoenen kun-
nen verstrikt raken in bewegende onderdelen of
spaanders met persoonlijk letsel als gevolg

d) Houd uw handen uit het boorgebied wanneer
het gereedschap in werking is. Contact met
draaiende onderdelen of spaanders kan per-
soonlijk letsel veroorzaken.

e) Verzeker dat de accessoire draait voordat het
in het werkstuk wordt geplaatst. Anders kan
het vast komen te zitten in het werkstuk en een
onverwachte beweging van het werkstuk en
persoonlijk letsel veroorzaken.

f) Stop met neerwaartse druk te zetten en schakel
het gereedschap uit als het accessoire vast zit.
Onderzoek de situatie en neem corrigerende
maatregelen om de oorzaak van de blokkering
te elimineren. Blokkering kan een onverwachte
beweging van het werkstuk en persoonlijk letsel
veroorzaken.

g) Vermijd lange spaanders door de neerwaart-
se druk regelmatig te onderbreken. Scherpe
metalen spaanders kunnen verstrikt raken en
persoonlijk letsel veroorzaken.

h) Verwijder nooit spaanders uit het boorgebied
terwijl het gereedschap in werking is. Beweeg
het accessoire weg van het werkstuk, schakel



het gereedschap uit en wacht tot het accessoi-
re stopt met bewegen om spaanders te verwij-
deren. Gebruik hulpmiddelen zoals een borstel
of haak om spaanders te verwijderen. Contact
met draaiende onderdelen of spaanders kan
persoonlijk letsel veroorzaken.

Accessoires met snelheidsklassen moeten
minimaal een klasse hebben gelijk aan de
maximumsnelheid die is aangegeven op het
elektrisch gereedschap. Accessoires die sneller
draaien dan hun nominale snelheid, kunnen
breken en uit elkaar vliegen.

Maak waarschuwingstekens op de machine
nooit onherkenbaar.

Richt de laserstraal niet op personen of dieren
en kijk zelf ook niet in de laserstraal. U kunt
iemand verblinden, ongelukken veroorzaken of
uw ogen beschadigen.

Als de laserstraal in uw oog terecht komt, moet
u uw ogen sluiten en uw hoofd onmiddellijk
weg van de straal draaien.

m) Voer geen aanpassingen uit aan de laserappa-

n)

0)

p)

o]
=

9]

s)

t)

ratuur.

Laat het elektrisch gereedschap niet gebrui-
ken door kinderen zonder toezicht. Ze zouden
iemand per ongeluk kunnen verblinden.

Als de tekst van het waarschuwingsetiket op
de laser niet in uw taal is, kleef er dan eerst
het geleverde waarschuwingsetiket in uw taal
over, voordat u het gereedschap de eerste keer
gebruik.

Bevestig het elektrisch gereedschap op een
stabiel, effen en horizontaal oppervlak. Als

het elektrisch gereedschap kan verschuiven of
schudden, kan het gebruikte toepassingsmiddel
niet gelijkmatig en veilig gebruikt worden.

Laat het gereedschap nooit onbeheerd achter
voordat het volledig tot stilstand is gekomen.
Snijgereedschap dat nog draait kan letsels
veroorzaken.

Raak het toepassingsmiddel na de werkzaam-
heden niet aan tot het is afgekoeld. Het toepas-
singsmiddel wordt zeer warm tijdens gebruik.
Houd het werkoppervlak schoon, met inbegrip
van het werkstuk. Boorspaanders met scherpe
randen en andere voorwerpen kunnen letsels
veroorzaken. In het bijzonder mengsels van ma-
terialen kunnen gevaarlijk zijn. Licht metaalstof
kan ontbranden of ontploffen.

Selecteer de juiste draaisnelheid vo6r aanvang
van het werk. De draaisnelheid moet ge-

past zijn voor zowel de boordiameter als het
materiaal waarin u wil boren. Als er een foute
draaisnelheid wordt geselecteerd, kan het
toepassingsmiddel vast komen te zitten in het
werkstuk.

u) Gebruik geen boren met beschadigde schach-
ten.

v) Controleer of alle beschermende uitrusting ge-
plaatst is en juist bevestigd is. Verwijder geen
mechanische of elektrische beveiligingsuitrus-
ting.

w) Controleer of de boorhouder goed vast gezet is.

X) Gebruik voor het verwijderen van boorspaan-
ders alleen handborstels, borstels, rubberen
vegers, spaanderhaken of gelijkaardige hulp-
middelen. Voer geen reinigings- of smeeractivi-
teiten uit terwijl de machine in werking is.

y) Berg het elektrisch gereedschap veilig op
wanneer het niet in gebruik is. De opslagplaats
moet droog en afsluitbaar zijn. Dit voorkomt dat
het elektrisch gereedschap wordt beschadigd
tijdens opslag en dat het wordt gebruikt door
niet opgeleide personen.

=

Schakel de machine onmiddellijk uit wanneer:
De stekker uit het stopcontact wordt getrokken,
de voeding wordt onderbroken of de voeding
beschadigd is.
De schakelaar defect is.
rook of geur is ontstaan als gevolg van ver-
schroeiing.

Elektrische veiligheid

Bij het gebruik van elektrische apparaten dient

u ten alle tijden de veiligheidsregels in acht te ne-
men die in uw land van toepassing zijn, om het risi-
co op brand, elektrische schok en persoonlijk letsel
te verminderen. Lees de volgende veiligheidsin-
structies en de bijgesloten veiligheidsinstructies.

Controleer altijd dat de stroomvoorziening
overeenkomt met de spanning die wordt
vermeld op het typeplaatje.

De machine wordt geleverd met een

@ nulspanningsschakelaar. Nadat de spanning
zakt, zal de machine niet opnieuw starten
en automatisch draaien om veiligheidsrede-
nen. De machine moet opnieuw ingescha-
keld worden.
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Snoeren of stekkers vervangen

Gooi oude kabels of stekkers meteen weg nadat ze
zijn vervangen door nieuwe. Het is gevaarlijk om de
stekker van een losse kabel in een stopcontact te
steken.

Als het netsnoer moet worden vervangen, moet dat
worden gedaan door de fabrikant of een vertegen-
woordiger van de fabrikant, zodat veiligheidsrisi-
co’s worden vermeden.

Verlengsnoeren gebruiken

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verlengsnoer
dat geschikt is voor het opgenomen vermogen van
het apparaat. De minimumafmeting van de geleider
is 1,5 mm2. Wanneer u een kabelhaspel gebruikt,
rol de haspel dan volledig af.

2. INFORMATIE OVER HET APPARAAT

Bedoeld gebruik

Het product is geschikt voor het boren in hout, me-
taal, keramiek en kunststof met gebruik van de ge-
paste toepassingsmiddelen. Het is ontworpen voor
gebruik in privé omgevingen, bijvoorbeeld thuis.
Voeding en schadelijke stoffen mogen niet worden
verwerkt met de machine. De boorkop is ontworpen
voor gebruik met boorbits en gereedschap met een
ronde as en een diameter van 1,5-13 mm. De ma-
chine is alleen bedoeld om te worden gebruikt door
volwassenen. De apparatuur mag alleen worden
gebruikt voor het voorgeschreven doel. Alle andere
toepassingen worden geacht onjuist gebruik te zijn
en de garantie zal niet gelden. De fabrikant zal niet
aansprakelijk zijn voor enige schade of enig letsel
dat als gevolg hiervan is ontstaan.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES
Spanning 230V~
Frequentie 50 Hz

720 W S1, 900 W S2
6 min

Opgenomen vermogen

Beschermingsgraad 1l

Onbelaste snelheid Versnelling 1: 220-880/
min.
Versnelling 2: 650-

2550/min.

Capaciteit boorkop 1,5-13 mm

Max. boordiepte (afgelegde weg 80 mm

spindel)

Afstand tussen boorkop en 85 - 300mm

behuizing
Afmetingen behuizing 340*300*40 mm

Max boordiameter

Hout @40 mm

Staal 213 mm
Laserspecificaties:

Klasse 2

Golflengte 650 nm

Uitgang <1lmw
Gewicht 7,8 kg

Geluidsdrukniveau LPA 79,7 dB(A) K=3 dB(A)

Geluidsvermogensniveau LWA 90,7 dB(A), K=3 dB(A)

*S1, continu bedrijfsmodus.

* §6, continu bedrijf, periodiek gebruik. Identieke
bedrijfscycli met een periodieke belasting,
gevolgd door een periode zonder belasting.
Bedrijfstijd 6 minuten.

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van trillingen

door het gereedschap en de accessoires goed te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkpatronen te organiseren.



BESCHRIJVING
De nummers in deze tekst verwijzen naar de di-
agrammen op pagina 3-5.

Behuizing van de boor
Afdekkap

Bout voor boordiepte hendel
Boordiepte hendel

Basisplaat

Inbussleutel

Beschermkap

Schroef voor beschermkap

9. Snelsluitklem
10.Snelsluithendel
11.Bankschroef machine (75 mm klembreedte)
12.Veerring voor bankschroef
13.Borgring voor bankschroef
14.Moer voor bankschroef
15.Bout voor bankschroef
16.Parallelle langsgeleiding
17.Rechthoekige moer voor langsgeleiding
18.Knop voor langsgeleiding
19.Selectieknop versnelling
20.Laser

21.LED-werklicht
22.Boorbitaccessoire

23.Kolom

24.Montagegaten

25.Hendel bankschroef
26.Boorkop

27.0nderste kopgroef
28.Bovenste kopgroef
29.Aan/uit-schakelaar
30.Scherm

31.Knop dieptestop
32.Diepteschaal

33.Hendel voor hoogte-instelling
34.Grondplaatbout
35.Voedingskabel

36.Hendel kolom

37.As hendel boordiepte
38.Aan/Uit-knop

39.Keuzeknop snelheid of diepte
40.Knop voor het verlagen van de snelheid
41.Knop voor het verhogen van de snelheid
42.Knop laser / LED-werklicht
43.Knop nulpunt
44.Instelschroef laser

ONOOAWNE
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3. MONTAGE

Voor u werk aan de machine uitvoert, moet
u eerst de stekker uit het stopcontact
trekken.

Het product en de leveringsomvang controleren

Haal de kolomboor en accessoires uit de ver-
pakking.

Controleer of de levering volledig is (zie afbeel-
ding “verpakkingsinhoud”).

Controleer de kolomboor en accessoires op
beschadiging.

Gebruik de kolomboor niet als deze beschadigd
is of als er onderdelen ontbreken. Neem contact
op met de klantendienst van Vonroc.

De kolom op de basis monteren (Afb. C, D)

1.
2.

Zet de basisplaat (5) op een vlak oppervlak.
Steek de kolom (23) van de boor (1) in de
opening van de basisplaat (5), zoals wordt
weergegeven op afbeelding C1. Verzeker dat de
kop goed uitgelijnd is, dat wil zeggen boven het
middelste gat van de basisplaat (5).

Bevestig de kolom (23) aan de basisplaat (5)
door de bout (34) vast te zetten met de inbus-
sleutel (6).

Plaats tot slot de beschermdop (2) op de kolom
(23), zoals wordt weergegeven op afbeelding D.

De hendel voor de boordiepte monteren (Afb. E, F)

A\

Wees voorzichtig tijdens het monteren van
de handgreep om te verzekeren dat de
rakende opperviakken goed tegen elkaar
zitten.

Monteer de hendel voor de boordiepte (4) op de
as (37), zoals wordt weergegeven op afbeelding
E.

Bevestig de hendel voor de boordiepte (4) op
de as (37) met de bout (3) en een PH2 Phil-
lips-schroevendraaier (niet meegeleverd).

De beschermkap monteren (Afb. G)

A

Risico op letsel! De kolomboor mag niet
zonder de beschermkap gebruikt worden.

Zet de beschermkap (7) op het deel van de be-

huizing met de gaten, zoals wordt weergegeven
op afbeelding G.
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= Bevestig de beschermkap (7) met de schroeven
(8) op de linker- en rechterkant met een PH2
Phillips-schroevendraaier (niet meegeleverd).

De snelsluitklem monteren (Afb. B, C, H)

Risico op letsel! Het is verboden om
A werkstukken met de hand vast te houden,
dit is immers gevaarlijk. Zet het werkstuk
altijd vast in een bankschroef of een
gelijkaardige klemuitrusting.

1. Volg de stappen in het hoofdstuk “De kolom op
de basis monteren” maar plaats de snelsluit-
klem (9) op de basis (23) voordat u deze op de
basisplaat (5) plaatst, zoals wordt weergegeven
op afbeelding C2.

2. Verzeker dat de inkeping in de binnenkant van
de snelsluitklem (9) is uitgelijnd met de zijkant
van de kolom (23) met het uitstekende versnel-
lingsrek. Een goed gemonteerde snelsluitklem
(9) wordt weergegeven op afbeelding B.

3. Steek de snelsluithendel (10) nu in de snel-
sluitklem (9), zoals wordt weergegeven op
afbeelding H.

De bankschroef voor de machine monteren

(Afb. A, I)
Risico op letsel! Het is verboden om
werkstukken met de hand vast te houden,
dit is immers gevaarlijk. Zet het werkstuk
altijd vast in een bankschroef of een
gelijkaardige klemuitrusting.

De basisplaat is voorzien van groeven om de kle-

muitrustingen te bevestigen.

1. Begin met het met de hand vast zetten van
de bouten (15), borgringen (13), veerringen
(12) en moeren (14) op de bankschroef van
de machine (11), zoals wordt weergegeven op
afbeelding I.

2. Schuif de bankschroef van de machine (11) nu
in de groeven van de basisplaat (5), zoals wordt
weergegeven op afbeelding I.

3. Zet de bankschroef (11) in de gewenste positie
en draai de moeren vast (14). Er moet een
sleutel van maat 17 (niet meegeleverd) gebruikt
worden.

4. De klemmen van de bankschroef van de ma-
chine (11) kunnen worden geopend door de
hendel in tegenwijzerzin te draaien en worden
gesloten door ze in wijzerzin te draaien.
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De langsgeleiding monteren (Afb. J, K)

Risico op letsel! Het is verboden om
A werkstukken met de hand vast te houden,
dit is immers gevaarlijk. De langsgeleiding
kan alleen samen met de snelsluitklem of
een gelijkaardige klemuitrusting gebruikt
worden. Het is niet toegestaan om de
langsgeleiding te gebruiken en het
werkstuk met de hand vast te houden.

1. Begin met het met de hand vast zetten van de
knoppen (18) en rechthoekige moeren (17) op
de langsgeleiding (16), zoals wordt weergege-
ven op afbeelding J.

2. Schuif de langsgeleiding (16) nu in de groeven
van de (5) zoals wordt weergegeven op afbeel-
ding K.

3. Zet de langsgeleiding (16) in de gewenste posi-
tie en draai de knoppen (18) met de hand vast.

4. De positie van de langsgeleiding (16) kan ge-
makkelijk worden aangepast door de knoppen
(18) los te draaien en ze daarna opnieuw vast te
draaien.

Een stationaire machine installeren (Afb. A, B)

Om veilig werken te verzekeren, moet het elektrisch
gereedschap worden gemonteerd op een vlak,
stabiel werkoppervlak (bijv. een werkbank) voor
gebruik. U kunt de machine op twee manieren
installeren:

1. Op een werkbank
In dit geval moet de machine met geschikte bouten

op de werkbank worden gemonteerd. Doe dit met
behulp van de vier gaten (24) in de basisplaat (5).
Zoals weergegeven op afb D.

2. Op een onderframe
Lees alle waarschuwingen en instructies
die bij de standaard worden geleverd. De
veiligheidswaarschuwingen en de
instructies niet naleven, kan leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

Zet de standaard goed in elkaar voordat

u het elektrisch gereedschap monteert. Een
juiste montage is van belang om het risico
dat de standaard in elkaar valt te voorko-
men.

A



In dit geval moet de machine met bouten op het
onderframe worden gemonteerd. Doe dit met be-
hulp van de vier gaten (24) in de basisplaat (5). Het
onderframe moet met 4 bouten worden verankerd
op de vloerplaat die ten minste 1 vierkante meter
groot is.

4. BEDIENING

Controleer voor gebruik de beschermkap-
pen.

Controleer de boor en de veiligheidsuitrus-
ting op schade en onvolmaaktheden.
Gebruik de boor niet als u schade of
onvolmaaktheden opmerkt en neem contact
op met de klantendienst van Vonroc.

Verzeker dat de spanning van het net
overeenkomt met de specificaties die
worden vermeld op het typeplaatje.

Sluit de machine alleen aan op een
stopcontact met een juist geinstalleerde
aarding.

Vermijd de opeenhoping van stof op de
werkplek. Stof kan gemakkelijk tot
ontbranding komen.

Zet na elke aanpassing van het elektrisch
gereedschap alle schroeven en klemhen-
dels opnieuw stevig vast.

> B B B PPk

Een boor monteren en verwijderen (Afb. A)
Boorbits en andere gereedschapsaccessoires met
een ronde as met een diameter van 1,5-13 mm
kunnen in de kop (26) van de kolomboor geklemd
worden.

1. Steek het boorbit (22) in de kop en houd het in
positie. Opmerking: Stel bij het gebruiken van
kleine boorbits de gereedschapshouder eerst
in op de ruwe boordiameter. Anders bestaat er
een risico dat het boorbit niet goed gecentreerd
wordt.

2. Zet het bit vast door de onderste sleuf van
de kop (27) met de hand in tegenwijzerzin te
draaien. Opmerking: de draairichting wordt ook
aangegeven op de klemring met “VAST”, samen
met de draairichting.

3. Zet het boorbit vast door de bovenste sleuf van
de kop (28) vast te houden en de onderste sleuf
van de kop (27) in tegenwijzerzin te draaien. De
kop maakt een klikkend geluid bij elke omwen-
teling, om de vergrendeling aan te geven.

4. Open, om het boorbit te verwijderen, de sleuf
door de bovenste sleuf van de kop (28) vast te
houden en de onderste sleuf van de kop (27) in
wijzerzin te draaien. Opmerking: de draairich-
ting wordt ook aangegeven op de klemring met
“L0OS”, samen met de draairichting.

In- en uitschakelen (Afb. A, L)

De tafelboor is uitgerust met een geen span-
ning-trip, die is ontworpen om de gebruiker te
beschermen tegen ongewenst opstarten na een
spanningsdip. Als dit voorvalt, moet de machine
handmatig opnieuw gestart worden.

Inschakelen

1. Druk op de knop (1) op de Aan/Uit-schakelaar
(29) om het scherm in te schakelen (30).

2. Druk op de aan/uit-knop (38) om het elektrisch
gereedschap in te schakelen.

Uitschakelen

1. Druk op de aan/uit-knop (38) om te stoppen
met boren.

2. Druk op de knop (0) op de Aan/Uit-schakelaar
(29) om het elektrisch gereedschap volledig uit
te schakelen.

Opmerking: het elektrisch gereedschap is nu uitge-

schakeld. Alle huidige instellingen worden gewist.

of

» Het elektrisch gereedschap kan snel uitgescha-

keld worden, bijvoorbeeld als het toepassings-

middel vast komt te zitten in het werkstuk. Druk

op de knop (0) op de Aan/Uit-schakelaar (29)

om het elektrisch gereedschap en het scherm

onmiddellijk uit te schakelen.

Opmerking: het elektrisch gereedschap is nu uitge-

schakeld. Alle huidige instellingen worden gewist.

De snelheid instellen (afb. A, L)
Als er een foute draaisnelheid wordt

geselecteerd, kan het toepassingsmiddel
vast komen te zitten in het werkstuk.
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De tafelboor is uitgerust met twee mechanische
versnellingen en een elektronische snelheidsrege-
ling. Selecteer de juiste draaisnelheid voor aanvang
van het werk. Deze moet gepast zijn voor zowel de
boordiameter als het materiaal waarin u wil boren.
Gebruik het snelheidsdiagram om u te helpen om
de gepaste draaisnelheid in te stellen. Het geeft de
snelheid (tpm) weer die ingesteld zou moeten wor-
den afhankelijk van de boordiameter (diameter in
mm) voor staal en hout. Opmerking: De opgegeven
boorsnelheden zijn louter voorgestelde waarden.

De versnelling wijzigen (Afb. A)

Verander snelheden alleen wanneer de
booras volledig tot stilstand is gekomen
(risico op beschadigen van de versnellin-
gen).

Draai de keuzeknop voor de versnelling (19)
naar stand ‘1’ voor een onbelaste snelheid van
220 - 880 tpm. Over het algemeen dient deze
snelheid voor het werken met grote boordiame-
ters.

= Draai de keuzeknop voor de versnelling (19)
naar stand ‘2’ voor een onbelaste snelheid van
650 - 2550 tpm. Over het algemeen dient deze
snelheid voor het werken met kleine boordia-
meters.

Verzeker dat de keuzeknop voor de snelheid
(19) goed in stand 1 of 2 vergrendeld is.

De snelheid instellen (Afb. A, L)

Het beschikbare snelheidsbereik hangt af van de

geselecteerde versnelling (zie het hoofdstuk “de

versnelling veranderen”).

1. Verzeker dat het scherm (30) wordt ingescha-
keld door op de knop (I) of de Aan/uit-scha-
kelaar (29) te drukken en dat de boor wordt
geactiveerd door op de aan/uit-knop (38) te
drukken.

2. Wacht enkele seconden tot de boor de huidige
snelheid bereikt. U kunt de toename van de
snelheid bekijken op het scherm (30), zie ook
afbeelding L2.

3. Druk op de knop “+” (40) om de snelheid te
verhogen.

4. Druk op de knop “-” (41) om de snelheid te
verlagen.

38

De laser / het LED-werklicht in- of uitschakelen

(Afb. A, L)
Verzeker dat het scherm (30) wordt ingescha-
keld door op de knop (I) of de Aan/uit-scha-
kelaar (29) te drukken en dat de boor wordt
geactiveerd door op de aan/uit-knop (38) te
drukken.
Druk herhaaldelijk op de knop laser / LED-werk-
licht (42) om te wisselen tussen de modi Laser
- Licht - Laser / Licht.
De betreffende instelling van de modus wordt
weergegeven op het scherm (30), zie ook
afbeelding L3.
- “Laser” = Cross-laser ingeschakeld

“Licht” = LED-werklicht is ingeschakeld
- “Laser & Licht” = Cross-laser en LED-werk-
licht beide ingeschakeld.

Om uit te schakelen, wijzigt u de modi of druk
u meerdere keren op de knop laser / LED-werk-
licht (42) tot er niets meer op het scherm wordt
weergegeven.

De laser instellen (Afb. A, L)
Opmerking: U kunt de laserfunctie alleen testen als
het elektrisch gereedschap op de stroomvoorzie-
ning is aangesloten.

Tijdens het afstellen van de laser (bijv,
A wanneer u de arm van het gereedschap
verplaatst), mag u nooit de aan/uit-schake-
laar bedienen. Het onbedoeld inschakelen
van het elektrisch gereedschap kan letsel
tot gevolg hebben.

Als de laser (20) niet meer de juiste zaaglijn aan-

geeft, kunt u de laser opnieuw afstellen. Dat doet

u als volgt:

1. Zet de schroef (44) los en pas de positie van de
laser aan.

2. Draai de schroef (44) vast.

De boordiepte of -snelheid weergeven (Afb. A, L)

Door op de keuzeknop snelheid of diepte (39) te

drukken, kan de boorsnelheid of de boordiepte om

het scherm (30) geselecteerd worden.

= Verzeker dat het scherm (30) wordt ingescha-
keld door op de knop (1) of de Aan/uit-scha-
kelaar (29) te drukken en dat de boor wordt
geactiveerd door op de aan/uit-knop (38) te
drukken.



= Standaard wordt de snelheid op het scherm
weergegeven, zoals wordt weergegeven op Afb.
L2.

= Druk op de keuzeknop snelheid of diepte (39)
om het scherm over te schakelen naar de weer-
gave van de boordiepte, zoals wordt weergege-
ven op afbeelding L4.
Druk opnieuw de keuzeknop snelheid of diepte
(39) om het scherm over te schakelen naar de
weergave van de snelheid, zoals wordt weerge-
geven op afbeelding L2.

De boordiepte of -snelheid bepalen (Afb. A, L)

1. Verzeker dat het scherm (30) wordt ingescha-
keld door op de knop (I) of de Aan/uit-scha-
kelaar (29) te drukken en dat de boor wordt
geactiveerd door op de aan/uit-knop (38) te
drukken.

2. Wijzig de weergave naar de boordiepte (zie
hoofdstuk “De boordiepte of -snelheid weerge-
ven”).

3. Zet de machinekop omlaag wanneer het boorbit
draait door middel van de hendel voor de
boordiepte (4). Het scherm geeft de afwijking
tegenover het huidige nulpunt voortdurend
Weer.

4. Stop op de gewenste positie en druk op de
knop voor het nulpunt (43) om de huidige diep-
te/hoogte in te stellen als het nieuwe nulpunt.

5. Het scherm geeft het nieuwe startpunt weer als
“0,0”.

Aanpassing van de hoogte (Afb. A, B)

Pas de hoogte van de aandrijfeenheid niet
A aan tijdens gebruik. Bedien de klemhendel
(36) alleen wanneer de hendel voor de
boordiepte (4) op zijn initiéle positie staat.
Deze voorzorgsmaatregel voorkomt
mogelijke letsels.

De positie van de machinekop kan worden aange-
past afhankelijk van de hoogte van het werkstuk of
de lengte van het boorhulpmiddel. Pas de hoogte
van de machine aan zodat er voldoende vrije ruimte
is tussen de tip van het boorbit (22) en het boven-
ste oppervlak van het werkstuk. Een vrije ruimte
van ~15 mm wordt aanbevolen.
1. Zet de klemhendel (36) op de achterkant van de
machinekop los met één draai in tegenwijzerzin.

2. Draai de hendel voor hoogte-instelling (33) in
wijzerzin om de machinekop omhoog te bewe-
gen.

3. Draai de hendel voor hoogte-instelling (33) in
tegenwijzerzin om de machinekop omlaag te
bewegen.

4. De hoogte-instelling kan niet verder verplaatst
worden zodra het bovenste of onderste dode
punt bereikt is.

5. Zet de klemhendel (36) op de achterkant van de
machinekop los vast in wijzerzin.

6. Na het instellen van de hoogte van de aandrij-
feenheid, moet de positie van het werkstuk
opnieuw gecontroleerd worden met het laser-
kruis. U moet het werkstuk mogelijk opnieuw
positioneren.

Opmerking: de machine zal slechts stevig en zon-
der speling (beweging) staan zodra de klemhendel
(36) vast is gezet.

Het werkstuk kiemmen (Afb. A, B, M, N, 0)

Risico op letsel! Het is verboden om
A werkstukken met de hand vast te houden,
dit is immers gevaarlijk. Zet het werkstuk
altijd vast in een bankschroef of een
gelijkaardige klemuitrusting.

Het werkstuk dat wordt bewerkt, moet
stevig geklemd worden. Bewerk geen
werkstukken die niet geklemd kunnen
worden, als ze bijvoorbeeld te klein zijn.

A\

Er moet iets onder het vrije einde van lange
en zware werkstukken geplaatst worden of
ze moeten ondersteund worden.

A

De kolomboor wordt geleverd met een snelsluit-
klem (9), langsgeleiding (16) en een bankschroef
(11), die allemaal gebruikt kunnen worden om een
werkstuk gepast te klemmen.

Een werkstuk klemmen met de bankschroef van de

machine

De bankschroef van de machine kan gebruikt wor-

den voor verschillende klemtoepassingen en is ide-

aal voor het klemmen van klein(ere) werkstukken.

1. Monteer de bankschroef van de machine (11)
zoals wordt uitgelegd in het hoofdstuk “De
bankschroef van de machine monteren”.
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2. Zet de klemhendel (25) los door deze in tegen-
wijzerzin te draaien.

3. Positioneer het werkstuk aan de hand van het
laserkruis.

4. Zet de klemhendel (25) in wijzerzin vast tot het
werkstuk stevig geklemd is.

5. Zet na het boren de klemhendel (25) los door
deze in tegenwijzerzin te draaien.

Een werkstuk klemmen met de snelsluitklem

De snelsluitklem kan gebruikt worden voor ver-
schillende klemtoepassingen en is ideaal voor het
klemmen van ronde of tubulaire materialen en voor
staalplaat en houten borden.

1. Monteer de snelsluitklem (9) zoals wordt
uitgelegd in het hoofdstuk “De snelsluitklem
monteren”.

2. Zet de klemhendel (10) los door deze in tegen-
wijzerzin te draaien.

3. Positioneer het werkstuk aan de hand van het
laserkruis.

4. Laat de snelsluitklem (9) op het werkstuk rus-
ten. Bekijk afbeelding N als een voorbeeld.

5. Zet de klemhendel (10) in wijzerzin vast tot het
werkstuk stevig geklemd is.

6. Zet na het boren de klemhendel (10) los door
deze in tegenwijzerzin te draaien. Draai de snel-
sluitklem (9) opzij en verwijder het werkstuk.

Een werkstuk klemmen met de snelsluitklem ge-
combineerd met de langsgeleiding

Risico op letsel! Het is verboden om
werkstukken met de hand vast te houden,
dit is immers gevaarlijk. De langsgeleiding
kan alleen samen met de snelsluitklem of
een gelijkaardige klemuitrusting gebruikt
worden. Het is niet toegestaan om de
langsgeleiding te gebruiken en het
werkstuk met de hand vast te houden.

De parallelle langsgeleiding (16) wordt gebruikt om

te voorkomen dat grote werkstukken draaien. Het

kan alleen gebruikt worden in combinatie met de

snelsluitklem, het is niet mogelijk om het met de

bankschroef van de machine te gebruiken.

1. Monteer de parallelle langsgeleiding (16) zoals
wordt uitgelegd in het hoofdstuk “De parallelle
langsgeleiding monteren”.
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2. Gebruik de snelsluitklem om het werkstuk te
bevestigen. Bekijk: “Een werkstuk klemmen
met de snelsluitklem”.

De dieptestop afstellen (Afb B)

U kunt de dieptestop afstellen, om de boordiepte

te beperken.

1. Zet de knop (31) van de dieptestop voor het
boren los, zie ook afbeelding B.

2. Stel de dieptestop in op de gewenste diepte,
door middel van de diepteschaal (32).

3. Klem het werkstuk in de bankschroef (zie
hoofdstuk “Het werkstuk klemmen”).

4. Stel de hoogte van de machinekop in (zie hoofd-
stuk “Hoogte-instelling”).

5. Plaats de boortip lichtjes op het werkstuk en
bepaal het nulpunt (zie hoofdstuk “Het nulpunt
van de boordiepte bepalen”).

6. Een testboring uitvoeren.

7. Zodra de gewenste diepte wordt weergegeven
op het scherm (30), zet u de knop (31) van de
boordiepte stevig vast.

8. De dieptestop is nu vergrendeld op de gewens-
te boordiepte.

Boren
Risico op schade! Laat de kolomboor

A afkoelen tot kamertemperatuur nadat deze

15 minuten gebruikt werd voordat u verder

werkt.

De boor kan vast komen te zitten in het
werkstuk wanneer deze uit het werkstuk
verwijderd wordt, wat terugslag kan
veroorzaken. Vertraag daarom zeker de
aanvoerbeweging op het einde van de
boorprocedure.

A

Sta altijd voor het elektrisch gereedschap.
Dit zal ervoor zorgen dat u altijd een goed
zich op het boorpunt hebt. Houd handen en
vingers uit de buurt van het draaiend
toepassingsmiddel. Reik niet met één arm
over de andere wanneer u zich voor de
aandrijfeenheid bevindt.

A\

1. Bereid de kolomboor en het werkstuk voor zoals
wordt beschreven in voorgaande hoofdstukken.

2. Verzeker dat de beschermkap (7) is neergela-
ten. Een voorbeeld van een goed geplaatste
beschermkap wordt weergegeven op afbeel-
ding A.



3. Lijn het werkstuk uit en klem het vast (zie
hoofdstuk “Het werkstuk klemmen”).

4. Sluit de kolomboor aan op de voeding.

5. Schakel de kolomboor in (zie hoofdstuk “In-/
uitschakelen”).

6. Beweeg voor het boren de handgreep voor de
boordiepte (4) gelijkmatig, tot de gewenste
boordiepte bereikt is. Opmerking: onderbreek
het boren kort tijdens het boren in metaal, om
de spaanders los te maken.

7. Zet na het bereiken van de boordiepte de
hendel voor de boordiepte (4) opnieuw in de
oorspronkelijke positie.

8. Schakel de kolomboor uit.

Optimaal gebruik

= De aanvoer van de boor, de beweging van het
boorbit, gebeurt handmatig door middel van de
hendel voor de boordiepte (4)

= De snijsnelheid wordt beinvioed door de boor-
snelheid en de diameter van het bit.

= De levensduur van boorbits wordt grotendeels
bepaald door de toevoersnelheid en de assnel-
heid. De algemene regel is: Kies een lagere
snelheid voor boorbits met grote diameter.

= Verminder voor metalen werkstukken de
voedingssnelheid en de snijsnelheid en koel
het boorbit met boorolie. Metalen werkstukken
moeten in het midden geperforeerd worden
voordat er in geboord wordt.

= Gebruik voor grotere gaten in metaalplaat een
lage voedingssnelheid en snijdruk, zodat het
boorbit niet “vast” komt te zitten en de boring
dimensionaal nauwkeurig is.

= Effectief uitwerpen van spaanders wordt gehin-
derd en het boorbit wordt warmer bij het boren
van diepe gaten (dieper dan 2 keer de diameter
van het boorbit). Verlaag de aanvoersnelheid
en boorsnelheid en trek het bit herhaaldelijk
uit het gat om het uitwerpen van spaanders te
verbeteren.

= Bij het boren van gaten met een diameter groter
dan 8 mm, wordt voorboren aanbevolen om
vroegtijdige slijtage en spanning op de boortip
te voorkomen.

NL

Transport

Houd de kolomboor bij het transporteren vast

met beide handen op de basisplaat (5) of met één
hand op de behuizing van de boor (1). Draag het
elektrisch gereedschap niet met de hendel voor de
boordiepte (4).

5. ONDERHOUD

Maak de behuizing van de machine regelmatig
schoon met een zachte doek, bij voorkeur na ieder
gebruik. Controleer of de ventilatieopeningen vrij
zijn van stof en vuil. Verwijder hardnekkig vuil met
een zachte doek, vochtig gemaakt met een zeepop-
lossing. Gebruik geen oplosmiddelen zoals benzine,
alcohol, ammoniak, enzovoorts. Chemicalién

zoals deze kunnen de synthetische componenten
beschadigen.

MILIEU

hid

Schakel de machine altijd uit en trek de
stekker uit het stopcontact voordat
u deze reinigt of onderhoud uitvoert.

Niet goed functionerende en/of afgedankte
elektrische of elektronische apparaten
moeten bij de juiste inzamelpunten voor
recycling worden aangeboden.

Alleen voor landen in de EG

Gooi geen elektrisch gereedschap bij het huisvuil.
Volgens de Europese richtlijnen 2012/19/EU voor Af-
gedankte Elektrische en Elektronische apparatuur en
de implementatie daarvan in nationaal recht, moet
elektrische gereedschap dat niet meer bruikbaar is,
apart worden ingezameld en op een milieuvriendelij-
ke wijze worden verwerkt.

GARANTIE

Producten van VONROC worden op basis van de
hoogste kwaliteitsnormen ontwikkeld en zijn gega-
randeerd vrij van defecten, zowel voor wat betreft
het materiaal als de afwerking, gedurende de door
de wet bepaalde periode, startend vanaf de datum
van de originele aankoop. Mocht het product
gedurende deze periode enige storingen vertonen
als gevolg van gebrekkig materiaal en/of gebrek-
kige afwerking, dient direct contact met VONROC
opgenomen te worden.
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De volgende omstandigheden zijn uitgesloten van

de garantie:

= Reparatie en/of wijzigingen die door en niet
erkend servicecentrum aan de machine werd/
werden aangebracht of waartoe een poging
werd ondernomen;

= Normale slijtage;

= Het gereedschap werd misbruikt, verkeerd werd
gebruikt en/of onjuist werd onderhouden;

= Niet-originele reserveonderdelen werden ge-
bruikt.

Dit betreft de enige garantie die door de organi-
satie, impliciet of expliciet, wordt aangeboden.
Geen andere garanties, impliciet noch expliciet,
die verder strekken dan deze garantie, inclusief
de impliciete garanties inzake de verkoopbaarheid
en geschiktheid voor een specifiek doel. In geen
geval zal VONROC aansprakelijk zijn voor inciden-
tele schade of gevolgschade. De oplossingen van
de dealers zullen beperkt zijn tot de reparatie of
het vervangen van niet-conforme eenheden of
onderdelen.

Het product en de gebruiksaanwijzing kunnen

worden gewijzigd. Specificaties kunnen zonder
voorafgaande kennisgeving worden gewijzigd.
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1. CONSIGNES DE SECURITE

Veillez a bien lire les avertissements de sécurité,
les avertissements supplémentaires de sécuri-

té ainsi que toutes les instructions jointes. Le
non-respect des avertissements de sécurité et des
consignes peut entrainer des décharges électri-
gues, des incendies et/ou de graves blessures.
Conservez tous les avertissements et toutes les
instructions liées a la sécurité afin de pouvoir vous
y référer dans le futur.

Les symboles qui suivent sont utilisés dans la noti-
ce ou sur le produit :

e
A\
A
Q
®

Lisez la notice d'utilisation.

Indique un risque de blessure, de décés ou
de détérioration de I'outil en cas de
non-respect des consignes de cette notice.
Risque de décharge électrique.

Rotation, gauche/droite.

Portez une protection auditive.

Portez une protection contre la poussiére.

Portez une protection oculaire.

Gardez vos cheveux loin des piéces
mobiles. Attachez les cheveux longs et
portez une protection pour cheveux
(charlotte ou casquette). Les cheveux longs
peuvent facilement étre happés par les
piéces mobiles.

"

Ne portez pas de gants. Les gants peuvent
se coincer dans les pieces rotatives ou
s’'emméler dans les copeaux ce qui peut
occasionner des blessures.

@

Portez des vétements appropriés. Ne portez
aucuns vétements amples, ni bijoux. Gardez
vos vétements loin des piéces mobiles. Les
vétements amples et les bijoux peuvent étre
happés par les pieces mobiles. Portez
plutét des vétements ajustés et fermez les
boutons des manches.

&



Attention : Rayonnement laser. Ne regardez
pas le faisceau laser de classe 2.

Machine de classe Il - A double isolement-
Aucune liaison a la terre n’est nécessaire.

PAN
[E]
Ce

Le produit est conforme aux normes de
sécurité des directives européennes en
vigueur.

Diagramme vitesse
rpm

2500 v

2000 \\» '."~
\ '...‘..

1500 NS
1000
500

0

Steel =====Wood

123 456 7 8 9101112130

Le diagramme montre le réglage de la vitesse a
effectuer (tr/min) en fonction du diamétre de la
meche (dia. en mm) pour I'acier et le bois. Remar-
que : Les vitesses de pergage spécifiées ne sont
gue des suggestions.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE GENERALE
PROPRES AUX OUTILS ELECTRIQUES

AVERTISSEMENT ! Veillez a lire tous les
A avertissements sur la sécurité et toutes les
instructions. Le non-respect des avertisse-
ments et des instructions peut entrainer
des décharges électriques, des incendies
et/ou de graves blessures.

Conservez tous les avertissements et toutes les
instructions afin de pouvoir vous y référer dans le
futur.

Le terme «outil électrique» mentionné dans les
avertissements fait référence a vos outils élec-
triques branchés sur secteur (avec cable) ou
fonctionnant sur pile ou batterie (sans fil).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Maintenez la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones sombres ou encombrées
sont propices aux accidents.

b)

2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

FR

N’utilisez pas d’outils électriques dans un envi-
ronnement présentant des risques d’explosion
ou en présence de liquides, gaz ou poussiéeres
inflammables. Les outils électriques créent des
étincelles qui peuvent enflammer les pous-
sieres et les fumées.

Maintenez les enfants et les autres personnes
éloignés lorsqu’un outil électrique est en
marche. Toute distraction peut vous faire perdre
le contrdle de I'outil.

Sécuriteé électrique

Les prises des outils électriques doivent cor-
respondre a la prise de courant murale. Ne mo-
difiez jamais la prise d’aucune sorte. N'utilisez
aucun adaptateur avec des outils électriques
reliés a la terre. L'utilisation de prises d’origine
non modifiées et de prises murales appropriées
permet de réduire le risque de décharge élec-
trique.

Evitez tout contact physique avec des surfaces
reliées a la terre comme des tuyaux, des
radiateurs, des fours et des réfrigérateurs par
exemple. Le risque de décharge électrique aug-
mente lorsque votre corps est relié a la terre.
N’exposez pas les outils électriques a la pluie,
ni a Phumidité. Le risque de décharge élec-
triqgue augmente si de I'eau pénétre dans un
outil électrique.

Ne tirez pas sur le cordon d’alimentation. N'uti-
lisez jamais le cordon pour transporter, tirer

ou débrancher I'outil électrique. Maintenez

le cordon a I’écart de la chaleur, des subs-
tances grasses, des bords tranchants ou des
pieéces mobiles. Les cordons endommagés ou
emmeélés augmentent les risques de décharges
électriques.

Si vous utilisez un outil électrique a I’extérieur,
utilisez une rallonge homologuée pour les
travaux a I’extérieur. L'utilisation d’une rallonge
électriqgue homologuée pour les travaux a I'exté-
rieur réduit le risque de décharge électrique.

Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utilisez une alimen-
tation électrique protégée par un disjoncteur
différentiel a courant résiduel (DDR). L'utili-
sation d’un DDR réduit le risque de décharge
électrique.
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3)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)
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Sécurité des personnes

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et
faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez
un outil électrique. N'utilisez pas d’outils élec-
triques si vous étes fatigué ou sous l’influence
de drogue, d’alcool ou de médicaments. Tout
moment d’inattention pendant 'utilisation d’un
outil électrique peut engendrer de graves bles-
sures.

Portez des équipements de protection indi-
viduelle. Veillez a toujours porter une protec-
tion oculaire. Les équipements de protection
comme les masques a poussiére, les chaus-
sures de sécurité antidérapantes, les casques
ou les protections auditives réduisent le risque
de blessures s'ils sont utilisés a bon escient.
Empéchez tout démarrage intempestif. Veillez a
ce l’interrupteur soit sur la position Arrét avant
de raccorder I'outil a ’'alimentation électrique
et/ou au bloc-batterie ou avant de ramasser ou
de transporter Poutil. Le fait de transporter les
outils électriques le doigt sur I'interrupteur ou
d’alimenter les outils électriques dont I'interrup-
teur est déja en position de marche augmente le
risque d’accidents.

Retirez toutes les clés ou pinces de réglage
avant de mettre I’outil en marche. Une clé ou
une pince restée fixée sur une piéce rotative de
I’outil électrique peut engendrer des blessures.
Ne vous penchez pas. Gardez les pieds bien
ancrés au sol et conservez votre équilibre en
permanence. Cela permet de mieux maitriser
I’outil électrique en cas de situations impré-
vues.

Portez des vétements appropriés. Ne portez
aucuns vétements amples, ni bijoux. Gardez
vos cheveux, vos vétements et vos gants loin
des pieces mobiles. Les vétements amples, les
bijoux et les cheveux longs peuvent étre happés
par les pieces mobiles.

Si vous disposez de dispositifs pour le raccor-
dement d’un extracteur de poussiére ou d’ins-
tallations pour la récupération, assurez-vous
qu’ils sont correctement raccordés et utilisés.
L'utilisation de dispositifs récupérateurs de
poussiére peut réduire les risques liés aux
poussiéres.

Ne pensez pas étre familiarisé avec I'outil apres
I’avoir utilisé a de nombreuses reprises, au point
de ne plus rester vigilant et d’en oublier les
consignes de sécurité. Toute action imprudente

4)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

peut entrainer de graves blessures en une frac-
tion de seconde.

Utiliser et entretenir un outil électrique

Ne forcez pas sur 'outil. Utilisez le bon outil
électrique, adapté pour le travail a réaliser.

Un outil adapté fonctionne mieux, de fagon
plus sdre et a la cadence pour laquelle il a été
congu.

N’utilisez pas I’outil électrique si I’interrupteur
ne permet plus de le mettre en marche et de
I’éteindre. Tout outil électrique qui ne peut plus
étre commandé par son interrupteur est dange-
reux et il doit étre réparé.

Débranchez la prise de courant et/ou retirezou
retirez le bloc-batterie de Ioutil électrique
avant d’effectuer tout réglage, de changer un
accessoire ou de ranger I’outil électrique. Ces
mesures de sécurité préventives réduisent le
risque de démarrage accidentel de 'outil élec-
trique.

Rangez les outils électriques non utilisés hors
de portée des enfants et ne laissez aucune
personne ne connaissant pas ces outils ou ces
consignes les faire fonctionner. Les outils élec-
triques peuvent étre dangereux entre des mains
inexpérimentées.

Veillez a bien entretenir vos outils électriques.
Vérifiez que les pieces mobiles sont alignées
correctement et qu’elles ne sont pas coin-
cées. Vérifiez qu’aucune piéce n’est cassée et
contrdlez I'absence de toute autre condition
qui pourrait nuire au bon fonctionnement de
Poutil. En cas de dommage, faites réparer
Poutil électrique avant de le réutiliser. De nom-
breux accidents sont provoqués par des outils
électriques mal entretenus.

Maintenez les organes de coupe affiités et
propres. Des organes de coupe bien entrete-
nus et dont le tranchant est affité sont moins
susceptibles de rester coincés et ils sont plus
faciles a contrdler.

Utilisez les outils électriques, les accessoires
et les embouts d’outil conformément a ces ins-
tructions, en tenant compte des conditions de
travail, ainsi que du travail a effectuer. L'utilisa-
tion d’un outil électrique a des fins autres que
celles pour lesquelles il a été prévu engendre
des situations dangereuses.



h) Gardez les poignées et les surfaces de préhen-
sion seches, propres et sans trace d’huile et
de graisse. Des poignées et des surfaces de
préhension glissantes ne permettent pas de
manipuler et de contréler I'outil correctement
en cas de situations inattendues.

5) Service

a) Ne faites réviser/réparer votre outil électrique
que par un réparateur qualifié qui n’utilise que
des pieces de rechange d’origine. Cela permet
de garantir la sGreté de I'outil électrique.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE SUPPLE-
MENTAIRES PROPRES AUX PERCEUSES
MOBILES - AVERTISSEMENTS DE SECURITE
PROPRES AUX PERCEUSES

a) La perceuse doit étre sécurisée. Une perceu-
se qui n’est pas correctement sécurisée peut
bouger ou basculer et donc occasionner des
blessures.

b) Louvrage doit étre fixé ou sécurisé sur le
support pour ouvrage. Veillez a ne pas percer
des piéces trop petites pour étre fixées cor-
rectement. Le fait de tenir 'ouvrage a la main
pendant I'intervention peut occasionner des
blessures.

c) Ne portez pas de gants. Les gants peuvent se

coincer dans les pieces rotatives ou s’emméler

dans les copeaux ce qui peut occasionner des
blessures

Gardez vos mains loin de la zone a percer

quand I'outil est en marche. Tout contact avec

les piéces rotatives ou les copeaux peut occasi-
onner des blessures.

e) Veillez a ce que ’'accessoire tourne avant de
'insérer dans I’'ouvrage. Dans le cas contraire,
'accessoire pourrait se coincer dans 'ouvrage
et provoquer un mouvement inattendu qui pour-
rait occasionner des blessures.

f) Sil’accessoire se coince, arrétez de pous-
ser et éteignez 'outil. Cherchez la cause du
coincement et prenez les actions correctives
nécessaires pour la supprimer. Le coincement
de I'accessoire peut entrainer un mouvement
inattendu de I'ouvrage qui peut occasionner des
blessures.

d
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g) Evitez de faire des copeaux trop longs en
arrétant réguliérement de pousser sur Poutil.
Les copeaux métalliques coupants peuvent
s’emméler et occasionner des blessures.

h) Ne retirez jamais les copeaux de la zone de
travail pendant que P’outil est en marche.

Pour retirer les copeaux, relevez I'accessoire
de Pouvrage, éteignez I’outil et attendez que
I’'accessoire ait cesser de tourner. Utilisez des
outils, comme une brosse ou un crochet pour
retirer les copeaux. Tout contact avec les pie-
ces rotatives ou les copeaux peut occasionner
des blessures.

i) Lavitesse nominale des accessoires doit étre
au moins égale a la vitesse maximum indi-
quée sur 'outil électrique. Les accessoires qui
fonctionnent plus vite que leur vitesse nominale
peuvent rompre et voler en éclats.

i) Veillez a que les mentions d’avertissement
apposées sur la machine ne deviennent jamais
illisibles.

k) Ne dirigez jamais le faisceau laser vers quicon-
que (étre humain ou animal) et ne regardez ja-
mais le faisceau laser ou son reflet vous-méme.
Vous pourriez aveuglez quelqu’un, provoquer
des accidents et endommager vos yeux.

I) Sivos yeux entrent en contact avec le rayon
laser, vous devez immédiatement fermer les
yeux et tourner la téte loin du faisceau.

m) Ne faites aucune modification sur I’équipement
laser.

n) Ne laissez pas les enfants utiliser I'outil électri-
que sans surveillance. lls pourraient accidentel-
lement aveugler quelqu’un.

0) Sile texte des étiquettes d’avertissement du
laser n’est pas dans votre langue, collez I'éti-
quette fournie dans votre langue par-dessus,
avant la premiére mise en service.

p) Fixez I'outil électrique sur une surface stable,
réguliére et horizontale. Si I'outil électrique
peut glisser ou vibrer, la meche ne peut pas
opérer correctement et de fagon sire.

g) Ne laissez jamais l’outil sans surveillance avant
qu’il soit a I’arrét complet. Les organes de cou-
pe encore en mouvement peuvent provoquer
des blessures.

r) Une fois votre opération terminée, ne touchez
pas la méche avant qu’elle ait refroidi. La mé-
che devient trés chaude pendant I'utilisation.
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s) Gardez la surface de travail et I’'ouvrage propre.
Les copeaux tranchants et les autres objets
peuvent occasionner des blessures. Le mélange
de matieres est particulierement dangereux.

La fine poussiére de métal peut prendre feu et
exploser.

t) Choisissez la bonne vitesse de rotation avant
de commencer a travailler. La vitesse de rota-
tion doit étre adaptée en fonction du diamétre
de percage et de la matiére a percer. Si vous
choisissez une mauvaise vitesse de rotation, la
meche peut se coincer pendant I'ouvrage.

u) N’utilisez jamais une méche dont la tige est
endommagée.

v) Contrélez que tous les dispositifs de protection

sont en place et fixés correctement. Ne retirez

aucunes des protections mécaniques ou électri-
ques.

Contrdlez que le porte-meéche est correctement

serre.

x) Pour retirer les copeaux de percage, n’utilisez
que des brosses manuelles, des racloirs en
caoutchouc, des crochets a copeaux ou des
moyens équivalents pour vous aider. Ne pro-
cédez a aucune opération de nettoyage ou de
graissage si la machine est en marche.

y) Rangez I’outil électrique dans un endroit
sécurisé quand vous ne I'utilisez pas. Le lieu
de rangement doit étre au sec et il doit fermer
a clé. Cela afin que I'outil électrique ne puisse
pas étre endommagé ou utilisé par des person-
nes sans formation.

W,
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Eteignez immédiatement la machine en cas de :

= Défaillance de la prise secteur ou du cable
d’alimentation.

= Défaillance de 'interrupteur.

= Fumée ou odeur de brilé provenant d’un isolant.

Sécurité électrique
Lorsque vous utilisez des machines électriques,
respectez toujours la réglementation applicable en
matiére de sécurité dans votre pays, afin de réduire
les risques d’incendie, de décharge électrique ou
de blessure. Lisez les consignes de sécurité qui
suivent ainsi que celles jointes.

Assurez-vous toujours que I'alimentation
A électrique correspond 3 la tension
mentionnée sur la plaque signalétique.
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La machine est équipée d’un interrupteur
de tension nulle. Aprés une chute de
tension, la machine ne se remet pas
automatiquement en marche pour des
raisons de sécurité. La machine doit étre
rallumée.

Remplacement des cables ou des prises

Jetez immédiatement les vieux cables ou les
vieilles prises aprés les avoir remplacé(e)s. Il est
dangereux de brancher une prise d’un cable mal
fixée dans une prise de courant.

Si le remplacement du cable d’alimentation est
nécessaire, cette intervention doit étre effectuée
par le fabricant ou I'un de ces agents agréés afin
d’éviter tout risque.

Utilisation d’une rallonge

N’utilisez que des rallonges homologuées, adap-
tées a I'alimentation électrique de cette machine.
La section minimum du fil conducteur doit étre de
1,5 mm?2. Si vous utilisez un enrouleur de cable,
déroulez toujours le cable completement.

2. INFORMATIONS SUR LA MACHINE

Utilisation prévue

Le produit est destiné a percer le bois, le métal, la
céramique et le plastique, équipé de la bonne me-
che. Il est destiné a un usage domestique, a la mai-
son par exemple. Cette machine n’est pas destinée
a traiter des aliments ou des matieres dangereu-
ses. Le mandrin de la perceuse peut accueillir des
meches et des outils avec tige cylindriques et de
1,5 a 13 mm de diametre. La machine ne peut étre
utilisée que par des adultes. L'équipement ne doit
étre utilisé que pour 'usage auquel il a été destiné.
Toute autre utilisation est considérée comme étant
une utilisation inappropriée qui annule la garantie.
Le fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommage ou blessure quelconques, consécutifs a
une utilisation incorrect.



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension
Fréquence

Puissance absorbée

Classe de protection

Régime a vide

Capacité du mandrin

Profondeur de pergage maxi
(course de l'arbre)

Distance entre le mandrin et la
semelle

Dimensions de la semelle

Diamétre de pergage maxi
Bois
Acier

Caractéristiques du laser :
Classe
Longueur d'onde
Sortie

Poids

Niveau de pression sonore LPA

230 V~
50Hz

720W S1, 900W S2
6min

Vitesse 1:220-880/
min.

Vitesse 2 : 650-2550/
min.

1,5-13mm

80mm
85-300mm
340*300*40mm

240mm
213mm

2
650 nm
<1lmw

7,8 kg
79,7 dB(A) K=3 dB(A)

Niveau de puissance sonore LWA 90,7 dB(A), K=3dB(A)

*S1, Mode de fonctionnement, service continu.

* S6, Mode de fonctionnement continu, service
périodique. Cycle de fonctionnement identi-
gues avec une période en charge suivie d’'une
période a vide. Durée de fonctionnement 6

minutes.

Veillez a vous protéger contre les effets des vibra-
tions en entretenant correctement I’outil et ses
accessoires, en gardant vos mains au chaud et en
adaptant votre rythme de travail.

PRESENTATION

Les numéros dans le texte renvoient aux diagram-

mes des pages 3 a 5.
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1. Carter de la perceuse

Cache

Boulon de la poignée de la profondeur de

pergage

Cabestan

Plaque de fond

Clé a six pans

Carter de protection

Vis du carter de protection

. Fixation rapide

10.Levier de la fixation rapide

11.Etau de la machine (machoires 75mm de large)

12.Rondelle élastique pour I'étau

13.Rondelle pour I'étau

14.Ecrou pour I'étau

15.Boulon pour I'étau

16.Garde parallele

17.Ecrou carré pour la garde

18.Bouton pour la garde

19.Sélecteur de vitesse

20.Laser

21.Eclairage de travail & LED

22.Meéche

23.Colonne

24.Trous de fixation

25.Levier de I'étau

26.Mandrin

27.Bague inférieure du mandrin

28.Bague supérieure du mandrin

29.Interrupteur Marche/Arrét

30.Ecran

31.Bouton de butée de profondeur

32.Echelle graduée pour la profondeur

33.Levier de réglage de la hauteur

34.Boulon de la plague de fond

35.Cable électrique

36.Levier de la colonne

37.Axe du cabestan

38.Bouton de mise en marche

39.Bouton de sélection de la vitesse ou de la pro-
fondeur

40.Bouton de diminution de la vitesse

41.Bouton d’augmentation de la vitesse

42.Bouton Laser / Eclairage de travail & LED

43.Bouton Point zéro

44 Vis de réglage du laser

w
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3. ASSEMBLER LA MACHINE

Avant de procéder a une opération quelle
qu’elle soit sur la machine, débranchez la
prise électrique de la source d’alimentation.

Contrdler le produit et les éléments livrés

= Sortez la perceuse a colonne et les accessoire
de I'emballage.

= Contrdlez que tous les éléments sont bien pré-
sents (voir la figure “contenu de I'emballage”).

= Contrdlez 'absence de dommage sur la perceu-
se a colonne et les accessoires.

= Nutilisez pas la perceuse a colonne si elle est
endommageée ou que des pieces manquent.
Contactez le service clientéle de VONROC.

Installer la perceuse a colonne sur la semelle (Fig.

C,D)

1. Positionnez la plaque de fond (5) sur une surfa-
ce plate.

2. Insérez la colonne (23) la perceuse (1) dans le
trou de la plaque de fond (5), comme illustré
par la figure C1. Veillez a bien aligner le man-
drin, au-dessus du trou central sur la plaque de
fond (5).

3. Fixez la colonne (23) sur la plaque de fond (5)
en serrant le boulon (34) a I'aide de la clé a six
pans (6).

4. Pour finir, installez le cache (2) sur la colonne
(23), comme illustré par la figure D.

Installer le cabestan (Fig. E, F)
En installant le cabestan, veillez a ce que
A les surfaces de contact coincident
correctement.
1. Installez le cabestan (4) sur I'axe (37), comme
illustré par la figure E.
2. Fixez le cabestan (4) sur I'axe (37) avec le bou-
lon (3) et un tournevis Philips PH2 (non fourni).

Installer le carter de protection (Fig. G)
Risque de blessure ! La perceuse a colonne
A ne doit pas étre utilisée sans carter de
protection.
= Insérez le carter de protection (7) sur la partie
trouée du carter, comme illustré par la figure G.
= Fixez le carter de protection (7) a I'aide des vis

(8) du coté droit ou gauche avec un tournevis
Philips PH2 (non fourni).
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Installer le systéme de fixation rapide (Fig. B, C, H)

Risque de blessure ! Il est interdit de tenir
A les ouvrages & la main car c’est dangereux.
Veillez a toujours fixer I'ouvrage dans I'étau
de la machine ou un systéme de fixation
similaire.

1. Respectez les étapes du chapitre “Installer la
colonne sur la semelle” mais en insérant la
fixation rapide (9) sur la colonne (23) avant
d’insérer la colonne dans la plaque de fond (5),
comme illustré par la figure C2.

2. Veillez a ce que I’encoche a l'intérieur de la
fixation rapide (9) soit bien alignée sur le coté
de la colonne (23) avec la crémaillere en saillie.
La figure B montre le systéme de fixation rapide
(9) correctement installé.

3. Insérez alors le levier de la fixation rapide (10)
dans la fixation rapide (9), comme illustré par la
figure H.

Installer I’étau de la machine (Fig. A, I)

Risque de blessure ! Il est interdit de tenir
A les ouvrages & la main car c’est dangereux.
Veillez a toujours fixer I'ouvrage dans I'étau
de la machine ou un systéme de fixation
similaire.

La plaque de fond intégre des rainures pour fixer

les outils de fixation.

1. Commencez par serrer légerement a la main les
boulons (15), les rondelles (13), les rondelles
élastiques (12) et les écrous (14) sur I'étau de
la machine (11), comme illustré par la figure I.

2. Glissez ensuite I’étau (11) dans les rainures
de la plaque de fond (5), comme illustré par la
figure I.

3. Positionnez I'étau (11) correctement et serrez
les écrous (14). Utilisez une clé de 17 (non
fournie).

4. Les machoires de I'étau de la machine (11)
sont ouvertes en tournant le levier dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre et elles sont
fermées en tournant dans les sens des aiguilles
d’'une montre.

Installer la garde paralléle (Fig. J, K)

Risque de blessure ! Il est interdit de tenir
A les ouvrages a la main car c’est dangereux.
La garde paralléle ne peut étre utilisée
qu’avec la fixation rapide ou un dispositif de



fixation similaire. Il est interdit d'utiliser la
garde et de tenir I'ouvrage a la main.

1. Commencez par serrer légerement a la main
les boutons (18) et les écrous carrés (17) sur la
garde (16), comme illustré par la figure J.

2. Glissez ensuite la garde (16) dans les rainures
de la plaque de fond (5), comme illustré par la
figure K.

3. Positionnez la garde (16) correctement et ser-
rez les boutons (18) a la main.

4. La position de la garde (16) est facile a réglée
en desserrant les boutons (18) et en les resser-
rant ensuite.

Installer la machine en fixe (Fig. A, B)

Pour garantir la sécurité pendant la manipulation,
I'outil électrique doit étre installé sur une surface
de travail plate et stable (un établi par exemple)
avant son utilisation. Vous pouvez installer la ma-
chine de deux fagons :

1. Sur un établi

Dans ce cas la machine doit étre fixée sur I’établi

a I'aide de fixations vissées adaptées. Utilisez les
guatre trous (24) dans la plague de fond (5) pour le
faire. Comme illustré par la Fig. D.

2. Sur un support
f Lisez tous les avertissements et toutes les

instructions fournis avec le support. Le
non-respect des avertissements et des
instructions peut entrainer une décharge
électrique, un incendie et/ou de graves
blessures.

Assemblez le support correctement avant
d’y fixer I'outil électrique. Un bon assembla-
ge est essentiel pour éviter les risques
d’effondrement.

A

Dans ce cas la machine doit étre fixée sur le
support a l'aide de boulons. Utilisez les quatre
trous (24) dans la plaque de fond (5) pour le faire.
Le support doit étre ancré avec 4 boulons a une
plague de sol d’au moins 1m?2.

4. UTILISATION

A
A

Contrélez toujours les carters de protection
avant d’utiliser la machine.

Contrélez I'absence de dommage et de
détérioration sur la perceuse et ses
dispositifs de sécurité. N'utilisez pas la
perceuse si vous découvrez un quelconque
dommage ou une quelconque détérioration
et contactez le service clientéle de
VONROC.

Veillez & ce que la tension de I'alimentation
électrique correspond a la tension spécifiée
sur la plaque signalétique.

Ne branchez la perceuse que dans une
prise correctement installée avec une fiche
de terre.

Evitez I'accumulation de poussiére sur le
lieu de travail. La poussiére est trés
inflammable.

Apres chaque réglage sur l'outil électrique,
veillez a toujours bien resserrer toutes les
vis et tous les leviers de fixation.

> B b B

Installer et retirer une méche (Fig. A)

Les meches et les autres accessoires pouvant étre

fixés dans le mandrin (26) de la perceuse a colon-

ne doivent avoir une tige ronde de 1,5 @ 13mm de
diametre.

1. Insérez la méche (22) dans le mandrin et fixez-
le en place. Remarque : Si vous utilisez des
petites meches, réglez d’abord le porte-méche
grossierement au diametre. Il se peut sinon que
la méche ne soit pas correctement centrée.

2. Fixez la méche en serrant la bague inférieure
du mandrin (27) a la main dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre. Remarque : le sens
de rotation est également indiqué sur la bague
de serrage avec “LOCK” en plus du sens de
rotation.

3. Fixez la méche en tenant la bague supérieure
du mandrin (28) et en serrant la bague inférieu-
re (27) dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre. Le mandrin cliquette a chaque tour
pour indiquer le verrouillage.
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4. Pour retirer la méche, ouvrez le mandrin en te-
nant la bague supérieure du mandrin (28) et en
desserrant |la bague inférieure (27) en tournant
dans le sens des aiguilles d’une montre. Remar-
gue : le sens de rotation est également indiqué
sur la bague de serrage avec “UNLOCK” en plus
du sens de rotation.

Mettre en marche et éteindre la machine (Fig. A, L)
La perceuse a colonne est équipée d’un interrup-
teur a tension nulle prévu pour protéger 'opérateur
d’un redémarrage accidentel aprés une chute de
tension. Si cela se produit, la machine doit étre
rallumée manuellement.

Mettre en marche

1. Pour allumer I’écran (30), appuyez sur le bouton
() sur I'interrupteur Marche/Arrét (29).

2. Pour mettre I'outil électriqgue en marche, ap-
puyez sur le bouton de mise en marche (38).

Eteindre

1. Pour arréter la perceuse, appuyez sur le bouton
de mise en marche (38).

2. Pour complétement éteindre I'outil électrique,
appuyez sur le bouton (0) sur l'interrupteur
Marche/Arrét (29).

Remarque : I'outil électrique est alors éteint. Tous

les réglages sont supprimés.

Ou

= |l est possible d’éteindre rapidement I'outil
électrique, en cas de coincement de la méche
dans I'ouvrage par exemple. Appuyez sur le
bouton (0) sur l'interrupteur Marche/Arrét (29)
pour immédiatement éteindre 'outil électrique
et I'écran.

Remarque : I'outil électrique est alors éteint. Tous

les réglages sont supprimés.

Régler la vitesse (Fig. A, L)

A

La perceuse a colonne est équipée de deux
vitesses mécaniques et d’un systeme de réglage
de la vitesse électronique. Choisissez la bonne
vitesse de rotation avant de commencer a travailler.
Elle doit étre adaptée en fonction du diametre de

Si vous choisissez une mauvaise vitesse de
rotation, la meche peut se coincer pendant
l'ouvrage.
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percage et de la matiére a percer. Utilisez le di-
agramme Vitesse pour vous aider a régler la vitesse
de rotation correctement. Il montre le réglage de la
vitesse a effectuer (tr/min) en fonction du diamétre
de la meche (dia. en mm) pour 'acier et le bois.
Remarque : Les vitesses de pergage spécifiées ne
sont que des suggestions.

Changer de vitesse (Fig. A)

Ne changez de vitesse que lorsque I'arbre
de la perceuse est a I'arrét complet (risque
sinon d’endommager la boite de vitesses).

= Tournez le sélecteur de vitesse (19) sur “1”
pour une vitesse a vide comprise entre 220 et
880 tr/min. De fagon générale, cette vitesse
sert pour les méches de grand diamétre.

« Tournez le sélecteur de vitesse (19) sur “2”
pour une vitesse a vide comprise entre 650 et
2550 tr/min. De fagon générale, cette vitesse
sert pour les meches de petit diamétre.

A\

Régler la vitesse (Fig. A, L)

La plage de vitesses disponible dépend du rapport

de vitesse choisi (voir le chapitre “changer de

vitesse”).

1. Veillez a ce que I'écran (30) soit allumé en
appuyant sur le bouton (I) sur I'interrupteur
Marche/Arrét (29) et démarrez la perceuse en
appuyant sur le bouton de mise en marche (38).

2. Attendez quelques secondes que la perceuse
atteigne la vitesse définie. Vous pouvez obser-
ver 'augmentation de la vitesse sur I'écran (30),
consultez la figure L2.

3. Appuyez sur le bouton “+” (40) pour augmenter
la vitesse.

4. Appuyez sur le bouton “-” (41) pour diminuer la
vitesse.

Veillez a ce que le sélecteur de vitesse (19)
soit correctement enclenché en position 1
ou 2.

Allumer et éteindre le laser / I’éclairage de travail a

LED (Fig. A, L)

= Veillez a ce que I’écran (30) soit allumé en
appuyant sur le bouton (I) sur l'interrupteur
Marche/Arrét (29) et démarrez la perceuse en
appuyant sur le bouton de mise en marche (38).



+  Appuyez sur le bouton Laser / Eclairage de tra-
vail a LED (42) de fagon répétée pour permuter
entre les modes Laser - Light - Laser / Light.

= Le mode en cours est affiché a I’écran (30),
consultez la figure L3.

“Laser” = Laser a lignes croisées allumé
- “Light” = Eclairage de travail & LED allumé
- “Laser et Light” = Laser a lignes croisées et
éclairage de travail a LED allumés.

= Pour éteindre, changez de mode ou appuyez sur
le bouton Laser / Eclairage de travail & LED (42)
plusieurs fois jusqu’a ce que I’écran n’affiche
plus rien.

Régler le laser (Fig. A, L)
Remarque : L'outil électrique doit étre branché pour
pouvoir tester le fonctionnement du laser.
N’actionnez jamais I'interrupteur Marche/
A Arrét pendant le réglage du laser (en
déplagant le bras de I'outil par 'exemple).
Tout démarrage intempestif de I'outil
électrique peut engendrer des blessures.

Si le laser (20) n’indigue plus correctement la ligne

de coupe, vous pouvez le régler. Pour ce faire :

1. Desserrez la vis (44) et réglez la position du
laser.

2. Resserrez la vis (44).

Afficher la profondeur de percage ou la vitesse

(Fig. A, L)

La vitesse ou la profondeur de pergage peuvent

étre sélectionnées sur I’écran (30) en appuyant

sur le bouton de sélection de la vitesse ou de la

profondeur (39).

= Veillez a ce que I’écran (30) soit allumé en
appuyant sur le bouton (1) sur l'interrupteur
Marche/Arrét (29) et démarrez la perceuse en
appuyant sur le bouton de mise en marche (38).

= Par défaut, c’est la vitesse qui est affichée a
I’écran, comme le montre la Fig. L2.

= Appuyez sur le bouton de sélection de la vitesse
ou de la profondeur (39) pour afficher la profon-
deur de pergage, comme illustré par la figure
L4.

= Appuyez de nouveau sur le bouton de sélection
de la vitesse ou de la profondeur (39) pour re-
venir a I'affichage de la vitesse, comme illustré
par la figure L2.

Définir le point zéro pour la profondeur de pergage

(Fig. A, L)

1. Veillez a ce que I'écran (30) soit allumé en
appuyant sur le bouton (I) sur l'interrupteur
Marche/Arrét (29) et démarrez la perceuse en
appuyant sur le bouton de mise en marche (38).

2. Afficher la profondeur de pergage a I’écran
(consultez le chapitre “Afficher la profondeur de
percage ou la vitesse”).

3. Abaissez la téte de la machine a I'aide du cabe-
stan, une fois que la meche tourne (4). L'écran
indique en permanence le décalage par rapport
au point zéro.

4. Arrétez a la position voulue et appuyez sur le
bouton Point zéro (43) pour définir la profon-
deur/hauteur actuelle comme nouveau point
zéro.

5. Lécran affiche le nouveau point de départ
“0.0".

Régler la hauteur (Fig. A, B)

Ne réglez pas la hauteur du module
A d’entrainement pendant I'utilisation.
N’actionnez le levier de fixation (36) que
quand le cabestan (4) est a sa position
initiale. Cette mesure de précaution vise a
empécher les blessures.

La position de la téte de la machine peut étre
réglée en fonction de la hauteur de 'ouvrage ou
de la longueur de la méche. Réglez la hauteur de
la téte de la machine de sorte qu’il y ait un espace
suffisant entre la pointe de la méche (22) et la
surface de 'ouvrage. Un espace d’environ 15 mm
est conseillé.

1. Desserrez le levier de fixation (36) a I'arriére de
la téte de la machine, d’un tour dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre.

2. Tournez le levier de réglage de la hauteur (33)
dans le sens des aiguilles d’une montre pour
déplacer la téte de la machine vers le haut.

3. Tournez le levier de réglage de la hauteur (33)
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre
pour déplacer la téte vers le bas.

4. La hauteur ne peut pas étre réglée plus loin que
le point mort supérieur et le point mort inféri-
eur.

5. Serrez le levier de fixation (36) a I'arriere de la
téte de la machine, dans le sens des aiguilles
d’une montre.
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6. Apres avoir régler la hauteur du module d’en-
trainement, la position de I'ouvrage doit de
nouveau étre contrdlée a l'aide du laser a lignes
croisées. Il se peut que vous deviez reposition-
ner I'ouvrage.

Remarque : la machine n’est stable et sans jeu
(mouvement) qu’un fois le levier de fixation (36)
serré.

Fixer 'ouvrage (Fig. A, B, M, N, 0)

Risque de blessure ! Il est interdit de tenir
A les ouvrages a la main car c’est dangereux.
Veillez a toujours fixer I'ouvrage dans I’étau
de la machine ou un systeme de fixation
similaire.

L'ouvrage a percer doit étre correctement
fixé. Ne percez jamais aucunes piéces qui
ne puissent pas étre fixées, si elles sont
trop petites par exemple.

A\

L'extrémité des ouvrages longs et lourds
doit étre soutenue.

La perceuse a colonne est livrée avec un systéme
de fixation rapide (9), une garde paralléle (16) et
un étau (11) qui peuvent tous servir pour correcte-
ment fixer I'ouvrage.

Fixer un ouvrage a l'aide de I'étau

L'étau de la machine peut servir pour fixer diverses

choses et il est idéal pour les plus petites piéces.

1. Installez I'étau de la machine (11) comme
expliqué dans le chapitre “Installer I'étau de la
machine”.

2. Desserrez le levier de fixation (25) en le tour-
nant dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre.

3. Installez 'ouvrage en fonction du laser.

4. Serrez le levier de fixation (25) dans le sens des
aiguilles d’une montre jusqu’a ce que I'ouvrage
soit bien fixé.

5. Une fois le pergage terminé, desserrez le levier
de fixation (25) en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.

Fixer un ouvrage avec la fixation rapide

La fixation rapide peut servir pour fier diverses
choses et elle est idéale pour fixer les pieces ron-
des ou tubulaires, les plaques métalliques ou les
planches en bois.
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1. Installez la fixation rapide (9) comme expliqué
dans le chapitre “Installer le systeme de fixation
rapide”.

2. Desserrez le levier de fixation (10) en le tour-
nant dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre.

3. Installez 'ouvrage en fonction du laser.

4. Faites reposer la fixation rapide (9) sur I'ouvra-
ge. Consultez la figure N pour avoir un exemple.

5. Serrez le levier de fixation (10) dans le sens des
aiguilles d’une montre jusqu’a ce que l'ouvrage
soit bien fixé.

6. Une fois le pergage terminé, desserrez le levier
de fixation (10) en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre. Tournez la
fixation rapide (9) sur le c6té et retirez I'ouvra-

ge.

Fixer un ouvrage avec la fixation rapide et la garde
parallele

A\

Risque de blessure ! Il est interdit de tenir
les ouvrages a la main car c’est dangereux.
La garde parallele ne peut étre utilisée
qu’avec la fixation rapide ou un dispositif de
fixation similaire. Il est interdit d’utiliser la
garde et de tenir I'ouvrage a la main.

La garde paralléle (16) sert a empécher les plus

grands ouvrages de tourner. Elle peut aussi étre

utilisée avec la fixation rapide mais pas avec I'étau

de la machine.

1. Installez la garde paralléle (16) comme expliqué
dans le chapitre “Installer la garde paralléle”.

2. Utilisez la fixation rapide pour fixer I'ouvrage.
Consultez : “Fixer un ouvrage avec la fixation
rapide”.

Régler la butée de profondeur (Fig. B)

La butée de profondeur peut étre réglée pour limi-

ter la profondeur du pergage.

1. Desserrez le bouton (31) de la butée de profon-
deur, consultez la figure B.

2. Réglez la butée de profondeur a la profondeur
voulue en vous aidant de I'échelle graduée pour
la profondeur (32).

3. Serrez I'ouvrage dans I’étau (consultez le cha-
pitre “Fixer I'ouvrage”).

4. Réglez la hauteur de la téte de la machine (con-
sultez le chapitre “Régler la hauteur”).



5. Positionnez la pointe de la méche a fleur de
I’ouvrage et définissez le point zéro (consultez
le chapitre “Définir le point zéro pour la profon-
deur de pergage”).

6. Effectuez un test de pergage.

7. Une fois la profondeur voulue affichée a I'écran
(30), serrez fermement le bouton (31) de la
butée de profondeur.

8. La butée de profondeur est alors verrouillée a la
profondeur de pergage voulue.

Percer
Risque de dommage ! Aprés 15 minutes
d’utilisation, laissez la perceuse a colonne
refroidir a la température de la piéce avant
de continuer a travailler.

La méche peut rester coincée dans
I'ouvrage au moment de son retrait, cela
peut provoquer un rebond. Vous devez donc
veiller a ralentir 'avance en fin de pergage.

A\

Tenez-vous toujours debout devant I'outil.
Cela vous assure de toujours bien voir le
point le pergage. Gardez vos mains et vos
doigts loin de la méche en rotation. Ne
croisez pas vos bras devant le bloc-moteur.

A

1. Préparez la perceuse a colonne et I'ouvrage,
comme décrit dans les chapitres précédents.

2. Assurez-vous que le carter de protection (7) est
bien abaissé. La figure A montre I’'exemple d’un
carter de protection correctement positionné.

3. Alignez I'ouvrage et fixez-le (consultez le chapit-
re “Fixer I'ouvrage”).

4. Branchez la perceuse a colonne.

5. Allumez la perceuse a colonne (consultez le
chapitre “Mettre en marche et éteindre la ma-
chine”).

6. Pour percer, manceuvrez le cabestan (4) a une
vitesse d’avance constante, jusqu’a avoir atteint
la profondeur voulue. Remarque : pour percer
les métaux, interrompez brievement la manceu-
vre pour raccourcir les copeaux.

7. Une fois la profondeur de pergage atteinte,
ramenez le cabestan (4) a sa position initiale.

8. Eteignez la perceuse a colonne.

FR

Utilisation optimale

= Lavance de la perceuse, le déplacement de la
meche, se font manuellement a I'aide du cabe-
stan (4)

= Lacadence de coupe est fonction de la vitesse
du pergage et du diamétre de la méche.

« Ladurée de vie utile des méches dépend large-
ment de la vitesse d’avance et de la vitesse de
rotation de I'arbre. De fagon générale : Choisis-
sez une plus petite vitesse pour les meches de
plus large diamétre.

» Pour les ouvrages en métal, réduisez la vitesse
d’avance et la vitesse de coupe et refroidissez
la méche avec de I'huile de pergage. Les ouvra-
ges métalliques doivent étre poingonnés avant
d’étre percés.

= Pour faire de plus gros trous dans des tdles
fines, utilisez une vitesse d’avance plus lente
et moins de pression pour ne pas coincer la
meche et pour que la dimension du trou soit
exacte.

= Percer des trous profonds entrave la bonne
éjection des copeaux et augmente la montée
en température de la méche (trous 2 fois plus
profonds que le diametre de la méche). Rédui-
sez la vitesse d’avance et la vitesse du pergage
et sortez la méche du trou fréquemment pour
améliorer I'éjection des copeaux.

= Pour percer des trous de plus de 8 mm de
diameétre, un pré-trou est conseillé afin de
diminuer la contrainte sur la pointe de la méche
et d’empécher son usure prématurée.

Transport

Pour transporter la perceuse a colonne, tenez-la
toujours a deux mains par la plague de fond (5) ou
avec une main sur le carter principal de la perceuse
(1). Ne transportez pas I'outil électrique par le
cabestan (4).

5. MAINTENANCE

Avant toute opération de nettoyage et de
é maintenance, éteignez et débranchez
toujours la machine.

Nettoyez régulierement le corps de la machine a
I’aide d’un chiffon doux et de préférence apres
chaque utilisation. Assurez-vous que les fentes
d’aération restent exemptes de poussiére et de
saletés. Supprimez les taches tenaces a l'aide
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d’un chiffon doux légérement humidifié avec une
solution savonneuse. N'utilisez aucun solvant,
essence, alcool, ammoniaque, etc. car ces produits
chimigues peuvent endommager les composants
synthétiques.

ENVIRONNEMENT

hid

Les appareils électriques et électroniques
défectueux ou en fin de vie doivent étre
rapportés dans des sites de recyclage
appropriés.

Pour les pays de la Communauté Européenne
uniquement

Ne pas jeter les outils électriques avec les déchets
ménagers. Conformément a la Directive Européenne
2012/19/UE relative a I'élimination des déchets
électriques et électroniques et a sa transposition
dans la législation nationale, les outils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et étre
jetés de fagon écologique.

GARANTIE

Les produits VONROC sont développés avec les
normes de qualité les plus hautes et ils sont
garantis pour étre exempts de défaut de piéces et
de main d’ceuvre pour la durée stipulée par la loi et
a compter de la date d’achat initiale. Si, au cours
de cette période, le produit devait rencontrer une
guelconque panne due a un défaut de piéce ou de
main d’ceuvre, contactez VONROC directement.

Les conditions suivantes sont exclues de la garantie :

= Réparations ou modifications sur la machine,
faites ou tentées par des réparateurs non
agréés ;

= Usure normale ;

= Utilisation abusive ou incorrecte ou mainte-
nance incorrecte de 'outil ;

= Utilisation de piéces détachées non d’origine.

Ceci constitue I'unique garantie, explicite ou im-
plicite, proposée par la société. Il n’existe aucune
autre garantie, explicite ou implicite, qui puisse dé-
passer le cadre de la présente garantie, y compris
les garanties implicites de qualité marchande et
d’adaptation a un usage particulier. En aucun cas,
VONROC ne saurait étre tenu responsable pour les
dommages accidentels ou consécutifs. Les recours
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des revendeurs sont limités a la réparation ou au
remplacement des équipements ou des piéces non
conformes.

Le produit et la notice d’utilisation sont sujets a
modifications. Les caractéristiques peuvent étre
modifiées sans notification préalable.



1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea las advertencias de seguridad, las advertencias
de seguridad adicionales y las instrucciones adjun-
tas. Si no respeta las advertencias de seguridad y
las instrucciones, pueden ocasionarse descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde
las advertencias de seguridad y las instrucciones
para su futura consulta.

En el manual de usuario y en el producto se em-
plean los siguientes simbolos:

Lea el manual de usuario.

Denota riesgo de lesiones personales,
muerte o dafios a la herramienta en caso de
incumplimiento de las instrucciones del
presente manual.

> Q

Riesgo de descarga eléctrica.
Rotacidn, izquierda/derecha.
Use protectores auditivos.

Use proteccion contra el polvo.

Y@@ DB

@
«

Use proteccién ocular.

Mantenga el cabello alejado de las piezas
moviles. Recdjase el cabello si lo tiene largo
y use proteccion para el cabello (red o
gorra). El cabello largo puede quedar
atrapado facilmente en las partes méviles.

*

No use guantes protectores. Los guantes
pueden quedar atrapados por las piezas
giratorias o las virutas, y ello puede causar
lesiones personales.

@

Vistase en modo adecuado. No use prendas
sueltas ni joyas. Mantenga la ropa alejada
de las piezas mdviles. La ropa suelta y las
joyas pueden quedar atrapadas en las
piezas mdviles. Use ropa ajustada y
abrdchese los botones en las mangas.

Atencién: Radiacidn laser. No fije la vista en
el haz del laser de clase 2.

A

Maquina de clase Il - Doble aislamiento - No
requiere enchufe con puesta a tierra.

[o]
Ce

El producto es conforme a las normas de
seguridad aplicables segun las directivas
europeas.

Diagrama de velocidad
rpm — Steel
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El diagrama muestra la velocidad que se debe
ajustar (rpm) dependiendo del didmetro de la broca
(diametro en mm) para los materiales de acero

y madera. Nota: Las velocidades de perforacion
especificadas son meramente indicativas.

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD
PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

ADVERTENCIA. Lea todas las advertencias
A de seguridad y todas las instrucciones. Si
no respeta las advertencias de seguridad y
las instrucciones, pueden ocasionarse
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
graves.

Guarde todas las advertencias y las instrucciones
para su futura consulta.

El término “herramienta eléctrica” de las adverten-
cias se refiere a la herramienta eléctrica alimen-
tada por la red (con cable) o alimentada a bateria
(sin cable).

1) Seguridad en el area de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpia y bien
iluminada. Las areas desordenadas u oscuras
favorecen los accidentes.

b) No utilice herramientas eléctricas en atmésfe-
ras explosivas, como en presencia de liquidos,
gases o polvos inflamables. Las herramientas
eléctricas generan chispas que pueden encen-
der el polvo o los humos.
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c)

2)

b)

b)

d)

e)

f)

3)
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Mantenga alejados a los nifios y a otras perso-
nas cuando utilice una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden causar pérdidas de
control.

Seguridad eléctrica

Los enchufes de las herramientas eléctricas
deben coincidir con la toma de corriente. Nun-
ca modifique el enchufe de ningin modo. No
utilice ningiin enchufe adaptador con las herra-
mientas eléctricas con toma de tierra (puesta

a masa). Los enchufes no modificados y las
tomas de corriente que correspondan reducen
el riesgo de descarga eléctrica.

Evite el contacto del cuerpo con superficies
conectadas a tierra o puestas a masa, como
tubos, radiadores, cocinas y refrigeradores.
Existe un mayor riesgo de descarga eléctrica

si su cuerpo esta conectado a tierra o puesto a
masa.

No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia ni a la humedad. Si entra agua en una
herramienta eléctrica, aumenta el riesgo de
descarga eléctrica.

No maltrate el cable. No utilice nunca el cable
para transportar, tirar o desenchufar la herra-
mienta eléctrica. Mantenga el cable alejado del
calor, el aceite, los cantos vivos y las piezas
moviles. Los cables dafiados o enredados
aumentan el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando utilice una herramienta eléctrica en ex-
teriores, utilice un cable prolongador adecuado
para uso en exteriores. Usar un cable adecuado
para exteriores reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

Si el uso de una herramienta eléctrica en un
entorno hiimedo es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido con un dispositivo diferencial
residual (DDR). El uso de un DDR reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento, tenga cuidado con lo que hace y
aplique el sentido comiin cuando utilice una
herramienta eléctrica. No utilice herramientas
eléctricas si esta cansado o bajo el efecto de
drogas, alcohol 0 medicamentos. Un momento
de desatencion mientras utiliza las herramientas
eléctricas puede causar lesiones personales
graves.

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

4)
a)

b)

Use equipo de proteccion individual. Use
siempre protectores oculares. Los equipos de
proteccion, como la mascara antipolvo, el cal-
zado de seguridad antideslizante, el casco o la
proteccion auditiva, utilizados en las condicio-
nes adecuadas, reducen las lesiones persona-
les.

Evite arranques involuntarios. Compruebe que
el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la herramienta a la fuente de
alimentacion y/o a la bateria, y antes de cogerla
o transportarla. Transportar herramientas eléc-
tricas con el dedo puesto sobre el interruptor o
enchufarlas con el interruptor encendido puede
causar accidentes.

Retire cualquier llave de ajuste o llave de tuer-
cas antes de encender la herramienta eléctrica.
Si se deja cualquier tipo de llave puesta en

una pieza giratoria de la herramienta eléctrica,
pueden producirse lesiones personales.

No se estire demasiado. Mantenga una po-
sicion firme y equilibrada en todo momento.
Asi tendra un mejor control de la herramienta
eléctrica en situaciones imprevistas.

Vistase en modo adecuado. No use prendas
sueltas ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa'y
los guantes alejados de las piezas moviles. La
ropa suelta, las joyas o el cabello largo pueden
guedar atrapados en las piezas moéviles.

Si se proporcionan dispositivos para la cone-
xién de aparatos de extraccion y recogida de
polvo, compruebe que estos estén conectados
y que se utilicen correctamente. El uso de
aparatos de recogida de polvo puede reducir
los riesgos relacionados con el polvo.

No permita que la familiaridad adquirida con

el uso frecuente de las herramientas le haga
confiarse e ignorar los principios de seguridad
de las herramientas. Una accion descuidada
puede causar lesiones graves en una fraccién de
segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la
herramienta eléctrica correcta para su aplica-
cién. Usar la herramienta eléctrica correcta y al
ritmo para el que esta ha sido disefiada permite
hacer mejor el trabajo y con mas seguridad.

No utilice la herramienta eléctrica si no se
puede encender o apagar con el interruptor.
Cualquier herramienta eléctrica que no pueda



c)

e)

f)

h)

5)
a)

ser controlada con el interruptor es peligrosa y
debe ser reparada.

Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y/o quite la bateria de la herramienta
eléctrica antes de hacer cualquier ajuste, cam-
biar los accesorios o guardar la herramienta
eléctrica. Estas medidas de seguridad preven-
tivas reducen el riesgo de que la herramienta
eléctrica se ponga en marcha accidentalmente.
Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita

que las utilicen las personas no familiarizadas
con las herramientas eléctricas o con estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas son
peligrosas en manos de usuarios no capacita-
dos.

Efectie el mantenimiento de las herramientas
eléctricas. Compruebe si las piezas moviles
estan desalineadas o agarrotadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda
afectar al funcionamiento de la herramienta. En
caso de que la herramienta esté dafiada, hagala
reparar antes de usarla. Muchos accidentes
son causados por herramientas eléctricas mal
mantenidas.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias. Las herramientas de corte bien man-
tenidas y con bordes de corte afilados tienen
menos probabilidades de atascarse y son mas
faciles de controlar.

Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas, etc., de acuerdo con estas instruc-
ciones, teniendo en cuenta las condiciones

de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones dife-
rentes a las previstas puede causar situaciones
peligrosas.

Mantenga las empuiiaduras y las superficies de
agarre secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Las asas y las superficies de agarre resbaladi-
zas no permiten un manejo y control seguros de
la herramienta en situaciones inesperadas.

Reparaciones

Haga reparar su herramienta eléctrica por una
persona cualificada, usando solo piezas de
repuesto idénticas. Esto garantiza que se man-
tenga la seguridad de la herramienta eléctrica.

ES

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD ADICIONA-
LES PARA TALADROS TRANSPORTABLES

- ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA
TALADROS

a)

b)

c)

d

e)

f)

9)

h)

El taladro debe estar bien sujetado. Si el taladro
no esta bien sujetado puede moverse o caerse
y causar lesiones personales.

La pieza de trabajo debe estar fijada o sujetada
al soporte de la pieza de trabajo. No perfore
piezas que sean demasiado pequefias para
tenerlas sujetadas en modo seguro. Sujetar la
pieza con la mano durante el funcionamiento
puede ocasionar lesiones personales.

No use guantes. Los guantes pueden quedar
atrapados por las piezas giratorias o las virutas
y causar lesiones personales.

Mantenga las manos alejadas del area de
perforacion mientras la herramienta esté en
funcionamiento. E/ contacto con las piezas
giratorias o las virutas puede ocasionar lesiones
personales.

Compruebe que el accesorio gire antes de
introducirlo en la pieza de trabajo. De /o contra-
rio, el accesorio puede atascarse en la pieza de
trabajo, causando un movimiento inesperado de
la pieza y lesiones personales.

Cuando el accesorio se atasca, deje de aplicar
presion hacia abajo y apague la herramienta.
Investigue y adopte las medidas correctivas
necesarias para eliminar la causa del atasco.
Los atascos pueden causar un movimiento
inesperado de la pieza de trabajo y lesiones
personales.

Evite generar virutas largas interrumpiendo
periodicamente la presion hacia abajo. Las viru-
tas metalicas afiladas pueden causar enredos y
lesiones personales.

Nunca retire las virutas del area de perforacion
mientras la herramienta esté en funcionamien-
to. Para eliminar las virutas, aleje el accesorio
de la pieza de trabajo, apague la herramienta

y espere a que el accesorio deje de moverse.
Utilice herramientas tales como cepillos o
ganchos para eliminar las virutas. E/ contacto
con las piezas giratorias o las virutas puede
ocasionar lesiones personales.

La velocidad nominal de los accesorios debe
ser por lo menos igual a la velocidad maxima
indicada en la herramienta eléctrica. Los ac-
cesorios que funcionen mas velozmente que la
velocidad nominal pueden romperse y volar en
pedazos.
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i) Nunca altere las seiales de advertencia de la
maquina de modo que resulten irreconocibles.

k) No dirija el haz de luz laser hacia personas o
animales ni fije la vista en el haz del laser direc-
tamente ni en modo reflejado. Podria cegar a
alguien, causar accidentes o dafarse la vista.

1) Sirecibe radiacion laser en un ojo, debe cerrar
los ojos y girar inmediatamente la cabeza para
alejarla del haz.

m) No aporte ninguna modificacién al equipo laser.
n) No permita que los niiios utilicen la herramien-
ta eléctrica sin supervision. Podrian cegar a

alguien accidentalmente.

0) Si el texto de la etiqueta de advertencia del
laser no esta en su idioma nacional, pegue la
etiqueta de advertencia proporcionada en su
idioma nacional sobre ella antes del primer uso.

p) Fije la herramienta eléctrica en una superficie
estable, uniforme y horizontal. Si la herramien-
ta eléctrica se desliza o se sacude, no puede
usarse de modo uniforme y seguro.

g) Nunca deje la herramienta desatendida antes
de que se haya detenido por completo. Las
herramientas de corte que aun estan en funcio-
namiento pueden causar lesiones.

r) No toque la herramienta de trabajo antes de
que se enfrie. La herramienta de trabajo se
calienta mucho durante el funcionamiento.

s) Mantenga limpia la superficie de trabajo, inclui-
da la pieza de trabajo. Las virutas de taladrado
y otros objetos de bordes afilados pueden
causar lesiones. Las mezclas de materiales son
particularmente peligrosas. El polvo metdlico
ligero puede incendiarse o explotar.

t) Seleccione la velocidad de rotacion correcta
antes de empezar a trabajar. La velocidad de
rotacion debe ser apropiada para el diametro
de perforacion y para el material que sevaa
perforar. Si se selecciona una velocidad de
rotacion incorrecta, la herramienta de trabajo
puede atascarse en la pieza de trabajo.

u) No utilice brocas que tengan el vastago daia-
do.

v) Compruebe si todos los dispositivos de pro-
teccion estan en su lugar y si estan colocados
correctamente. No extraiga ningln dispositivo
de proteccidén mecanico o eléctrico.

w) Compruebe si el portabroca esta bien apretado.

x) Para sacar las virutas de la broca, use solo
cepillos de mano, cepillos, limpiaparabrisas de
goma, ganchos para virutas u otros elementos

=

58

similares. No realice ningun trabajo de limpieza
o0 engrase mientras la maquina esté en funcio-
namiento.

y) Guarde la herramienta eléctrica en modo
seguro cuando no la use. El lugar de almacena-
miento debe ser seco y debe tener cerradura.
De este modo se evita que la herramienta eléc-
trica sufra dafios durante el almacenamiento y
que sea utilizada por personas no capacitadas.

Apague inmediatamente la maquina en los sigui-

entes casos:

= Interrupcién del enchufe o el conductor de
alimentacion de red o dafio del conductor de
alimentacion de red.

= Interruptor defectuoso.

= Humo u olor por aislamiento quemado.

Seguridad eléctrica

Cuando use maquinas eléctricas observe siempre
las normas de seguridad aplicables en su pais para
reducir el riesgo de incendios, descargas eléctricas
y lesiones personales. Lea las siguientes instrucci-
ones de seguridad y las instrucciones de seguridad
adjuntas.

A
[o]

Compruebe siempre que la tension de
alimentacion corresponda con la tensién
indicada en la placa de datos.

La maquina esta provista de un interruptor
de tensién cero. Después de una caida de
tension, la maquina no vuelve a funcionar
automaticamente, por motivos de
seguridad. Hay que volver a encender la
maquina.

Sustitucion de cables o enchufes

Deseche inmediatamente los cables o enchufes
viejos retirados cuando hayan sido sustituidos por
otros nuevos. Es peligroso introducir el enchufe de
un cable dafiado a una toma de corriente.

Si es necesario cambiar el cable de alimentacioén,
debera hacerlo el fabricante o su representante,
para evitar riesgos de seguridad.

Uso de cables prolongadores

Use solo un cable prolongador apto para la poten-
cia nominal de la maquina. El tamafio minimo del
conductor es de 1,5 mm2. Cuando utilice un carrete
de cable, desenroéllelo siempre completamente.



2. INFORMACION SOBRE LA MAQUINA

Uso previsto

El producto es adecuado para perforar madera,
metal, ceramica y plastico utilizando las herra-
mientas adecuadas para cada aplicacién. Ha sido
disefiado para uso en entornos privados, por ejem-
plo, para trabajos domésticos. Con esta maquina
no pueden procesarse alimentos ni materiales. El
portabroca ha sido disefiado para usar con brocas
y herramientas de véstago cilindrico de 1,5-13 mm
de didmetro. La maquina ha sido disefiada para ser
usada exclusivamente por adultos. El equipo debe
utilizarse Unicamente para la finalidad prevista. Cu-
alquier otro uso sera considerado indebido y cau-
saré la pérdida de validez de la garantia. En este
caso, el fabricante no sera responsable de ningin
tipo de dafios o lesiones que pudiesen derivarse.
ESPECIFICACIONES TECNICAS

Voltaje 230V~
Frecuencia 50 Hz

Potencia de entrada 720 W S1, 900 W S2

6 min
Clase de proteccion 1l

Velocidad sin carga Velocidad 1: 220-880/

min
Velocidad 2: 650-2550/
min
Capacidad del portabroca 1,5-13 mm
Profundidad max. perforacion 80 mm
(carrera del husillo)
Distancia entre portabroca y 85-300 mm

base
Dimensiones de la base 340*300*40 mm

Didmetro max. perforacion

Madera @ 40 mm

Acero 213 mm
Especificaciones del laser:

Clase 2

Longitud de onda 650 nm

Salida <1mw
Peso 7,8 kg

Nivel de presién acustica LPA

Nivel de potencia acustica LWA

79.7 dB(A) K=3 dB(A)
90,7 dB(A), K= 3 dB(A)

ES

*S1, modo de funcionamiento en servicio continuo.

* 86, funcionamiento continuo en servicio periédi-
co. Ciclos de servicio idénticos con un periodo
de carga seguido de un periodo sin carga.
Duracién de funcionamiento: 6 minutos.

Protéjase contra los efectos de las vibraciones
realizando el mantenimiento de la herramienta y
sus accesorios, manteniendo las manos calientes y
organizando sus patrones de trabajo.

DESCRIPCION
Los numeros del texto se refieren a los diagramas
de las paginas 3-5.

1. Carcasa del taladro

2. Tapa

3. Perno de la manivela de profundidad de perfo-

racion

Manivela de profundidad de perforacion

Placa de base

Llave hexagonal

Protector de seguridad

Tornillo del protector de seguridad

Prensa de sujecion de accién rapida

10 Palanca de la prensa de sujecién de accién
répida

11.Prensa de tornillo (mordaza de 75 mm de an-
cho)

12.Arandela de presion para prensa de tornillo

13.Arandela para prensa de tornillo

14.Tuerca para prensa de tornillo

15.Perno para prensa de tornillo

16.Guia paralela

17.Tuerca cuadrada para guia

18.Perilla de la guia

19.Selector de marcha

20.Laser

21.Luz de trabajo de LED

22.Broca

23.Columna

24.0rificios de montaje

25.Palanca de la prensa de tornillo

26.Portabroca

27.Manguito inferior del portabroca

28.Manguito superior del portabroca

29.Interruptor de encendido/apagado

30.Pantalla

31.Perilla del tope de profundidad

32.Escala de profundidad

33.Palanca de ajuste de altura

©oND O A

59



ES

34.Perno de la placa de base

35.Cable de alimentacion

36.Palanca de la columna

37.Eje de la manivela de profundidad de perfora-

cién

38.Botdn de encendido

39.Botén de seleccién de velocidad o profundidad
40.Botén de reduccidn de velocidad

41.Botdén de aumento de velocidad

42.Botén de luz de trabajo de LED / laser
43.Botdn de punto cero

44 Tornillo de ajuste del laser

3. MONTAJE

£\

Antes de realizar cualquier trabajo en la
maquina, desenchufe el cable de alimenta-
cion de la red eléctrica.

Comprobacion del producto y del volumen de
suministro

Saque el taladro de columna y los accesorios
del embalaje.

Compruebe si la entrega esta completa (consul-
te la figura “Contenido del paquete”).
Compruebe que el taladro de columnay los
accesorios no tengan dafos.

No utilice el taladro de columna si esta dafiado
o le faltan piezas. Péngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Vonroc.

Montaje de la columna en la base (Fig. C, D)

1.

2.

Coloque la placa de base (5) sobre una superfi-
cie plana.

Inserte la columna (23) del taladro (1) en el ori-
ficio de la placa de base (5), como se muestra
en la figura C1. Compruebe que el portabroca
esté correctamente alineado, es decir, colocado
por encima del orificio central de la placa de
base (5).

Fije la columna (23) en la placa de base (5)
apretando el perno (34) con la llave hexagonal
(8).

Finalmente, coloque la tapa (2) en el pilar (23),
como se muestra en la figura D.

Montaje de la manivela de profundidad de perfora-
cion (Fig. E, F)

A
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Cuando monte la manivela de alimentacidn,
compruebe que las superficies coinciden-
tes correspondan correctamente.

. Monte la manivela de profundidad de perfora-

cién (4) en el eje (37), como se muestra en la
figura E.

. Fije la manivela de profundidad de perfora-

cién (4) al eje (37) utilizando el perno (3) y un
destornillador Phillips PH2 (no incluido en el
suministro).

Montaje del protector de seguridad (Fig. G)

A

Riesgo de lesiones personales. No debe
usar el taladro de columna si no tiene
puesto el protector de seguridad.

Inserte el protector de seguridad (7) en la parte
de la carcasa con orificios, como se muestra en
la figura G.

Fije el protector de seguridad (7) con los tornil-
los (8) en los lados derecho e izquierdo usando
un destornillador Phillips PH2 (no incluido en el
suministro).

Montaje de la prensa de sujecion de accién rapida
(Fig. B, C, H)

Riesgo de lesiones personales. Esta
prohibido sujetar las piezas de trabajo con
la mano porque es peligroso. Fije siempre
la pieza de trabajo en la prensa de tornillo u
otro dispositivo de sujecion similar.

. Siga los pasos indicados en el capitulo “Mon-

taje de la columna en la base”, pero inserte la
prensa de sujecion de accion rapida (9) en la
columna (23) antes de insertarla en la placa de
base (5), como se muestra en la figura C2.

. Asegurese de que la muesca interior de la

prensa de sujecion de accion rapida (9) esté
alineada con el lado de la columna (23) que
tiene la cremallera sobresaliente. En la figura B
se muestra una prensa de sujecion de accion
rapida (9) correctamente colocada.

. Ahora inserte la palanca de la prensa de

sujecion de accion rapida (10) en la prensa de
sujecion de accion rapida (9), como se muestra
en la figura H.

Montaje de la prensa de tornillo de la maquina
(Fig. A, I)

Riesgo de lesiones personales. Esta
prohibido sujetar las piezas de trabajo con
la mano porque es peligroso. Fije siempre
la pieza de trabajo en la prensa de tornillo u
otro dispositivo de sujecion similar.



La placa de base tiene ranuras para fijar las herra-

mientas de sujecion.

1. Comience atornillando a mano ligeramente los
pernos (15), las arandelas (13), las arandelas
de presion (12) y las tuercas (14) en la prensa
de tornillo (11), como se muestra en la figura I.

2. Ahora deslice la prensa de tornillo (11) en
las ranuras de la placa de base (5), como se
muestra en la figura I.

3. Coloque la prensa de tornillo (11) en la posicién
gue desee y apriete las tuercas (14). Debera
usar una llave de tamafio 17 (no incluida en el
suministro).

4. Las mordazas de la prensa tornillo (11) de la
maquina se pueden abrir girando la palanca en
sentido antihorario y se pueden cerrar girdndo-
las en sentido horario.

Montaje de la guia paralela (Fig. J, K)

Riesgo de lesiones personales. Esta
A prohibido sujetar las piezas de trabajo con
la mano porque es peligroso. La guia
paralela se puede usar solo con la prensa
de sujecion de accidn rapida o con un
dispositivo de sujecidn similar. No esta
permitido usar la guia y sujetar la pieza de
trabajo a mano.

1. Comience atornillando a mano ligeramente los
pernos (18) y las tuercas cuadradas (17) a la
guia (16), como se muestra en la figura J.

2. Ahora deslice la guia (16) en las ranuras de la
placa de base (5), como se muestra en la figura
K.

3. Coloque la guia (16) en la posicién que desee y
apriete las perillas (18) a mano.

4. La posicién de la guia (16) se puede ajustar fa-
cilmente aflojando las perillas (18) y volviéndo-
las a apretar.

Instalacion de una maquina fija (Fig. A, B)

Para garantizar una manipulacion segura, la
herramienta eléctrica debe montarse sobre una
superficie de trabajo plana y estable (p. €j., un ban-
co de trabajo), antes de usarla. La maquina puede
instalarse de dos maneras:

1. En un banco de trabajo

En este caso, la maquina debe fijarse al banco de
trabajo con tornillos de fijacién adecuados. Para
hacerlo deberd utilizar los cuatro orificios (24) de la
placa de base (5). Como se muestra en la Fig. D.

2. En un bastidor auxiliar

Lea todas las advertencias e instrucciones
A suministradas con el soporte. Si no respeta
las advertencias de seguridad y no sigue las
instrucciones, pueden ocasionarse
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
graves.

Monte correctamente el soporte antes de
montar la herramienta eléctrica. Un montaje
correcto es importante para evitar el riesgo
de derrumbe.

A

En este caso, la maquina debe fijarse al bastidor
auxiliar con pernos. Para hacerlo debera utilizar
los cuatro orificios (24) de la placa de base (5). El
bastidor auxiliar debe estar anclado con 4 pernos a
una placa en el suelo que tenga una dimension de
por lo menos 1 metro cuadrado.

4. FUNCIONAMIENTO

A
A

Compruebe siempre los protectores de
seguridad antes de usar la sierra.

Revise el taladro y sus dispositivos de
seguridad para comprobar que no tengan
dafios ni defectos. No utilice el taladro si
nota algun dafio o defecto y péngase en
contacto con el servicio de atencién al
cliente de Vonroc.

Compruebe que la tensién de alimentacion
cumpla las especificaciones indicadas en la
placa de datos.

Conecte la maquina tunicamente a una toma
de corriente con puesta a tierra instalada
correctamente.

Evite la acumulacién de polvo en el lugar de
trabajo. El polvo puede inflamarse
facilmente.

Después de efectuar cada ajuste a la
herramienta eléctrica, vuelva a apretar
firmemente todos los tornillos y las
palancas de sujecion.

> B B b
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Montaje y desmontaje de una broca (Fig. A)

Las brocas y otros accesorios de la herramienta

de eje redondo de 1,5-13 mm de didmetro pueden

sujetarse en el portabroca (26) del taladro de

columna.

1. Inserte la broca (22) en el portabroca y sujétela
en su posicion. Nota: Cuando use brocas
pequefas, ajuste primero el portabroca al
didmetro de perforacion en bruto. De lo contra-
rio, existe el riesgo de que la broca no quede
centrada correctamente.

2. Fije la broca apretando manualmente el man-
guito inferior del portabroca (27) en sentido
antihorario. Nota: la direccion de rotacion
también estd marcada en el anillo de sujecion
con “LOCK (Desbloqueo)” junto con la direccién
de rotacion.

3. Fije la broca sujetando el manguito superior del
portabroca (28) y apretando el manguito inferi-
or del portabroca (27) en sentido antihorario. El
portabroca hace un clic con cada rotacion que
indica el bloqueo.

4. Para sacar la broca, abra el portabroca suje-
tando el manguito superior del portabroca (28)
y aflojando el manguito inferior del portabroca
(27) en sentido horario. Nota: la direccién de
rotacion también estd marcada en el anillo de
sujecion con “UNLOCK (Desbloqueo)” junto con
la direccioén de rotacion.

Encendido y apagado (Fig. A, L)

El taladro de mesa esta equipado con un disyuntor
de tension cero disefiado para proteger al operador
de un arranque no deseado después de una caida
de tension. En caso de que esto ocurra, la maquina
debe reiniciarse manualmente.

Encendido

1. Paraencender la pantalla (30), pulse el boton
() del interruptor de encendido/apagado (29).

2. Para encender la herramienta, pulse el botén de
encendido (38).

Apagado
1. Para detener la perforacion, pulse el botdn de

encendido (38).

2. Para apagar la herramienta eléctrica, pulse el
botén (0) del interruptor de encendido/apagado
(29).
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Nota: ahora la herramienta eléctrica est4 apagada.

Se han eliminado todos los ajustes actuales.

0

= La herramienta eléctrica se puede apagar
rapidamente, por ejemplo, si la herramienta de
trabajo se atasca en la pieza de trabajo. Pulse el
botén (0) del interruptor de encendido/apagado
(29) para apagar la herramienta eléctricay la
pantalla inmediatamente.

Nota: ahora la herramienta eléctrica est4 apagada.

Se han eliminado todos los ajustes actuales.

Ajuste de velocidad (Fig. A, L)

A\

El taladro de mesa esta dotado de dos engranajes
mecanicos y un ajuste electrénico de velocidad.
Seleccione la velocidad de rotacion correcta antes
de empezar a trabajar. La velocidad de rotacién
debe ser apropiada para el didametro de perfora-
cion y para el material que vaya a perforar. Use el
diagrama de velocidad para establecer la velocidad
de rotacion adecuada. El diagrama muestra la velo-
cidad que se debe ajustar (rpm) dependiendo del
didmetro de la broca (en mm) para los materiales
de acero y madera. Nota: Las velocidades de perfo-
racion especificadas son meramente indicativas.

Si se selecciona una velocidad de rotacion
incorrecta, la herramienta de trabajo puede
atascarse en la pieza de trabajo.

Cambio de marcha (Fig. A)

Cambie las velocidades solo cuando el
husillo del taladro se haya detenido por
completo (riesgo de dafios en los engrana-
jes).

= Gire el selector de marcha (19) a la posicion ‘1’
para obtener una velocidad sin carga de 220
- 880 rpm. En general, esta marcha es para
trabajar con didmetros de perforacion grandes.

= Gire el selector de marcha (19) a la posicién ‘2’
para obtener una velocidad sin carga de 650 -
2550 rpm. En general, esta marcha es para tra-
bajar con didmetros de perforacién pequefos.

Compruebe que el interruptor de seleccion
de velocidad (19) se bloquee correctamen-
te en la posicién 1 o 2.



Ajuste de velocidad (Fig. A, L)

El intervalo de velocidad disponible depende de la

marcha seleccionada (consulte el capitulo “Cambio

de marcha”).

1. Compruebe que la pantalla (30) esté encendi-
da presionando el boton (1) del interruptor de
encendido/apagado (29) y encienda el taladro
presionando el botén de encendido (38).

2. Espere unos segundos a que el taladro alcance
su velocidad normal. Puede observar el aumen-
to de velocidad en la pantalla (30), consulte
también la figura L2.

3. Pulse el botén “+” (40) para aumentar la veloci-
dad.

4. Pulse el boton “-” (41) para reducir la velocidad.

Encendido y apagado de la luz de trabajo de LED /

laser (Fig. A, L)

= Compruebe que la pantalla (30) esté encendi-
da presionando el botén (1) del interruptor de
encendido/apagado (29) y encienda el taladro
presionando el botén de encendido (38).

= Pulse el botdn de la luz de trabajo de LED /
laser (42) repetidamente para cambiar entre los
modos Léser - Luz - Laser / Luz.

= La configuracion del respectivo modo se
muestra en la pantalla (30), consulte también la
figura L3.
- “Laser” = Laser en cruz encendido
- “Luz” = Luz de trabajo de LED encendida
- “Léasery luz” = Laser en cruzy luz de trabajo

de LED encendidos.

= Para apagarlo, cambie los modos o pulse el
botén de luz de trabajo de LED / laser (42)
varias veces hasta que no aparezca nada en la
pantalla.

Ajuste del laser (Fig. A, L)
Nota: Para comprobar el funcionamiento del laser,
la bateria debe estar colocada en la herramienta
eléctrica.

Cuando ajuste el laser (p. ej., cuando mueva
A el brazo de la herramienta), nunca active el
interruptor de encendido/apagado. El
arranque accidental de la herramienta
eléctrica puede causar lesiones.

Si el laser (20) deja de indicar la linea de corte cor-
recta, tiene que reajustar el laser. Para hacerlo:

1. Afloje el tornillo (44) y ajuste la posicion del
laser.
2. Apriete el tornillo (44).

Visualizacién de la profundidad o velocidad de
perforacion (Fig. A, L)

Pulsando el botén de seleccion de velocidad o
profundidad (39), se puede seleccionar la veloci-
dad de perforacion o la profundidad de perforacion
en la pantalla (30).

» Compruebe que la pantalla (30) esté encendi-
da presionando el botén (1) del interruptor de
encendido/apagado (29) y encienda el taladro
presionando el botén de encendido (38).

Por defecto, la velocidad se muestra en la pan-
talla, como se muestra en la Fig. L2.

Pulse el botén de seleccién de velocidad o
profundidad (39) para cambiar la pantalla a
profundidad de perforacién, como se muestra
en la figura L4.

Vuelva a pulsar el botén de seleccién de veloci-
dad o profundidad (39) para volver a la pantalla
de velocidad, como se muestra en la figura L2.

Definicién del punto cero de profundidad de perfo-

racion (Fig. A, L)

1. Compruebe que la pantalla (30) esté encendi-
da presionando el boton (1) del interruptor de
encendido/apagado (29) y encienda el taladro
presionando el bot6n de encendido (38).

2. Cambie la pantalla a profundidad de perfora-
cion (consulte el capitulo “Visualizacién de la
profundidad o velocidad de perforacion”).

3. Mueva el cabezal de la maquina hacia abajo
cuando gire la broca usando la manivela de
profundidad de perforacion (4). La pantalla
muestra continuamente la desviacién del punto
cero actual.

4. Deténgase en la posicion que desee y presione el
botdn de punto cero (43) para definir la profundi-
dad / altura actual como el nuevo punto cero.

5. La pantalla muestra el nuevo punto de partida
como “0.0”.

Ajuste de altura (Fig. A, B)

No ajuste la altura de la unidad de
A accionamiento durante el funcionamiento.
Accione la palanca de sujecion (36) solo
cuando la manivela de profundidad de
perforacion (4) esté en su posicion inicial.
Esta medida de precaucion evita que se
produzcan posibles lesiones.
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La posicion del cabezal de la maquina puede
ajustarse en funcion de la altura de la pieza de
trabajo o de la longitud del accesorio de perfora-
cion. Ajuste la altura del cabezal de la maquina de
modo que quede un espacio libre suficiente entre
la punta de la broca (22) y la parte superior de la
pieza de trabajo. Se recomienda dejar un espacio
libre de ~ 15 mm.

1. Afloje la palanca de sujecion (36) de la parte
posterior del cabezal de la maquina con un giro
en sentido antihorario.

2. Gire la palanca de ajuste de altura (33) en
sentido horario para levantar el cabezal de la
maquina.

3. Gire la palanca de ajuste de altura (33) en
sentido antihorario para bajar el cabezal de la
maquina.

4. El ajuste de altura no se puede mover mas una
vez que alcanza el punto muerto superior o
inferior.

5. Apriete la palanca de sujecion (36) de la parte
posterior del cabezal de la maquina en sentido
horario.

6. Después de ajustar la altura de la unidad de
accionamiento, debe volver a comprobar la
posicion de la pieza de trabajo con el laser en
cruz. Puede que tenga que volver a posicionar
la pieza de trabajo.

Nota: la maquina estara firme y no hara juego (mo-
vimiento) solo tras apretar la palanca de sujecion
(36).

Sujecion de la pieza de trabajo (Fig. A, B, M, N, 0)
Riesgo de lesiones personales. Esta

A prohibido sujetar las piezas de trabajo con

la mano porque es peligroso. Fije siempre

la pieza de trabajo en la prensa de tornillo u

otro dispositivo de sujecién similar.

Debe sujetar en modo seguro la pieza de
trabajo que esté mecanizando. No
mecanice ninguna pieza de trabajo que no
pueda sujetar, por ejemplo, porque es
demasiado pequena.

A

El extremo libre de las piezas de trabajo
largas y pesadas debe estar apoyado o
tener algtin apoyo debajo.

A
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El taladro de columna tiene una prensa de sujecion
de accion rapida (9), una guia paralela (16) y una
prensa de tornillo (11) que pueden usarse para
sujetar correctamente una pieza de trabajo.

Sujecioén de una pieza de trabajo con la prensa de

tornillo de la maquina

La prensa de tornillo de la maquina puede usarse

para sujetar diferentes piezas de trabajo y es ideal

para las piezas de trabajo mas pequefias.

1. Monte la prensa de tornillo (11) como se
explica en el capitulo “Montaje de la prensa de
tornillo de la maquina”.

2. Afloje la palanca de sujecion (25) girandola en
sentido antihorario.

3. Coloque la pieza de trabajo tomando como
referencia la cruz del laser.

4. Apriete la palanca de sujecidn (25) en sentido
horario hasta que la pieza de trabajo quede
bien sujeta.

5. Después de perforar, suelte la palanca de suje-
cién (25) girandola en sentido antihorario.

Sujecidn de una pieza de trabajo con la prensa de

sujecién de accién rapida

La prensa de sujecién de accién rapida puede

usarse para fijar diferentes piezas de trabajo y es

ideal para sujetar materiales redondos o tubulares,
asi como laminas de metal y tableros de madera.

1. Monte la prensa de sujecion de accion rapida
(9) como se explica en el capitulo “Montaje de
la prensa de sujecion de accién rapida”.

2. Afloje la palanca de sujecion (10) girandola en
sentido antihorario.

3. Coloque la pieza de trabajo tomando como
referencia la cruz del laser.

4. Deje que la prensa de sujecién de accién rapida
(9) se apoye en la pieza de trabajo. Consulte la
figura N como ejemplo.

5. Apriete la palanca de sujecién (10) en sentido
horario hasta que la pieza de trabajo quede
bien sujeta.

6. Después de perforar, suelte la palanca de suje-
cién (10) girandola en sentido antihorario. Gire
la prensa de sujecion de accion rapida (9) hacia
un lado y quite la pieza de trabajo.




Sujecién de una pieza de trabajo con la prensa de
sujecion de accién rapida junto con la guia paralela

Riesgo de lesiones personales. Esta
prohibido sujetar las piezas de trabajo con
la mano porque es peligroso. La guia
paralela se puede usar solo con la prensa
de sujecion de accidn répida o con un
dispositivo de sujecidn similar. No esta
permitido usar la guia y sujetar la pieza de
trabajo a mano.

La guia paralela (16) se utiliza para evitar que

las piezas de trabajo grandes se tuerzan. Puede

usarse solamente junto con la prensa de sujecion

de accion rapida, no puede usarse con la prensa de
tornillo de la maquina.

1. Monte la guia paralela (16) como se explica en
el capitulo “Montaje de la guia paralela”.

2. Use la prensa de sujecién de accion rapida para
fijar la pieza de trabajo. Consulte: “Sujecion de
una pieza de trabajo con la prensa de sujecion
de accion rapida”.

Ajuste del tope de profundidad (Fig. B)

El tope de profundidad se ajusta para limitar la

profundidad de corte.

1. Afloje la perilla (31) del tope de profundidad de
perforacion, consulte también la figura B.

2. Ajuste el tope de profundidad a la profundidad
deseada utilizando la escala de profundidad
(32).

3. Sujete la pieza de trabajo en la prensa de tornil-
lo (consulte el capitulo “Sujecién de la pieza de
trabajo”).

4. Ajuste la altura del cabezal de la maquina (con-
sulte el capitulo “Ajuste de altura”).

5. Coloque la punta de la broca apenas sobre la
pieza de trabajo y defina el punto cero (consulte
el capitulo “Definicién del punto cero de profun-
didad de perforacion”).

6. Realice una perforacién de prueba.

7. Una vez que se muestre la profundidad deseada
en la pantalla (30), apriete bien la perilla (31)
del tope de profundidad de perforacién.

8. El tope de profundidad ahora esta bloqueado a
la profundidad de perforacién deseada.

Taladrado

iRiesgo de lesiones! Deje que el taladro de
A columna se enfrie a temperatura ambiente
después de usarlo durante 15 minutos
antes de seguir trabajando.

El taladro puede atascarse en la pieza de
trabajo al retirarlo de la pieza de trabajo y
causar un contragolpe. Por lo tanto,
ralentice el movimiento de avance hacia el
final del procedimiento de perforacion.

A

Péngase siempre delante de la herramienta
eléctrica. Esto asegurara que siempre
tenga una buena vision del punto de
perforacién. Mantenga las manos y los
dedos alejados de la herramienta de trabajo
rotatoria. No extienda un brazo sobre el otro
cuando esté delante de la unidad de
accionamiento.

A

1. Prepare el taladro de columnay la pieza de
trabajo como se describe en los capitulos ante-
riores.

2. Compruebe que el protector de seguridad (7)
esté bajado. En la figura A se muestra el ejem-
plo de un protector colocado correctamente.

3. Alinee la pieza de trabajo y sujétela (consulte el
capitulo “Sujecién de la pieza de trabajo”).

4. Conecte el taladro de columna a la fuente de
alimentacion.

5. Encienda el taladro de columna (consulte el
capitulo “Encendido / apagado”).

6. Para perforar, mueva la manivela de profun-
didad de perforacion (4) lentamente hasta al-
canzar la profundidad de perforacion deseada.
Nota: cuando perfore metales, interrumpa
brevemente el avance para romper las virutas.

7. Después de alcanzar la profundidad de perfora-
cion, vuelva a colocar la manivela de profundi-
dad de perforacidn (4) en su posicidn inicial.

8. Apague el taladro de columna.

Uso dptimo

» El avance del taladro, movimiento de la broca,
se realiza manualmente utilizando la manivela
de profundidad de perforacién (4)

» Lavelocidad de corte depende de la velocidad
de perforacién y del didmetro de la broca.
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= Lavida util de las brocas depende en gran me-
dida de la velocidad de avance y de la velocidad
del husillo. Como regla general: Seleccione una
velocidad mas baja para brocas de didmetro
grande.

= En caso de piezas metalicas, reduzca la velo-
cidad de avance y corte y enfrie la broca con
lubricante para taladrar. Las piezas metalicas
deben perforarse en el centro antes de taladrar-
las.

= Para hacer agujeros mas grandes en laminas
delgadas, use una velocidad de avance y una
presién de corte bajas, para que la broca no
se “atasque” y el agujero tenga dimensiones
precisas.

= Cuando se perforan agujeros profundos (mas
de 2 veces el diametro de la broca), la expul-
sién efectiva de virutas se ve obstaculizada y
la broca se calienta. Reduzca la velocidad de
avance y la velocidad de perforacion y retire re-
petidamente la broca del agujero para mejorar
la expulsién de virutas.

= Cuando se perforan agujeros de mas de 8 mm
de didmetro, se recomienda efectuar una perfo-
racion previa, para evitar el desgaste prematuro
y la tensién en la punta de la broca.

Transporte

Para transportar el taladro de columna, sujételo
con ambas manos por la placa de base (5) o con
una mano sobre la carcasa principal del taladro (1).
No transporte la herramienta eléctrica sujetéandola
por la manivela de profundidad de perforacion (4).

5. MANTENIMIENTO
Antes de realizar la limpieza y el manteni-

é miento, apague siempre la maquina y

desenchufe el cable de alimentacion.

Limpie periédicamente la carcasa del aparato con
un pafo suave, preferentemente después de cada
uso. Compruebe que los orificios de ventilacion
estén libres de polvo y suciedad. Elimine el polvo
persistente utilizando un pafio suave humedecido
con aguay jabon. No use disolventes tales como
gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Tales productos
quimicos pueden dafar los componentes sintéti-
cos.
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Los aparatos eléctricos o electrénicos
defectuosos y/o desechados deben
recogerse en lugares de reciclado
apropiado.

Solo para paises de la Comunidad Europea

No elimine las herramientas eléctricas como
residuos domésticos. De acuerdo con la Directiva
europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrdnicos, y su transposicion a las
legislaciones nacionales, las herramientas eléctricas
que ya no se utilizan deben recogerse por separado y
eliminarse en modo ecoldgico.

GARANTIA

Los productos VONROC han sido fabricados con los
estandares de calidad mas elevados y garantizamos
que estan exentos de defectos relacionados con los
materiales y la mano de obra durante el periodo le-
galmente establecido a partir de la fecha de compra
original. Si, durante este periodo, el producto presen-
ta algun fallo de los materiales y/o la mano de obra,
péngase en contacto directamente con VONROC.

Las siguientes circunstancias estan excluidas de

esta garantia:

= Sise hanrealizado o se ha intentado realizar
reparaciones o alteraciones en la maquina por
parte de centros de servicio no autorizados.

= Desgaste normal.

= La herramienta ha sido usada impropiamente,
mal utilizada o mantenida incorrectamente.

= Sise han utilizado piezas de repuesto no origi-
nales.

Esta constituye la Unica garantia, expresa e im-
plicita, ofrecida por la empresa. No existen otras
garantias expresas ni implicitas distintas a la es-
pecificada en el presente documento, incluidas las
garantias implicitas de comerciabilidad y de ade-
cuacion a un proposito particular. VONROC no sera
responsable bajo ninguna circunstancia de ningin
dafio incidental o consecuente. Los recursos de los
distribuidores estan limitados a la reparacion

o sustitucion de las unidades o piezas no confor-
mes.

El producto y el manual de usuario estan sujetos
a variaciones. Las especificaciones pueden variar-
se sin aviso previo.



1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Leggere le avvertenze di sicurezza allegate a ques-
to manuale, le avvertenze di sicurezza aggiuntive e
le istruzioni. Il mancato rispetto delle avvertenze e
istruzioni di sicurezza potrebbe dar luogo a scosse
elettriche, incendi e/o lesioni personali gravi. Con-
servare le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per
riferimenti futuri.

| simboli riportati di seguito vengono utilizzati
allinterno del manuale d’uso oppure sono indicati
sul prodotto:

@ Leggere il manuale d’uso.

Denota il rischio di lesioni personali, morte
o danni all’elettroutensile in caso di
mancata osservanza delle istruzioni
contenute in questo manuale.

>

Rischio di scosse elettriche.
Rotazione, sinistra/destra.

Indossare protezioni per I'udito.
Indossare una maschera antipolvere.

Indossare dispositivi di protezione per gli
occhi.

Tenere i capelli lontano dalle parti mobili.
Per chi ha i capelli lunghi, assicurarsi di
indossare una protezione per i capelli (rete
per capelli o cuffia). | capelli lunghi possono
essere facilmente catturati nelle parti in
movimento.

® 00®O>

Non indossare guanti di protezione. | guanti
potrebbero rimanere impigliati nelle parti
rotanti o nei trucioli provocando lesioni
personali.

@

Vestirsi in maniera adeguata. Non indossare
abiti non aderenti o gioielli. Tenere gli
indumenti a distanza dalle parti in
movimento. Abiti non aderenti e capelli
lunghi possono impigliarsi nelle parti

in movimento. Indossare indumenti aderenti
e allacciare i bottoni sulle maniche.

IT

Attenzione: radiazione laser. Non fissare il
raggio laser di Classe 2.

Apparecchio di Classe Il - Doppio isolamen-
to - Non e necessario il collegamento
a terra.

AN
[o]
Ce

Il prodotto € conforme alle norme di
sicurezza applicabili ai sensi delle direttive

europee vigenti.
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Il grafico mostra la velocita da impostare (giri/min)
in funzione del diametro della punta (@ in mm) per
i materiali Acciaio e Legno. Nota: i valori riportati
per le velocita di foratura sono solo indicativi.

AVVERTENZE DI SICUREZZA GENERALI PER
GLI ELETTROUTENSILI

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze
A di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e
istruzioni puo dar luogo a scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine “elettroutensile” che ricorre nelle avver-
tenze si riferisce a un utensile elettrico alimentato
dalla rete (con cavo) o a batteria (senza fili).

1) Sicurezza dell’area di lavoro

a) Mantenere ’area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Gli ambienti disordinati o scarsamente
illuminati favariscono gli incidenti.

b) Evitare di usare gli elettroutensili in ambienti
esposti al rischio di esplosione, come ad esem-
pio in presenza di liquidi, gas o polveri infiam-
mabili. Gli elettroutensili generano scintille che
possono incendiare polveri o fumi.
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c) Tenere lontani bambini e altre persone presenti
nelle vicinanze mentre si usa un elettroutensi-
le. Le distrazioni possono causare la perdita di
controllo.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina di un elettroutensile deve essere
adatta alla presa di corrente. Non modificare
la spina in alcun modo. Non utilizzare spine
con adattatore per un elettroutensile dotato di
messa a terra. Per ridurre il rischio di scosse
elettriche evitare di modificare le spine e utiliz-
zare sempre le prese di corrente appropriate.

b) Evitare il contatto fisico con superfici collegate
a terra, come tubi, radiatori, forni e frigoriferi.
Se il corpo dell’utilizzatore & collegato a terra, il
rischio di scosse elettriche aumenta.

c) Non esporre gli elettroutensili alla pioggia
o all’'umidita. Se dovesse penetrare dell'acqua
all’interno dell’elettroutensile, il rischio di scos-
se elettriche aumenta.

d) Non utilizzare il cavo di alimentazione in modo
improprio. Non spostare, tirare o scollegare mai
’elettroutensile dalla presa di corrente tiran-
dolo dal cavo. Tenere il cavo di alimentazione
lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti
o parti in movimento. Se il cavo di alimenta-
zione e danneggiato o impigliato, il rischio di
scosse elettriche aumenta.

e) Quando I’elettroutensile viene usato all’aperto,
utilizzare unicamente prolunghe omologate per
I'impiego all’esterno. L'uso di un cavo idoneo
per esterni riduce il rischio di scosse elettriche.

f) Se non é possibile evitare di utilizzare un
elettroutensile in una zona umida, collegarsi
a una rete elettrica protetta da un interruttore
differenziale salvavita (RCD). L'uso di un RCD
riduce il rischio di scosse elettriche.

3) Sicurezza personale

a) Quando si utilizza un elettroutensile evitare di
distrarsi. E importante concentrarsi su quello
che si sta facendo e usare il buon senso. Non
utilizzare I’elettroutensile quando si & stanchi
o sotto I’effetto di sostanze stupefacenti, alcool
o medicinali. Un solo attimo di distrazione
durante 'uso di un elettroutensile potrebbe
provocare gravi lesioni personali.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale.
Indossare sempre occhiali di sicurezza. L'impie-
go di dispositivi di protezione individuale, quali
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c)

d)

e)

f)

9)

h)

4)
a)

b)

maschere antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetti di sicurezza o protezioni per
I'udito, nelle condizioni opportune, consente di
ridurre le lesioni personali.

Prevenire I’avvio accidentale. Accertarsi che
Iinterruttore di accensione/spegnimento sia
nella posizione di spegnimento, prima di colle-
gare l’elettroutensile alla rete elettrica e/o alla
batteria, di prenderlo in mano o di trasportar-
lo. Per non esporsi al rischio di incidenti, non
trasportare I'elettroutensile tenendo le dita
sull’interruttore di accensione/spegnimento

e non collegarlo a una fonte di alimentazione
elettrica con il suddetto interruttore in posizione
di accensione.

Prima di accendere I’elettroutensile rimuovere
eventuali chiavi o utensili di regolazione. Un
attrezzo di regolazione o una chiave inseriti in
una parte rotante dell’elettroutensile possono
provocare lesioni personali.

Non sbilanciarsi. Mantenere sempre un ap-
poggio e un equilibrio adeguati. In tal modo

e possibile mantenere un migliore controllo
dell’elettroutensile nelle situazioni impreviste.
Indossare indumenti adeguati. Non indossare
abiti non aderenti o gioielli. Tenere i capelli, gli
indumenti e i guanti lontano dalle parti mobili.
Abiti non aderenti, gioielli o capelli lunghi pos-
sono impigliarsi nelle parti in movimento.

Se gli elettroutensili sono provvisti di attacchi
per il collegamento di dispositivi di aspirazione
o di raccolta delle polveri, assicurarsi che essi
siano installati e utilizzati correttamente. L'im-
piego di dispositivi di aspirazione delle polveri
puo ridurre i pericoli legati alle stesse.

Non lasciare che la dimestichezza acquisita
dall’'uso frequente induca I'utilizzatore ad as-
sumere comportamenti imprudenti e a igno-
rare i principi di sicurezza per I'apparecchio.
Un’azione imprudente potrebbe provocare lesioni
personali gravi in una frazione di secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile

Non forzare I’elettroutensile. Utilizzare I’elet-
troutensile corretto per il lavoro da svolgere.
L'elettroutensile corretto funziona meglio e in
modo piu sicuro, se utilizzato alla velocita per
cui & stato progettato.

Non utilizzare ’elettroutensile se il rispettivo
interruttore di accensione/spegnimento non

funziona. Qualsiasi elettroutensile che non



c)

d

=

e)

f)
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h)

5)

possa essere controllato tramite I'interruttore &
pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o il
pacco batteria dall’elettroutensile prima di ef-
fettuare qualsiasi tipo di regolazione, cambiare
gli accessori o riporlo. Queste misure di sicurez-
za preventive riducono il rischio di azionare ac-
cidentalmente I'elettroutensile.

Quando non vengono usati, gli elettroutensili
devono essere custoditi fuori dalla portata dei
bambini. Non consentire ’'uso dell’elettrou-
tensile a persone inesperte o che non abbiano
letto questo manuale di istruzioni. Gli elet-
troutensili sono pericolosi in mano a persone
inesperte.

Sottoporre gli elettroutensili a regolare manu-
tenzione. Verificare che le parti mobili siano
correttamente allineate e non inceppate, che
non vi siano componenti rotti e che non sussi-
stano altre condizioni che possono compromet-
tere il funzionamento dell’elettroutensile. Se
I’elettroutensile dovesse essere danneggiato,
farlo riparare prima dell’'uso. Molti incidenti
sono provocati da elettroutensili non sottoposti
a una corretta manutenzione.

Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
La manutenzione corretta degli utensili da
taglio con bordi affilati riduce le probabilita di
inceppamento e ne facilita il controllo.
Utilizzare I’elettroutensile, gli accessori, le
punte, ecc. in conformita a queste istruzioni,
tenendo conto delle condizioni operative e del
lavoro da eseguire. L'utilizzo dell’elettroutensile
per impieghi diversi da quelli previsti puo provo-
care situazioni di pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di
presa asciutte, pulite e libere da olio e grasso.
Impugnature e superfici di presa scivolose non
consentono di maneggiare e controllare in sicu-
rezza |'elettroutensile in situazioni impreviste.

Assistenza

L’assistenza per I'elettroutensile deve essere
prestata da un tecnico qualificato che utilizzi
soltanto ricambi originali. In questo modo viene
garantita la sicurezza dell’elettroutensile.

IT

AVVERTENZE DI SICUREZZA AGGIUNTIVE
PER | TRAPANI TRASPORTABILI - AVVERTEN-
ZE DI SICUREZZA PER | TRAPANI

a) Il trapano deve essere fissato in modo sicuro.
Un trapano non fissato correttamente potrebbe
spostarsi o ribaltarsi e provocare lesioni perso-
nali.

b) Il pezzo da forare deve essere bloccato o fis-
sato al rispettivo supporto. Non forare pezzi
troppo piccoli per essere fissati saldamente.
Tenere fermo il pezzo da forare con una mano
quando il trapano e in funzione potrebbe provo-
care lesioni personali.

¢) Nonindossare guanti. /| guanti potrebbero rima-
nere impigliati nelle parti rotanti o nei trucioli
provocando lesioni.

d) Tenere le mani all’esterno dell’area di foratura
mentre il trapano é in funzione. I/ contatto con
parti rotanti o trucioli pud provocare lesioni
personali.

e) Assicurarsi che I'accessorio ruoti prima di
inserirlo nel pezzo da forare. In caso contra-
rio, I'accessorio potrebbe rimanere bloccato
nel pezzo in lavorazione causando movimenti
imprevisti del pezzo e lesioni personali.

f) Se I'accessorio & inceppato, non esercitare piu
pressione verso il basso e spegnere il trapano.
Esaminare il problema e intraprendere azioni
correttive per eliminare la causa dell’inceppa-
mento. L'inceppamento puo causare movimenti
imprevisti del pezzo in lavorazione e lesioni
personali.

g) Evitare di generare trucioli lunghi interrompen-
do regolarmente I’applicazione di pressione
verso il basso. / trucioli di metallo taglienti pos-
sono causare impigliamento e lesioni personali.

h) Non rimuovere mai i trucioli dall’area di
foratura mentre il trapano é in funzione. Per
rimuovere i trucioli, allontanare I’'accessorio dal
pezzo, spegnere l'utensile e attendere I’arresto
dell’accessorio. Utilizzare attrezzi come una
spazzola o un gancio per rimuovere i trucioli. //
contatto con parti rotanti o trucioli puo provoca-
re lesioni personali.

i) Lavelocita di rotazione nominale degli acces-
sori deve essere almeno pari alla velocita mas-
sima indicata sull’elettroutensile. Gli accessori
che girano a una velocita maggiore rispetto
alla loro velocita nominale possono rompersi e
andare in mille pezzi.
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i) Non rendere mai irriconoscibile i segnali di
avviso sulla macchina.

k) Non dirigere il raggio laser verso persone
o animali e non fissare il raggio laser diretto
o riflesso. Si rischia di accecare qualcuno, di
provocare incidenti o di subire lesioni agli occhi.

1) Se laradiazione laser dovesse colpire un oc-
chio, chiudere gli occhi e allontanare immedi-
atamente la testa dal raggio.

m) Non apportare modifiche all’apparecchiatura
laser.

n) Non permettere a dei bambini di utilizzare
I’elettroutensile senza essere sorvegliati.
Rischierebbero di accecare accidentalmente
gualcuno.

0) Nel caso in cui ’etichetta di avvertenza del
laser sia scritta in una lingua straniera, incollar-
vi sopra I’etichetta di avvertenza fornita nella
propria lingua prima di mettere in funzione la
macchina la prima volta.

p) Fissare I’elettroutensile su una superficie oriz-
zontale stabile e uniforme. Se |'utensile applica-
tivo rischia di scivolare o di oscillare, non pud
essere utilizzato in maniera ottimale e sicura.

o) Non lasciare mai la macchina incustodita prima
che si sia arrestata completamente. Gli utensili
da taglio ancora in funzione possono causare
infortuni.

r) Dopo l'uso attendere che I'utensile applicati-
vo si raffreddi prima di toccarlo. L'utensile si
riscalda molto mentre si lavora.

s) Mantenere pulita la superficie di lavoro, com-
preso il pezzo da forare. | trucioli prodotti dalla
foratura e altri oggetti affilati possono causare
lesioni personali. Le miscele di materiale sono
particolarmente pericolose. La polvere di metal-
lo leggero puo prendere fuoco o esplodere.

t) Selezionare la velocita di rotazione corretta
prima di avviare il lavoro. La velocita di rotazi-
one deve essere adeguata al diametro del foro
da praticare e al materiale che si deve forare.
Se si seleziona una velocita di rotazione errata,
I'utensile applicativo potrebbe incepparsi nel
pezzo.

u) Non utilizzare punte con il codolo danneggiato.

v) Controllare che tutti i dispositivi di protezione
siano al loro posto e siano stati fissati in modo
corretto. Non rimuovere i dispositivi di protezio-
ne meccanici o elettrici.

w) Controllare che il portapunta sia serrato corret-
tamente.
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x) Per rimuovere i trucioli di lavorazione utilizza-
re solo spazzole manuali, pennelli, spatole in
gomma, ganci per trucioli o ausili simili. Non
eseguire alcuna operazione di pulizia o lubrifi-
cazione mentre la macchina & in funzione.

y) Riporre I’elettroutensile in condizioni di sicu-
rezza quando non viene utilizzato. Il luogo di
conservazione deve essere asciutto e chiuso
a chiave. In questo modo si evita che I'elettrou-
tensile possa essere danneggiato durante il
periodo di fermo o che possa essere azionato
da persone non addestrate.

Spegnere immediatamente I’elettroutensile nei

seguenti casi:

= interruzione di corrente dalla spina o dal cavo di
alimentazione o cavo di alimentazione danneg-
giato;

« interruttore difettoso;

= presenza di fumo oppure odore di bruciato.

Sicurezza elettrica

Quando si utilizzano apparecchi elettrici osservare
sempre le norme di sicurezza vigenti nel proprio
Paese per ridurre il rischio di incendi, scosse elet-
triche e lesioni personali. Leggere le istruzioni di
sicurezza riportate di seguito oltre a quelle allegate
a questo manuale.

A
[o]

Controllare sempre che la tensione di
alimentazione corrisponda al valore
riportato sulla targhetta dei valori nominali.

Questa macchina e provvista di un
interruttore a tensione zero. Una volta scesa
la tensione la macchina non iniziera

a funzionare automaticamente per motivi di
sicurezza. La macchina deve essere
riaccesa.

Sostituzione di cavi o spine

Gettare via immediatamente i cavi o le spine
vecchi dopo averli sostituiti. E pericoloso inserire la
spina di un cavo allentato in una presa di corrente
a muro.

Se dovesse essere necessario provvedere alla
sostituzione del cavo di alimentazione I'operazio-
ne dovra essere eseguita dal fabbricante o da un
tecnico autorizzato, al fine di evitare pericoli per la
sicurezza.



Utilizzo di cavi di prolunga

Utilizzare esclusivamente un cavo di prolunga
omologato adatto per la potenza nominale della
macchina. La dimensione minima dei conduttori
consentita & di 1,5 mm2. Quando si utilizza un av-
volgicavo, srotolare il cavo per 'intera lunghezza.

2. INFORMAZIONI RIGUARDANTI
QUESTO PRODOTTO

Uso previsto

Questo prodotto & adatto per forare legno, metallo,
ceramica e plastica utilizzando gli appositi utensili
applicativi. Esso & concepito per I'uso in ambien-

ti privati, ad esempio in casa. Non & consentito
utilizzare la macchina per la lavorazione di alimenti
e materiali nocivi. Il mandrino & progettato per I'uso
con punte e utensili con gambo cilindrico e diame-
tro di 1,5-13 mm. Questo elettroutensile & desti-
nato all’uso esclusivo da parte di persone adulte.
L'apparecchiatura deve essere utilizzata unicamen-
te per lo scopo previsto. Qualsiasi altro utilizzo &
considerato un caso di uso improprio e comportera
I’annullamento della garanzia. Il fabbricante declina
ogni responsabilita per eventuali danni o lesioni di
qualsiasi tipo causati da tale uso improprio.

DATI TECNICI
Tensione
Frequenza

Potenza assorbita

Classe di protezione

Velocita a vuoto

Capacita mandrino

Profondita di foratura max
(corsa dell'alberino)

Distanza tra il mandrino e la
base

Dimensioni della base

Diametro di foratura max.
Legno
Acciaio

Specifiche del laser:
Classe di protezione
Lunghezza d'onda
Uscita

Peso

Livello di pressione sonora LPA

Livello di potenza sonora LWA

IT

230 V~
50 Hz

720 W S1, 900 W S2
6 min

Marcia 1: 220-880 giri/
min.

Velocita 2: 650-2550
giri/min.

1,5-13 mm

80 mm
85-300 mm
340 x 300 x 40 mm

240mm
213mm

2
650 nm
<1mw

7,8 kg
79,7 dB(A) K=3 dB(A)
90,7 dB (A) K= 3 dB (A)

* §1, modalita di funzionamento continuo.

* S6, modalita di funzionamento continuo a periodi
alterni. Cicli di lavoro identici con un periodo
sottoposto a carico seguito da un periodo di
funzionamento a vuoto. Tempo di funziona-

mento 6 minuti.

Proteggersi contro gli effetti delle vibrazioni
sottoponendo I'elettroutensile e i relativi accessori
a regolare manutenzione, cercare di mantenere
calde le mani e organizzare opportunamente i turni

di lavoro.

DESCRIZIONE

I numeri che compaiono nel testo si riferiscono alle
figure riportate alle pagine 3-5.
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1. Corpo macchina

Cappuccio di copertura

Vite di fissaggio volantino di regolazione pro-

fondita del foro

Volantino di regolazione profondita del foro

Base di sostegno

Chiave a brugola

Protezione

Vite di fissaggio protezione

. Morsetto di bloccaggio rapido

10.Leva di bloccaggio rapido

11.Morsa (larghezza ganasce 75 mm)

12.Rondella elastica per morsa

13.Rondella per morsa

14.Dado per morsa

15.Vite per morsa

16.Guida pezzo parallela

17.Dado a sezione quadrata per guida pezzo

18.Manopola per regolazione della guida pezzo

19.Selettore di marcia

20.Laser

21.Luce di lavoro a LED

22.Accessorio punta

23.Colonna

24.Fori di fissaggio

25.Leva di apertura/chiusura morsa

26.Mandrino

27.Manicotto inferiore del mandrino

28.Manicotto superiore del mandrino

29.Interruttore di accensione/spegnimento

30.Display

31.Manopola di regolazione battuta di profondita

32.Scala della profondita

33.Manovella di regolazione altezza

34.Bullone di fissaggio base di sostegno

35.Cavo di alimentazione

36.Leva di bloccaggio colonna

37.Perno del volantino di regolazione profondita
del foro

38.Tasto di alimentazione

39.Tasto di selezione velocita o profondita

40.Tasto di riduzione velocita

41.Tasto di aumento velocita

42 .Tasto di attivazione laser / luce di lavoro a LED

43.Tasto punto zero

44 Vite di regolazione raggio laser

w
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3. ASSEMBLAGGIO

Controllo del prodotto e del materiale in dotazione

= Estrarre il trapano a colonna e gli accessori
dalla confezione.

= Verificare che nella confezione siano effettiva-
mente presenti tutte le parti previste (si veda la
figura “Contenuto della confezione”).

= Controllare che il trapano a colonna e gli acces-
sori non siano danneggiati.

= Non utilizzare il trapano a colonna se & dan-
neggiato o mancano delle parti. Rivolgersi al
Servizio clienti Vonroc.

Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla
macchina, scollegare la spina dalla presa di
corrente.

Assemblaggio della colonna del trapano alla base

di sostegno (Fig. C, D)

1. Appoggiare la base di sostegno (5) su una
superficie piana.

2. Infilare la colonna (23) del trapano (1) nel foro
presente nella base di sostegno (5), come
illustrato nella Figura C1. Assicurarsi che il
mandrino sia allineato correttamente, ossia
posizionato sopra il foro centrale della base di
sostegno (5).

3. Fissare la colonna (23) alla base di sostegno
(5) stringendo il bullone di fissaggio (34) con la
chiave a brugola (6) in dotazione.

4. Infine porre il cappuccio di copertura (2) in cima
alla colonna (23), come illustrato nella Figura D.

Montaggio del volantino di regolazione della pro-
fondita del foro (Fig. E, F)
In fase di montaggio del volantino

A accertarsi che le superfici di accoppiamen-

to combacino correttamente tra loro.

1. Montare il volantino di regolazione della profon-
dita del foro (4) sul perno (37), come illustrato
nella Figura E.

2. Fissare il volantino di regolazione della profon-
dita del foro (4) al perno (37) utilizzando la vite

(3) e un cacciavite per viti con impronta a croce
PH2 (non incluso in dotazione).

Montaggio della protezione (Fig. G)

Rischio di lesioni personali! Il trapano
A a colonna non deve essere utilizzato senza
la protezione installata.



= Inserire la protezione (7) sulla parte del corpo
macchina con i fori, come mostrato nella Figura
G.

= Fissare la protezione (7) con le viti (8) sui lati
destro e sinistro utilizzando un cacciavite per
viti con impronta a croce PH2 (non incluso in
dotazione).

Montaggio del morsetto di bloccaggio rapido

(Fig. B, C, H)
Rischio di lesioni personali! E vietato tenere

A fermi i pezzi da forare con le mani, data la
pericolosita dell’operazione. Bloccare
sempre il pezzo in una morsa o in un
dispositivo di serraggio simile.

1. Seguire i passaggi descritti al capitolo “Assem-
blaggio della colonna alla base di sostegno”,
ma inserire il morsetto di bloccaggio rapido (9)
sulla colonna (23) prima di inserire quest’ultima
nella base di sostegno (5), come illustrato nella
Figura C2.

2. Assicurarsi che la tacca all'interno del morsetto
di bloccaggio rapido (9) sia allineata al lato
della colonna (23) con la cremagliera sporgen-
te. La Figura B mostra il morsetto di bloccaggio
rapido (9) montato correttamente.

3. A questo punto infilare la leva di bloccaggio
rapido (10) nel morsetto di bloccaggio rapido
(9), come illustrato nella Figura H.

Montaggio della morsa (Fig. A, I)
Rischio di lesioni personali! E vietato tenere
A fermi i pezzi da forare con le mani, data la
pericolosita dell’operazione. Bloccare
sempre il pezzo in una morsa o in un
dispositivo di serraggio simile.

La base di sostegno € provvisto di scanalature per

fissare o bloccare i dispositivi di bloccaggio.

1. Iniziare stringendo leggermente a mano le viti
(15), le rondelle (13), le rondelle elastiche (12)
e i dadi (14) sulla morsa (11), come illustrato
nella Figura I.

2. A questo punto fare scorrere la morsa (11) nelle
scanalature della base di sostegno (5), come
illustrato nella Figura I.

3. Porre la morsa (11) nella posizione desiderata
e stringere i dadi (14). Per farlo utilizzare una
chiave inglese da 17 mm (non fornita in dotazi-
one).

4. Le ganasce della morsa (11) possono essere
aperte ruotando la manovella in senso antiora-
rio e chiuse ruotandola in senso orario.

Montaggio della guida pezzo parallela (Fig. J, K)

f Rischio di lesioni personali! E vietato tenere

fermi i pezzi da forare con le mani, data la

pericolosita dell’operazione. La guida pezzo

parallela puo essere utilizzata solo in

combinazione con il morsetto di bloccaggio

rapido o con un dispositivo di bloccaggio
simile. Non & consentito utilizzare la guida

pezzo e tenere fermo il pezzo da forare con

le mani.

1. Iniziare stringendo leggermente a mano le
manopole (18) e i dadi a sezione quadrata (17)
sulla guida pezzo (16), come illustrato nella
Figura J.

2. A questo punto fare scorrere la guida pezzo
(16) nelle scanalature della base di sostegno
(5), come illustrato nella Figura K.

3. Porre la guida pezzo (16) nella posizione desi-
derata e stringere le manopole (18) a mano.

4. La posizione della guida pezzo (16) puo essere

regolata facilmente allentando le manopole (18)

e stringendole di nuovo.

Installazione di una macchina stazionaria (Fig. A,
B)

Per garantire una manipolazione sicura, I'elet-
troutensile deve essere fissato su una superficie
di lavoro piana e stabile (ad esempio, un banco
di lavoro) prima dell’uso. E possibile installare la
macchina in due modi:

1. Su un banco di lavoro

In questo caso deve essere fissata al banco di
lavoro con delle viti di fissaggio idonee. Per fare
questo utilizzare i quattro fori (24) presenti nella
base di sostegno (5), come illustrato nella Fig. D.

2. Su un telaio di supporto
f Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni

incluse con il cavalletto. L'inosservanza
delle avvertenze e delle istruzioni seguenti
puo causare scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.
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Assemblare correttamente il cavalletto
prima montarvi sopra I’elettroutensile. Il
corretto assemblaggio & importante per
prevenire il rischio di cedimento.

A

In questo caso la macchina deve essere fissata al
telaio di supporto con dei bulloni. Per fare questo
utilizzare i quattro fori (24) presenti nella base

di sostegno (5). Il telaio di supporto deve essere
ancorato con 4 bulloni alla piastra a pavimento con
dimensioni di almeno 1 metro quadrato.

4.USO

Controllare sempre le protezioni prima
dell’uso.

Controllare che il trapano e i dispositivi di
sicurezza non siano danneggiati o compro-
messi. Se si riscontrano danni o anomalie
non utilizzare il trapano e rivolgersi al
Servizio clienti Vonroc.

Accertarsi che la tensione di rete corrispon-
da alla tensione indicata sulla targhetta dei
valori nominali.

Collegare la macchina unicamente a una
presa di corrente con il contatto di messa
a terra correttamente installato.

Evitare che si accumuli polvere nel luogo di
lavoro. La polvere puo facilmente incendiar-
Si.

> B> B PP

Dopo ogni regolazione eseguita sull’elet-
troutensile, serrare saldamente tutte le viti
e le leve/manovelle di bloccaggio.

A\

Installazione e rimozione di una punta (Fig. A)

Le punte e gli altri accessori dotati di codolo

a sezione tonda di diametro compreso fra 1,5 e 13

mm possono essere fissati nel mandrino (26) del

trapano a colonna.

1. Inserire la punta (22) nel mandrino e mantener-
la in posizione. Nota: quando si utilizzano punte
piccole, regolare prima il portautensili in base al
diametro di foratura indicativo. In caso contra-
rio, si rischia di non centrare correttamente la
punta.
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2. Fissare la punta serrando a mano il manicotto
inferiore del mandrino (27) mediante rotazione
in senso antiorario. Nota: il senso di rotazione &
contrassegnato anche sull’anello di bloccaggio
con la scritta “LOCK” (BLOCCA) accompagnata
dall'indicazione del senso di rotazione.

3. Fissare la punta tenendo fermo il manicot-
to superiore del mandrino (28) e serrando il
manicotto inferiore del mandrino (27) medi-
ante rotazione in senso antiorario. Il mandrino
emette uno scatto per ogni rotazione a indicare
il bloccaggio.

4. Per rimuovere la punta aprire il mandrino tenen-
do fermo il manicotto superiore del mandrino
(28) e allentando il manicotto inferiore del man-
drino (27) mediante rotazione in senso orario.
Nota: il senso di rotazione € contrassegnato
anche sull’anello di bloccaggio con la scritta
“UNLOCK” (SBLOCCA) accompagnata dall’indi-
cazione del senso di rotazione.

Accensione e spegnimento (Fig. A, L)

Il trapano a colonna é dotato del sistema di sicurez-
za “no volt”, concepito per proteggere I'operatore
da un riavvio indesiderato a seguito di una caduta
di tensione. In questo caso, la macchina deve esse-
re riavviata manualmente.

Accensione

1. Per accendere il display (30), premere il tasto
() dell’interruttore di accensione/spegnimento
(29).

2. Per avviare I'elettroutensile premere il tasto di
alimentazione (38).

Spegnimento

1. Perinterrompere I'operazione di foratura pre-
mere il tasto di alimentazione (38).

2. Per spegnere completamente I'elettroutensile
premere il tasto (0) dell’interruttore di accensi-
one/spegnimento (29).

Nota: a questo punto I'elettroutensile & spento.

Tutte le impostazioni correnti vengono eliminate.

Oppure

= Lelettroutensile puo essere spento in modo ra-
pido, ad esempio se 'utensile applicativo si in-
ceppa nel pezzo in lavorazione. Premere il tasto
(0) dell’interruttore di accensione/spegnimento
(29).spegnere immediatamente I'elettroutensile
e il display.



Nota: a questo punto I'elettroutensile & spento.
Tutte le impostazioni correnti vengono eliminate.

Regolazione della velocita di rotazione (Fig. A, L)

A\

Il trapano a colonna € dotato di due ingranaggi
meccanici e di un sistema di regolazione elettroni-
ca della velocita di rotazione. Selezionare la velo-
cita di rotazione corretta prima di avviare il lavoro.
La velocita di rotazione deve essere adeguata al
diametro del foro da praticare e al materiale che si
deve forare. Utilizzare il grafico delle velocita per
impostare la velocita di rotazione appropriata. Il
grafico mostra la velocita da impostare (giri/min)
in funzione del diametro della punta (@ in mm) per
i materiali Acciaio e Legno. Nota: i valori riportati
per le velocita di foratura sono solo indicativi.

Se si seleziona una velocita di rotazione
errata, I'utensile applicativo potrebbe
incepparsi nel pezzo.

Cambio di marcia (Fig. A)

Cambiare marcia solo quando il mandrino
del trapano si e arrestato completamente
(si rischiano danni agli ingranaggi).

= Ruotare il selettore di marcia (19) in posizio-
ne “1” per impostare una velocita a vuoto di
220 - 880 giri/min. In generale, questa marcia
serve quando si devono eseguire fori di grande
diametro.

= Ruotare il selettore di marcia (19) in posizione
“2” per impostare una velocita a vuoto di 650
- 2550 giri/min. In generale, questa marcia
serve quando si devono eseguire fori di piccolo
diametro.

Verificare che il selettore di velocita (19) si
blocchi correttamente nella posizione 1 0 2.

Regolazione della velocita di rotazione (Fig. A, L)
Lintervallo di valori di velocita disponibile dipende
dalla marcia selezionata (vedere il capitolo “Cambio
marcia”).

1. Verificare che il display (30) sia acceso premen-
do il tasto (I) dell’interruttore di accensione/
spegnimento (29) e attivare il trapano premen-
do il pulsante di alimentazione (38).

2. Attendere alcuni secondi fino a quando il trapa-
no raggiungera la velocita corrente. E possibile
osservare la velocita che sale sul display (30).
Vedere anche la Figura L2.

3. Premere il tasto “+” (40) per aumentare la velo-
cita.

4. Premere il tasto “-” (41) per ridurre la velocita.

Accensione e spegnimento del raggio laser e della
luce di lavoro a LED (Fig. A, L)
= Verificare che il display (30) sia acceso premen-
do il tasto (1) dell’interruttore di accensione/
spegnimento (29) e attivare il trapano premen-
do il pulsante di alimentazione (38).
» Premere ripetutamente il tasto di attivazione
laser / luce di lavoro a LED (42) per passare tra
le modalita “Laser”, “Luce” e “Laser e luce”.
«  E possibile osservare la velocita che sale sul
display (30). Vedere anche la Figura L3.
“Laser” = croce laser accesa

- “Luce” = luce di lavoro a LED accesa

- “Laser e luce” = croce laser e luce di lavoro
a LED entrambi accesi.

= Per spegnere il sistema, modificare le modalita
0 premere pil volte il tasto di attivazione laser /
luce di lavoro a LED (42) finché sul display non
sara visualizzato piu nulla.

Regolazione del raggio laser (Fig. A, L)
Nota: per testare il funzionamento del laser &
necessario che I'elettroutensile sia collegato alla
presa di corrente.

Durante la regolazione del laser (ad
A esempio, quando viene spostato il braccio
dell’'utensile), non attivare mai I'interruttore
di accensione/spegnimento. L’avvio
accidentale dell’elettroutensile puo
provocare lesioni personali.

Se il laser (20) cessa di indicare la linea di taglio

corretta e possibile ripetere la regolazione. Proce-

dere come descritto di seguito:

1. Allentare la vite (44) e regolare la posizione del
raggio laser.

2. Serrare la vite di (44).
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Visualizzazione della profondita o della velocita di

foratura (Fig. A, L)

Premendo il tasto di selezione velocita o profondita

(39), e possibile selezionare la velocita di foratura

o la profondita di foratura sul display (30).

= Verificare che il display (30) sia acceso premen-
do il tasto (1) dell’interruttore di accensione/
spegnimento (29) e attivare il trapano premen-
do il pulsante di alimentazione (38).

= Per impostazione predefinita, sul display viene
visualizzata la velocita, come mostrato nella Fig.
L2.

= Premere il tasto di selezione velocita o profon-
dita (39) per passare alla visualizzazione della
profondita di foratura, come mostrato nella
Figura L4.

= Premere nuovamente il tasto di selezione velo-
cita o profondita (39) per tornare alla visualizza-
zione della velocita, come mostrato nella Figura
L2.

Definizione del punto zero della profondita di

foratura (Fig. A, L)

1. Verificare che il display (30) sia acceso premen-
do il tasto (1) dell’interruttore di accensione/
spegnimento (29) e attivare il trapano premen-
do il pulsante di alimentazione (38).

2. Impostare il display per mostrare la profondita
di foratura (vedere il capitolo “Visualizzazione
della profondita o della velocita di foratura”).

3. Quando la punta gira abbassare la testa della
macchina utilizzando il volantino di regolazio-
ne profondita del foro (4). Il display mostra in
modo continuo la deviazione dal punto zero
corrente.

4. Fermarsi nella posizione desiderata e premere il
tasto punto zero (43) per definire la profondita/
altezza corrente come nuovo punto zero.

5. Sul display viene visualizzato il nuovo punto di
partenza “0.0”.

Regolazione dell’altezza (Fig. A, B)

Non regolare I'altezza dell’unita di
A trasmissione quando la macchina e in
funzione. Azionare la leva di bloccaggio
(36) solo quando il volantino di regolazione
profondita del foro (4) si trova nella
posizione iniziale. Questa misura precauzio-
nale impedisce il verificarsi di potenziali
lesioni personali.
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La posizione della testa della macchina puo essere

regolata in base all’altezza del pezzo da forare

o alla lunghezza dell’accessorio di perforazione.

Regolare 'altezza della testa della macchina in

modo che vi sia un gioco sufficiente tra la punta

(22) e la superficie superiore del pezzo. Si consiglia

un gioco di ~15 mm.

1. Allentare la leva di bloccaggio (36) sul retro
della testa della macchina ruotandola di un giro
in senso antiorario.

2. Ruotare la manovella di regolazione dell’altezza
(33) in senso orario per sollevare la testa della
macchina.

3. Ruotare la manovella di regolazione dell’altezza
(33) in senso antiorario per abbassare la testa
della macchina.

4. Laregolazione dell’altezza non puo essere
ulteriormente modificata una volta raggiunto il
punto morto superiore o inferiore.

5. Serrare la leva di bloccaggio (36) sul retro della
testa della macchina, ruotandola di un giro in
Senso orario.

6. Dopo aver regolato I'altezza dell’unita di tras-
missione, controllare nuovamente la posizione
del pezzo da forare utilizzando la croce laser.
Potrebbe essere necessario riposizionare il
pezzo.

Nota: la macchina sara ferma e senza gioco (movi-
mento) solo dopo aver serrato la leva di bloccaggio
(36).

Bloccaggio del pezzo da forare (Fig. A, B, M, N, 0)
Rischio di lesioni personali! E vietato tenere
fermi i pezzi da forare con le mani, data la
pericolosita dell’'operazione. Bloccare
sempre il pezzo in una morsa o in un
dispositivo di serraggio simile.

Il pezzo da forare deve essere bloccato
saldamente. Non forare pezzi che non
possano essere bloccati, ad esempio se
sono troppo piccoli.

A

L'estremita libera di pezzi lunghi e pesanti
deve sostenuta oppure deve esservi posto
sotto un supporto.



Il trapano a colonna € dotato di un morsetto di
bloccaggio rapido (9), di una guida pezzo parallela
(16) e di una morsa (11) che possono essere utiliz-
zati per bloccare correttamente un pezzo.

Bloccaggio del pezzo da forare con la morsa

La morsa puo essere utilizzata per diverse appli-

cazioni di serraggio ed e ideale per il bloccaggio di

pezzi di piccole dimensioni.

1. Montare la morsa (11) come spiegato al capito-
lo “Montaggio della morsa”.

2. Allentare le ganasce della morsa ruotando la
manovella di apertura/chiusura morsa (25)in
senso antiorario.

3. Posizionare il pezzo da forare facendo riferi-
mento alla croce laser.

4. Serrare la morsa ruotando la manovella di aper-
tura/chiusura morsa (25) in senso orario fino
a bloccare saldamente il pezzo.

5. Dopo la foratura allentare le ganasce della
morsa ruotando la manovella di apertura/chiu-
sura morsa (25) in senso antiorario.

Bloccaggio di un pezzo con il morsetto di bloccag-
gio rapido

Il morsetto di bloccaggio rapido puo essere uti-
lizzato per diverse applicazioni di serraggio ed &
ideale per bloccare materiali tondi o tubolari, oltre
che lamiere e pannelli in legno.

1. Montare il morsetto di bloccaggio rapido (9)
come spiegato al capitolo “Montaggio del mor-
setto di bloccaggio rapido”.

2. Allentare le ganasce della morsa ruotando la
manovella di apertura/chiusura morsa (10) in
senso antiorario.

3. Posizionare il pezzo da forare facendo riferi-
mento alla croce laser.

4. Fare in modo che il morsetto di bloccaggio rapi-
do (9) sia appoggiato sul pezzo da forare. Fare
riferimento alla Figura N come esempio.

5. Serrare le ganasce della morsa ruotando la
manovella di apertura/chiusura morsa (10)
in senso orario fino a bloccare saldamente il
pezzo.

6. Dopo la foratura allentare le ganasce della
morsa ruotando la manovella di apertura/chi-
usura morsa (10) in senso antiorario. Ruotare
lateralmente il morsetto di bloccaggio rapido
(9) e rimuovere il pezzo.

Bloccaggio di un pezzo con il morsetto di bloc-
caggio rapido in combinazione con la guida pezzo
parallela

A

Rischio di lesioni personali! E vietato tenere
fermi i pezzi da forare con le mani, data la
pericolosita dell’operazione. La guida pezzo
parallela puo essere utilizzata solo in
combinazione con il morsetto di bloccaggio
rapido o con un dispositivo di bloccaggio
simile. Non & consentito utilizzare la guida
pezzo e tenere fermo il pezzo da forare con
le mani.

La guida pezzo parallela (16) viene utilizzata per
evitare che pezzi di grandi dimensioni subiscano
una torsione. Essa puo essere utilizzata solo in
combinazione con il morsetto di bloccaggio rapido.
Non & possibile utilizzarla con la morsa.

1. Montare la guida pezzo parallela (16) come
spiegato al capitolo “Montaggio della guida
pezzo parallela”.

2. Utilizzare il morsetto di bloccaggio rapido per
fissare il pezzo da forare. Consultare il capitolo:
“Bloccaggio di un pezzo con il morsetto di bloc-
caggio rapido”.

Regolazione dell’arresto di profondita (Fig. B)
L'arresto di profondita puo essere regolato, per
limitare la profondita di foratura.

1. Allentare la manopola (31) dell’arresto di pro-
fondita di foratura. Vedere anche la Figura B.

2. Impostare l'arresto di profondita alla profondita
desiderata utilizzando la scala della profondita
(32).

3. Bloccare il pezzo da forare nella morsa (vedere
il capitolo “Bloccaggio del pezzo da forare”).

4. Regolare I'altezza della testa della macchina
(vedere il capitolo “Regolazione dell’altezza”).

5. Posizionare la punta del trapano sul pezzo e de-
finire il punto zero (vedere il capitolo “Definizio-
ne del punto zero della profondita di foratura”).

6. Eseguire un foro di prova.

7. Una volta visualizzata la profondita desiderata
sul display (30), serrare saldamente la manopo-
la (31) dell’arresto di profondita di foratura.

8. Larresto di profondita € ora bloccato alla pro-
fondita di foratura desiderata.
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Foratura

Rischio di danneggiamento! Dopo I'uso
A attendere 15 minuti che il trapano
a colonna raggiunga la temperatura
ambientale prima di proseguire con il
lavoro.

La punta potrebbe incepparsi nel pezzo in
lavorazione quando viene rimossa dal
pezzo, causando un contraccolpo. Pertanto,
assicurarsi di rallentare la velocita di
avanzamento della punta verso la fine
dell’operazione di foratura.

A

Posizionarsi sempre di fronte al trapano. In
questo modo si avra sempre una buona
visuale del punto di foratura. Tenere le mani
e le dita a debita distanza dall’utensile
applicativo mentre gira. Non incrociare le
braccia quando ci si trova davanti all’unita
di trasmissione.

A\

1. Preparare il trapano a colonna e il pezzo da
forare come descritto nei capitoli precedenti.

2. Assicurarsi che la protezione (7) sia installata
correttamente. Un esempio di protezione posizi-
onata correttamente & mostrato nella Figura A.

3. Allineare il pezzo da forare e bloccarlo (vedere il
capitolo “Bloccaggio del pezzo da lavorare”).

4. Collegare il trapano a colonna all’alimentazione
elettrica.

5. Accendere il trapano a colonna (vedere il ca-
pitolo “Accensione/spegnimento”).

6. Per la foratura, ruotare il volantino di regolazio-
ne profondita del foro (4) facendolo avanzare in
modo uniforme, fino a raggiungere la profondita
desiderata. Nota: durante la foratura di metalli,
interrompere brevemente I'avanzamento per
rompere i trucioli.

7. Dopo aver raggiunto la profondita di foratura,
riportare il volantino di regolazione profondita
del foro (4) nella posizione iniziale.

8. Spegnere il trapano a colonna.

Utilizzo ottimale

= L’avanzamento della punta viene eseguito ma-
nualmente utilizzando il volantino di regolazione
profondita del foro (4).

= Lavelocita di taglio € influenzata dalla velocita
di foratura e dal diametro della punta.
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= Lavita utile delle punte & determinata in gran
parte dalla velocita di avanzamento e dalla
velocita di rotazione del mandrino. Come regola
generale, selezionare una velocita inferiore per
le punte di diametro grande.

= Peripezzi in metallo, ridurre la velocita di avan-
zamento e di taglio e raffreddare la punta con
olio da perforazione. | pezzi di metallo devono
essere punzonati al centro prima di essere
forati.

= Per fori piu grandi in lamiere sottili, utilizzare
una velocita di avanzamento e una pressione
di taglio ridotte, in modo che la punta non
rimanga “bloccata” e il foro sia preciso a livello
di dimensioni.

= Durante I'esecuzione di fori profondi (di profon-
dita 2 volte superiore del diametro della punta)
I’espulsione efficace dei trucioli viene impedita
e la punta si riscalda. Ridurre la velocita di
avanzamento e la velocita di foratura e ritrarre
ripetutamente la punta dal foro per migliorare
I’espulsione dei trucioli.

= Quando si eseguono fori di diametro superiore
a 8 mm, si consiglia di eseguire una preforatura
per evitare I'usura prematura e sollecitazioni
sulla punta.

Trasporto

Durante il trasporto del trapano a colonna, sor-
reggerlo tenendo entrambe le mani sulla base di
sostegno (5) o una mano sul corpo macchina prin-
cipale (1). Non trasportare il trapano afferrandolo
dal volantino di regolazione profondita del foro (4).

5. MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di
pulizia e intervento di manutenzione
spegnere sempre la macchina e scollegare
il cavo di alimentazione dalla presa di
corrente.

Pulire regolarmente il corpo dell’elettroutensile
con un panno morbido, preferibilmente dopo

ogni utilizzo. Assicurarsi che le prese d’aria siano
libere da polvere e sporcizia. Rimuovere lo sporco
particolarmente ostinato con un panno morbido in-
umidito con acqua e sapone. Non utilizzare solventi
come benzina, alcol, ammoniaca, ecc. Le sostanze
chimiche di questo tipo danneggiano i componenti
sintetici.



PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

hid

Le apparecchiature elettriche o elettroniche
difettose e/o scartate devono essere
conferite presso gli opportuni siti di
riciclaggio.

Solo per i Paesi UE

Non smaltire gli elettroutensili insieme ai rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva europea 2012/19/
UE sui rifiuti delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la relativa implementazione nelle
normative locali, gli elettroutensili ormai inutilizzabili
devono essere raccolti separatamente e smaltiti in
modo ecologico.

GARANZIA

| prodotti VONROC sono sviluppati secondo gli stan-
dard di qualita piu elevati e sono garantiti esenti

da difetti sia per quanto riguarda i materiali che la
lavorazione per il periodo stabilito per legge a de-
correre dalla data di acquisto iniziale. Se durante
guesto periodo il prodotto dovesse presentare dei
difetti di materiali e/o di lavorazione, contattare
direttamente VONROC.

Le seguenti circostanze sono escluse dalla garan-

zia:

= esecuzione o tentativo di esecuzione di ripa-
razioni o modifiche alla macchina da parte di
personale di centri di assistenza non autorizzati;

= usura normale;

= maltrattamento, uso in maniera impropria 0 ma-
nutenzione inadeguata dell’apparecchio;

= impiego di ricambi non originali.

La presente costituisce I’'unica garanzia espressa

o implicita fornita dall’azienda. Non sono concesse
altre garanzie, espresse o implicite, oltre a quelle
descritte in questo manuale, ivi comprese le garan-
zie implicite di commerciabilita e di idoneita a uno
scopo particolare. In nessun caso VONROC sara
ritenuta responsabile di alcun danno incidentale

o consequenziale. | rimedi offerti dai rivenditori si
limiteranno alla riparazione o alla sostituzione delle
unita o dei componenti non conformi.

Il prodotto e il manuale d’uso sono soggetti a mo-
difiche. | dati tecnici possono essere modificati
senza ulteriore notifica.

1. SAKERHETSANVISNINGAR

Las de medfédljande sakerhetsvarningarna, de kom-
pletterande sékerhetsvarningarna och anvisningar-
na. Underlatenhet att folja sékerhetsvarningarna
och anvisningarna kan orsaka elstdt, brand och/
eller allvarlig skada. Spara sédkerhetsvarningarna
och anvisningarna som framtida referensmaterial.

Foéljande symboler anvands i anvandarhandboken
eller pa produkten:

L&s anvédndarhandboken.

Anger risk for personskada, dddsfall eller
skada pa verktyget om anvisningarna i
denna handbok inte féljs.

Risk for elstét.

Rotation, vdnster/héger.

Anvénd hérselskydd.

Anvénd en dammask.

@@dO> > 9

&) Anvénd skyddsglaségon.

Hall haret borta fran rérliga delar. Satt upp
langt har, se till att bara harskydd (hdrnat
eller méssa). Langt har kan latt fastna i
rérliga delar.

Anvénd inte skyddshandskar. Handskar kan
trasslas in av de roterande delarna eller
spén som kan leda till personskador.

Bér ldampliga kldder. Anvénd inte vida kldder
eller smycken. Hall haret borta fran rérliga
delar. Lésa kldder och smycken kan fastna i
rérliga delar. Bér istéllet passformade
klader och knytknappar pa drmarna.

@ @ ®€

Notera: Laserstralning. Titta inte in i
stralklass 2-laser.

B>

Klass Il-maskin - dubbel isolering - du
behéver ingen jordad kontakt.

Produkten uppfyller géllande sékerhetsnor-
mer i EU-direktiven.
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Hastighetsdiagram

rpm — Steel ===== Wood
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Diagrammet visar varvtalet som bor stéllas in (rpm)
beroende pa borrdiameter (dia. i mm) fér materia-
len Stal och Tra. Notera: De angivna borrhastighe-
terna ar endast foreslagna varden.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER FOR
ELVERKTYG
VARNING! Lés alla sékerhetsvarningar och
A alla anvisningar. Underldtenhet att f6lja
varningar och instruktioner kan resultera i
elstétar, brand och/eller allvarliga skador.
Spara alla varningar och instruktioner for framtida
referens.
Uttrycket “elverktyg” i varningarna avser ditt
natanslutna (med sladd) verktyg eller batteridrivna
(sladdlésa) elektriska verktyg.

1) Arbetsplatssikerhet

a) Hall arbetsplatsen ren och viélbelyst. Belamrade
eller mérka omraden inbjuder till olyckor.

b) Anvand inte elektriska verktyg i explosiva
atmosfarer, sdsom i narvaro av lattantindliga
vatskor, gaser eller damm. Elverktyg skapar
gnistor som kan antdnda damm eller &ngor.

c) Hall barn och askadare borta medan du arbetar
med ett elverktyg. Om du blir distraherad kan
du tappa kontrollen.

2) Elsakerhet

a) Verktygets elkontakt maste passa till viggutta-
get. Andra inte kontakten pa nagot sitt. Anvand
inte adapterkontakter med jordade elverktyg.
Omodifierade kontakter och matchande uttag
minskar risken for elektrisk stot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor sdsom
ror, virmeelement, spisar och kylskap. Det
finns en 6kad risk for elektrisk stét om din
kropp &r jordansluten eller jordad.
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c)

d)

e)

f)

3)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

Utsétt inte elektriska verktyg for regn eller
vata. Vatten som tranger in i ett elverktyg dkar
risken for elstotar.

Hantera inte elkabeln felaktigt. Anvénd aldrig
sladden for att bara, dra eller koppla bort
elverktyget fran uttaget. Hall sladden borta
fran virme, olja, vassa kanter eller rorliga delar.
Skadade eller tilltrasslade sladdar ékar risken
for elektrisk stot.

Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus,
anvand en forlangningssladd som passar for
utomhusanvéandning. Anvandning av en sladd
som passar for utomhusanvandning minskar
risken for elektrisk stot.

Om arbete med ett elverktyg i en fuktig lokal &r
oundvikligt, anvand ett uttag som ar skyddat
med jordfelsbrytare. Anvandning av RCD mins-
kar risken for elstotar.

Personlig sdkerhet

Var uppmérksam, kontrollera vad du gér och
anvand sunt fornuft nér du arbetar med ett
elektriskt verktyg. Anvand inte ett elverktyg nar
du &r trott eller paverkad av droger, alkohol eller
medicinering. Ett dgonblicks ouppmarksamhet
under arbetet kan resultera i allvarliga person-
skador.

Anvand personlig skyddsutrustning. Bér alltid
6gonskydd. Skyddsutrustning sdsom dammfil-
terskydd, halksakra sékerhetsskor, skyddshjalm
eller horselskydd som anvénds for lampliga
forhallanden minskar personskador.

Forebygg oavsiktlig igdngsattning. Se till att
strombrytaren ar i avstangd position innan
anslutning till stromkéllan och/eller batte-

riet, verktyget lyfts upp eller bars. Om du béar
elverktyg med ditt finger pa strombrytaren eller
ansluter ett pakopplat elverktyg till natstrémmen
kan en olycka intraffa.

Avlagsna eventuell justeringsnyckel eller
skiftnyckel innan du séatter pa elverktyget. En
skiftnyckel eller en nyckel som sitter kvar pa

en roterande del av elverktyget kan resultera i
personskada.

Boj dig inte for langt. Bibehall alltid ordentligt
fotfaste och balans. Detta majliggor béattre
kontroll av elverktyget i ovantade situationer.
Béar lampliga klader. Anvéand inte vida klader
eller smycken. Hall har, klader och handskar
borta fran rorliga delar. Losa klader, smycken
eller [angt har kan fastna i rorliga delar.



h)

4)
a)

b)

c)
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e)

f)
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h)

Om enheten ar forsedd med anslutning av
dammutsug och uppsamlingsmdjlighet, se

till att dessa ar anslutna och anvénds korrekt.
Dammupptagning minskar dammrelaterade
risker.

Lat inte erfarenheten som uppnas vid frekvent
anvindning av verktyg lata dig bli for sjalvsaker
och ignorera verktygsakerhetsprinciperna. En
oférsiktig handling kan orsaka allvarliga skador
under brakdelen av en sekund.

Anvéandning och skotsel av elverktyg

Bruka inte vald nir du anvander elverktyget.
Anvand ratt slags elektriska verktyg for ditt
arbete. Réatt elverktyg gor arbetet béattre och
sakrare vid den hastighet som det har konstrue-
rats for.

Anvand inte elverktyget om strombrytaren inte
sétter pa och stiinger av det. Ett elverktyg som
inte kan kontrolleras med strombrytaren ar
farligt och méaste repareras.

Dra ur kontakten fran stromkallan och/eller
batteriet fran elverktyget innan du gor nagra
justeringar, byter tillbehér, eller lagger undan
elverktygen for forvaring. Sddana forebyggande
sakerhetsatgarder minskar risken for att elverk-
tyget startar oavsiktligt.

Forvara elverktyg oatkomliga for barn och lat
inte personer som &r obekanta med verktyget
eller dessa instruktioner anvinda verktyget.
Elektriska verktyg ar farliga i handerna pa oer-
farna anvandare.

Underhall av elektriska verktyg. Kontrollera for
feljustering eller om rorliga delar har fast-

nat, bristning hos delar och andra eventuella
forhallanden som kan komma att paverka
elverktygets funktion. Om det ar skadat, se till
att elverktyget blir reparerat fore anvandning.
Manga olyckor orsakas av daligt underhélina
elektriska verktyg.

Hall kapverktyg vassa och rena. Korrekt under-
hallna kapverktyg med vassa kanter &r mindre
troliga att kérva och lattare att kontrollera.
Anvand elverktyget, dess tillbehdr och verktyg i
enlighet med dessa instruktioner och under be-
aktande av arbetsférhallandena och det arbete
som ska utfdras. Anvandningen av elverktyget
for andra verksamheter &n de som det ar avsett
for skulle kunna resultera i en farlig situation.
Se till att handtagen &r torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor tillater

inte sdker hantering och kontroll av verktyget i
ovantade situationer.

5) Service

a) Se till att ditt elverktyg far service av en
kvalificerad reparator, som endast anvander
identiska ersattningsdelar. Detta sakerstéller
att elverktygets sakerhet uppratthalls.

YTTERLIGARE SAKERHETSVARNINGAR FOR
TRANSPORTBARA BORAR - SAKERHETS-
VARNINGAR FOR BORR

a) Borren maste sdkras. En borr som inte &r or-
dentligt fastsatt kan réra sig eller vélta och kan
leda till personskada.

b) Arbetsstycket maste klammas fast eller fistas
vid arbetsstyckets stdd. Borra inte bitar som &r
fér sma for att kunna spannas fast ordentligt.
Att hélla arbetsstycket fér hand under drift kan
leda till personskada.

c) Birinte handskar. Handskar kan trasslas in av
de roterande delarna eller span som kan leda
till personskador

d) Hall hinderna borta fran borromradet medan
verktyget &r igang. Kontakt med roterande delar
eller span kan leda till personskada.

e) Se till att tillbehdret roterar innan det matas in
i arbetsstycket. Annars kan tillbehéret fastna i
arbetsstycket och orsaka ovéntade rérelser av
arbetsstycket och personskada.

f) Nar tillbehoret har fastnat, sluta trycka nedat
och stang av verktyget. Undersdk och vidta
korrigerande atgarder for att eliminera orsaken
till stopp. Stopp kan orsaka ovéntade rérelser
av arbetsstycket och personskada.

g) Undvik att generera langa span genom att re-
gelbundet avbryta trycket nedéat. Vassa metall-
span kan orsaka intrassling och personskador.

h) Ta aldrig bort span fran borromradet medan
verktyget &r igang. For att ta bort span, flytta
bort tillbehoret fran arbetsstycket, stang av
verktyget och vénta tills tillbehoret slutar réra
sig. Anvand verktyg som en bhorste eller krok for
att ta bort span. Kontakt med roterande delar
eller spén kan leda till personskada.

i) Tillbehér med hastighetsklassificering maste
vara minst lika med den maximala hastigheten
som ar markerad pa elverktyget. Tillbehér som
kérs snabbare é&n sitt nominella varvtal kan ga
sénder och flyga iséar.
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) Léataldrig varningsskyltarna pa maskinen bli
oigenkannliga.

k) Rikta inte laserstralen mot personer eller djur
och stirra inte sjélv in i den direkta eller reflek-
terade laserstralen. Du kan forblinda négon,
orsaka olyckor eller skada dina 6gon.

I) Om laserstralning traffar ditt 6ga méaste du
stédnga dgonen och omedelbart vinda huvudet
fran stralen.

m) Gér inga modifieringar pa laserutrustningen.

n) Latinte barn anvanda elverktyget utan uppsikt.
De kan av misstag orsaka blindhet.

0) Om texten pa laservarningsetiketten inte ar pa
ditt nationella sprak, klistra den medféljande
varningsetiketten pa ditt nationella sprak éver
den innan du anvénder den for forsta gdngen.

p) Fast elverktyget pa en stabil, jamn och horison-
tell yta. Om elverktyget glider eller skakar, kan
appliceringsverktyget inte anvandas jamnt och
sakert.

0) Lamna aldrig verktyget utan uppsikt innan det
har stannat helt. Skarverktyg som fortfarande ar
igang kan orsaka personskador.

r) Ror inte appliceringsverktyget efter arbete
innan det har svalnat. Appliceringsverktyget blir
mycket varmt under arbetet.

s) Hall arbetsytan ren, inklusive arbetsstycket.
Borrspan med vassa kanter och andra foremal
kan orsaka skador. Materialblandningar &r
séarskilt farliga. Lattmetalldamm kan ta eld eller
explodera.

t) Valj ratt varvtal innan arbetet paborjas. Rota-
tionshastigheten maste vara lamplig for bade
borrdiametern och materialet du avser att
borra. Om ett felaktigt varvtal véljs kan applice-
ringsverktyget fastna i arbetsstycket.

u) Anvand inga borrar med skadat skaft.

v) Kontrollera att alla skyddsanordningar ar pa

plats och har fasts korrekt. Ta inte bort nagra

mekaniska eller elektriska skyddsanordningar.

Kontrollera om borrhallaren &r ordentligt tdra-

gen.

x) For att ta bort borrspan anvénd endast hand-
borstar, borstar, gummitorkare, spankrokar el-
ler liknande hjalpmedel. Utfér inga rengoérings-
eller smorjarbeten medan maskinen ar i drift.

y) Forvara elverktyget sakert nar det inte anvands.
Forvaringsplatsen ska vara torr och kunna I&-
sas. Detta forhindrar att elverktyget skadas vid
forvaring och att det inte anvands av otrénade
personer.

W,

=
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Stidng av maskinen omedelbart om:

= Stromkontakten eller strémsladden bryts eller

stromsladden skadas.

Brytaren ar defekt.

« Det kommer rik eller dalig lukt fran brand isole-
ring.

Elsakerhet

Folj alltid sékerhetsforeskrifterna som géller i ditt
land nér du arbetar med elverktyg for att minska
risken for brand, elstét och personskada. Las fol-
jande sakerhetsanvisningar och dven de medfdljan-
de sdkerhetsanvisningarna.

Kontrollera alltid s att spdnningen pa nétet
motsvarar den spédnning som finns angiven
pé mérkplaten.

Maskinen &r férsedd med en nollspdnnings-
brytare. Efter att spdnningen sjunkit
kommer maskinen inte att bérja g
automatiskt av sdkerhetsskal. Maskinen
maéste slas p4 igen.

[B]

Byt kablar eller kontakter

Kasta omedelbart bort gamla kablar eller kontakter
nar de har ersatts av nya. Det ar farligt att satta i
kontakten pa en |6s kabel till vagguttaget.

Om byte av matningssladd ar nddvéandigt maste
detta goras av tillverkaren eller dennes ombud for
att undvika en sékerhetsrisk.

Anvanda forlangningskabel

Anvand alltid endast godkanda férlangningssladdar
som &r lampliga fér maskinens markeffekt. Minsta
ledarstorlek ar 1,5 mm2. Om du anvander en slad-
dvinda, vira alltid av sladden fullstandigt.

2. MASKININFORMATION

Avsedd anvandning

Produkten &r lamplig for borrning i trd, metall, ke-
ramik och plast med lampliga appliceringsverktyg.
Den &r designad for anvandning i privata milj6er,
till exempel i hemmet. Mat och skadliga material
far inte bearbetas med maskinen. Borrchucken

ar designad for anvandning med borr och verktyg
med cylindrisk axel och en diameter pa 1,5-13 mm.
Maskinen &r endast avsedd att anvandas av vuxna.
Utrustningen ska endast anvéandas for det fores-



krivna &ndamalet. All annan anvandning anses vara
ett fall av missbruk och garantin upphér att gélla.
Tillverkaren ansvarar inte fér skador eller persons-
kador av nagot slag som uppstar till foljd av detta.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Spanning
Frekvens

Ineffekt

Skyddsklass

Varvtal utan belastning

Chuckkapacitet

Max borrdjup (spindelrérelse)
Avstand mellan chuck och bas
Basmatt

Maximal borrdiameter
Tré
Stal

Laserspecifikationer:
Klass
Vaglangd
Effekt

Vikt
Ljudtryckniva LPA

Ljudeffektnivd LWA

* 81, kontinuerligt driftlage.

230V ~
50Hz

720W S1, 900W S2
6min

Vaxel 1: 220-880/min.

Vaxel 2: 650-2550/min.

1,5-13 mm

80 mm

85-300 mm
340*300*40mm

@40 mm
213 mm

2
650 nm
<1mw

7,8 kg
79.7 dB(A) K=3 dB(A)
90,7 dB(A), K=3dB(A)

* 56, kontinuerlig drift periodisk drift. Identiska
driftcykler med en period vid belastning
foljt av en period utan belastning. Speltid 6

minuter.

Skydda dig mot effekterna av vibrationer genom att
underhalla verktyget och dess tillbehor, halla han-
derna varma och organisera ditt arbetsmonster.

BESKRIVNING
Siffrorna i texten hanvisar till diagrammen pa
sidorna 3-5.

Borrhus

Tacklock

Bult for borrdjupshandtag
Borrdjupshandtag
;Basplatta

Insexnyckel

Skyddsvakt

Skruv for skyddsvakt

. Snabbkldmma
10.Snabbklamspak
11.Maskinskruvstycke (75 mm kaftbredd)
12.Fjaderbricka for skruvstycke
13.Bricka for skruvstycke
14.Mutter for skruvstycke
15.Bult for skruvstycke
16.Parallellanslag

17.Fyrkantig mutter for staket
18.Knopp for staket
19.Vaxelvéljare

20.Laser

21.LED arbetsbelysning
22.Borrtillboehdr

23.Pelare

24.Monteringshal

25.Spak for skruvstycke
26.Chuck

27.Nedre chuckhylsa

28.0vre chuckhylsa
29.Srémbrytare

30.Display
31.Djupstoppsknopp
32.Djupskala
33.Hojdjusteringsspak

34.Bult basplatta
35.Strémkabel

36.Pelarspak
37.Borrdjupshandtagskaft
38.Strémknapp

39.Knapp for val av hastighet eller djup
40.Knapp for sdnkning av hastighet
41.Knapp for 6kning av hastighet
42.Laser/LED arbetsljusknapp
43.Nollpunktsknapp

44 Stallskruv for laser

©oONDOAWNE
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3. MONTERING

A

Kontroll av produkt och leveransomfattning

= Ta ut pelarborren och tillbehéren ur férpacknin-
gen.
Kontrollera om leveransen ar komplett (se bild
“forpackningens innehall”).
Kontrollera pelarborren och tillbehdren for
skador.

= Anvand inte pelarborren om den ar skadad eller
om delar saknas. Kontakta Vonroc kundtjanst.

Innan nagot arbete utférs pd maskinen, dra
ut stickkontakten ur vdgguttaget.

Montering av pelaren till basen (bild. C, D)

1. Placera bottenplattan (5) pa en plan yta.

2. Sattin pelaren (23) pa borren (1) i halet pa
bottenplattan (5), som visas pa figur C1. Se till
att chucken ar korrekt inriktad, det vill séga
placerad ovanfor mitthalet pa bottenplattan (5).

3. Fast pelaren (23) vid basplattan (5) genom att
dra at bulten (34) med insexnyckeln (6).

4. Satt slutligen pa locket (2) pa pelaren (23), som
visas pé figur D.

Montering av borrdjupshandtaget (bild. E, F)
Var férsiktig ndr du monterar matarhand-
A taget for att sékerstélla att de passande
ytorna passar ordentligt mot varandra.
1. Montera borrdjupshandtaget (4) pa axeln (37),
som visas pa figur E.
2. Fast borrdjupshandtaget (4) pa axeln (37) med

bulten (3) och en PH2 Phillips-skruvmejsel
(ingar ej i leveransen).

Montering av skyddet (bild. G)
Risk fér personskada! Pelarborren bér inte
kéras utan skyddet.

Satt in skyddet (7) pa husdelen med hal enligt
bild G.

Fast skyddet (7) med skruvarna (8) eller hdger
och vanster sida med en Phillips-skruvmejsel
PH2 (ingar ej i leveransen).
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Montering av snabbklamman (bild. B, C, H)
Risk for personskada! Det ar férbjudet att
hélla arbetsstycken fér hand eftersom detta
ar farligt. Féast alltid arbetsstycket i ett
maskinskruvstycke eller liknande spén-
nanordning.

1. Folj stegen fran kapitlet “Sammanstélining av
pelaren pa basen” men sétt in den snabbver-
kande klamman (9) i pelaren (23) innan du
séatter in den i bottenplattan (5), som visas pa
figur C2.

2. Se till att skaran inuti den snabbverkande
klamman (9) ar i linje med sidan av pelaren (23)
med den utskjutande kuggstangen. En korrekt
monterad snabbklamma (9) visas pa figur B.

3. Sétt nu in snabbspannspaken (10) i snabbklam-
man (9) som visas pa figur H.

Montering av maskinens skruvstycke (bild. A, I)
Risk for personskada! Det ar férbjudet att
hélla arbetsstycken f6r hand eftersom detta
ar farligt. Fast alltid arbetsstycket i ett
maskinskruvstycke eller liknande spén-
nanordning.

Basplattan ar férsedd med spar for fixering av

spannverktygen.

1. Borja med att dra &t bultarna (15), brickorna
(13), fjaderbrickorna (12) och muttrarna (14)
I6st for hand till maskinskruven (11), som visas
pa figur I.

2. Skjut nu in maskinskruven (11) i sparen pa
bottenplattan (5) som visas pa figur I.

3. Séatt maskinens skruvstycke (11) i dnskat lage
och dra at muttrarna (14). En skiftnyckel storlek
17 (ingér ej i leveransen) bor anvandas.

4. Maskinskruvens (11) kéftar kan 6ppnas genom
att vrida spaken moturs och stdngas genom att
vrida den medurs.

Montering av parallellsténgsel (bild. J, K)
Risk for personskada! Det ar férbjudet att
hélla arbetsstycken fér hand eftersom detta
ar farligt. Parallellstédnglet kan endast
anvéndas i kombination med snabbkldm-
man eller liknande spdnnanordning. Det ar
inte tillatet att anvdnda staketet och hélla
arbetsstycket fér hand.



1. Borja med att I6st dra at knopparna (18) och de
fyrkantiga muttrarna (17) till staketet (16), som
visas pa figur J.

2. Skjut nu in staketet (16) i sparen pa bottenplat-
tan (5) som visas pa figur K.

3. Sétt staketet (16) i 6nskat lage och dra at knop-
parna (18) for hand.

4. Stangselns (16) lage kan enkelt justeras genom
att lossa knopparna (18) och sedan dra &t dem
igen.

Installation av en stationar maskin (bild. A, B)
For att sakerstalla sdker hantering méaste elverk-
tyget monteras pa en plan, stabil arbetsyta (t.ex.
arbetsbénk) fore anvandning. Du kan installera
maskinen pa tva satt:

1. P4 arbetsbénk

| detta fall maste maskinen fastas vid arbetsbanken
med lampliga skruvanslutningar. Anvand de fyra
halen (24) i bottenplattan (5) for att gora detta.
Sasom visas i bild. D.

2. P4 underram

L&s alla varningar och instruktioner som
A medfiljer stativet. Underltenhet att félja
varningar och instruktioner kan resultera i
elstétar, brand och/eller allvarliga skador.

Montera stativet ordentligt innan du
monterar elverktyget. Korrekt montering ar
viktigt for att férhindra att det rasar
samman.

A\

| detta fall maste maskinen fastas vid underramen
med bultar. Anvand de fyra halen (24) i botten-
plattan (5) for att géra detta. Underramen maste
férankras med fyra bultar pa golvplattan med
dimensioner pa minst en kvadratmeter.

4. DRIFT

f Kontrollera alltid skydden fére anvdndning.

A

Kontrollera borren och dess séker-
hetsanordningar fér skador och funktions-
fel. Anvénd inte borren om du upptécker
négra skador eller funktionsnedsé&ttningar
och kontakta Vonroc kundtjénst.

Se till att ndtspédnningen Gverensstdmmer
med specifikationerna pé typskylten.

Anslut endast maskinen till ett uttag med
korrekt installerad jordkontakt.

Undvik ansamling av damm p4 arbetsplat-
sen. Damm kan l4tt antédndas.

> B B

Efter varje justering av elverktyget, dra at
alla skruvar och kldmspakar ordentligt.

Montering och borttagning av borr (bild. A)

Borr och andra verktygstillbehér med en rund axel-

diameter pa 1,5-13 mm kan spannas fast i chucken

(26) pa pelarborren.

1. Sattin borrkronan (22) i chucken och hall den
pa plats. Notera: Nar du anvander sma borrkro-
nor, justera forst verktygshallaren till den grova
borrdiametern. Annars finns det en risk att
borrkronan inte centreras ordentligt.

2. Fast borren genom att dra &t den nedre hylsan
pa chucken (27) moturs for hand. OBS! rotati-
onsriktningen ar ocksé markerad pa klamringen
med “LOCK” tillsammans med rotationsriktnin-
gen.

3. Séakra borren genom att halla i den 6vre hylsan
pa chucken (28) och dra &t den nedre hylsan pa
chucken (27) moturs. Chucken avger ett klickl-
jud for varje rotation som indikerar lasningen.

4. For att ta bort borrspetsen, 6ppna chucken ge-
nom att halla i den évre hylsan pa chucken (28)
och lossa den nedre hylsan pa chucken (27)
genom att vrida den medurs. OBS! rotationsrikt-
ningen &r ocksa markerad pa klamringen med
“UNLOCK” tillsammans med rotationsriktnin-
gen.

lgangséttning och avstingning (bild A, L)
Bordsborren &r utrustad med en no-volt trip som
&r utformad fér att skydda operatéren fran en
odnskad omstart efter ett spdnningsfall. Om detta
intréffar maste maskinen startas om manuellt.

Sla pa

1. For att sla pa displayen (30), tryck pa (I)-knap-
pen pa strombrytaren (29).

2. FOor att sl pa elverktyget, tryck pa strombryta-
ren (38).
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Avstangning

1. For att stoppa borrningen, tryck pa strémbryta-
ren (38).

2. For att stanga av elverktyget helt, tryck pa
(0)-knappen pa strémbrytaren (29).

0OBS! elverktyget &r nu avstangt. Alla aktuella instél-

Iningar raderas.

Eller

= Elverktyget kan snabbt stédngas av, till exempel
om appliceringsverktyget fastnar i arbetssty-
cket. Tryck pa knappen (0) pa strémbrytaren
(29) for att stanga av elverktyget och displayen
omedelbart.

OBS! elverktyget &r nu avsténgt. Alla aktuella instal-

Iningar raderas.

Justering av hastigheten (bild A,L)

A

Bordsborren ar utrustad med tvad mekaniska véxlar
och en elektronisk hastighetsjustering. Valj ratt ro-
tationshastighet innan arbetet p&bdrjas. Den maste
vara lamplig for bade borrdiametern och materialet
du avser att borra. Anvénd hastighetsdiagrammet
for att hjélpa dig att stélla in [dmplig rotationshas-
tighet. Det varvtalet som bér stéllas in (rpm) be-
roende pa borrdiameter (dia. i mm) for materialen
Stal och Tra. Notera: De angivna borrhastigheterna
ar endast foreslagna varden.

Om ett felaktigt varvtal véljs kan applice-
ringsverktyget fastna i arbetsstycket.

Véxla (bild. A)

A\

= Vrid vaxelvaljaren (19) till lage ‘1’ fér en obe-
lastad hastighet pa 220 - 880 rpm. Generellt
sett ar denna vaxel for arbete med stora borrdi-
ametrar.

= Vrid vaxelvéljaren (19) till Iage ‘2’ for en obe-
lastad hastighet pa 650 - 2550 rpm. Generellt
sett ar denna véxel for arbete med sma borrdia-
metrar.

A\

Andra varvtal férst nér borrspindeln har
stannat helt (risk fér skador pa kugghjulen).

Se till att hastighetsvéljaren (19) laser
ordentligt i lage 1 eller 2.
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Justering av hastigheten (bild, A, L)

Det tillgangliga hastighetsomradet beror pa den

valda véxeln (se kapitlet “véxling”).

1. Setill att displayen (30) ar paslagen genom att
trycka pa ()-knappen pa strémbrytaren (29) och
aktivera borren genom att trycka pa strémknap-
pen (38).

2. Vantainagra sekunder tills borren nar sin nuva-
rande hastighet. Du kan observera den 6kande
hastigheten pa displayen (30), se dven figur L2.

3. Tryck pa “+”-knappen (40) for att 6ka hastighe-
ten.

4. Tryck pa “-"-knappen (41) for att minska has-
tigheten.

Sla pa eller av laser-/LED-arbetslampan (bild. A, L)

= = Setill att displayen (30) &r paslagen genom
att trycka pa (I)-knappen pa strombrytaren (29)
och aktivera borren genom att trycka pa strém-
knappen (38).

= Tryck upprepade ganger pa knappen for laser /
LED-arbetsljus (42) for att véxla mellan lagena
Laser - Ljus - Laser / Ljus.

= Motsvarande lagesinstallning visas pa displayen
(30), se aven figur L3.
- “Laser” = Korslaser paslagen
- “Ljus” = LED-arbetslampan &r téand
- -“Laser & Light” = Korslaser och LED-arbet-

sljus &r bada péslagna.

= For att stdnga av, andra lagen eller tryck flera
ganger pa laser-/LED-arbetsljusknappen (42)
tills ingenting visas pa displayen.

Justering av lasern (bild, A, L)
Notera: For att testa laserfunktionen maste elverk-
tyget vara anslutet till strémférsérjning.

Du justerar lasern (t.ex. nér du flyttar
A verktygsarmen), aktivera aldrig strémbryta-
ren. Oavsiktlig start av elverktyget kan leda
till personskador.

Om lasern (20) slutar att indikera ratt saglinje kan
du justera lasern. Gor sa har:

1. Lossa skruven (44) och justera laserpositionen.
2. Dra &t skruven (44).

Visar borrdjup eller hastighet (bild. A, L)

Genom att trycka pa knappen for val av hastighet
eller djup (39) kan borrhastighet eller borrdjup
valjas pa displayen (30).



=« Setill att displayen (30) ar paslagen genom
att trycka pa (I)-knappen pa strombrytaren (29)
och aktivera borren genom att trycka pa strém-
knappen (38).
Som standard visas hastigheten pa displayen,
som visas pa Bild L2.

= Tryck pa knappen for val av hastighet eller djup
(39) for att andra displayen till borrdjup, som
visas pa figur L4.

= Tryck pa hastighets- eller djupvalsknappen (39)
igen for att ga tillbaka till hastighetsdisplayen,
som visas pa figur L2.

Definiera borrdjupets nollpunkt (bild A, L)

1. Se till att displayen (30) &r paslagen genom att
trycka pa (I)-knappen pa strémbrytaren (29) och
aktivera borren genom att trycka pa strémknap-
pen (38).

2. Andra visningen till borrdjupet (se kapitlet “Visa
borrdjup eller -hastighet”).

3. Flytta maskinhuvudet nedat nar borrkronan
roterar med hjalp av borrdjupshandtaget (4).
Displayen visar kontinuerligt avvikelsen fran den
aktuella nollpunkten.

4. Stanna vid 6nskad position och tryck pa noll-
punktsknappen (43) for att definiera aktuellt
djup/h6jd som den nya nollpunkten.

5. Displayen visar den nya startpunkten som “0.0”.

Hojdjustering (bild A, B)

Justera inte drivenhetens héjd under drift.
A Anvénd endast spdnnspaken (36) nér borrd-
jupshandtaget (4) é&r i sitt utgdngslége.
Denna férsiktighetsatgérd férhindrar att
potentiella skador uppstar.

Maskinhuvudets position kan justeras beroende

pa arbetsstyckets hojd eller borrtillbehdrslangden.

Justera hojden pa maskinhuvudet sa att det finns

tillrackligt med utrymme mellan spetsen pé bor-

rkronan (22) och arbetsstyckets dvre yta. Ett fritt

utrymme pa ~15 mm rekommenderas.

1. Lossa klamspaken (36) pa baksidan av maskin-
huvudet med ett varv moturs.

2. Vrid hojdjusteringsspaken (33) medurs for att
flytta upp maskinhuvudet.

3. Vrid hojdjusteringsspaken (33) moturs for att
flytta ned maskinhuvudet.

4. Hojdjusteringen kan inte flyttas langre nar den
6vre eller nedre dédpunkten har nétts.
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5. Dra &t spannspaken (36) pa baksidan av mask-
inhuvudet medurs.

6. Efter hojdjustering av drivenheten maste
arbetsstyckets position kontrolleras igen med
laserkrysset. Du kan behdva flytta om arbetssty-
cket.

0BS! maskinen kommer bara att vara stadig och
fri frén spel (rérelse) nar klamspaken (36) ar
atdragen.

Spéanning av arbetsstycket (Bild A, B, M, N, 0)
Risk fér personskada! Det ar férbjudet att
halla arbetsstycken fér hand eftersom detta
ar farligt. Fast alltid arbetsstycket i ett
maskinskruvstycke eller liknande spén-
nanordning.

Arbetsstycket som bearbetas méste
spénnas fast ordentligt. Bearbeta inte nagra
arbetsstycken som inte kan spénnas fast,
till exempel om de &r fér sma.

A

Den fria dnden av langa och tunga
arbetsstycken maste ha nagot placerat
under eller stddjas.

A

Pelarborren ar férsedd med en snabbklamma (9),

parallellanslutning (16) och ett maskinskruvstycke
(11) som alla kan anvandas for att spanna fast ett
arbetsstycke.

Spanna fast ett arbetsstycke med hjalp av maski-

nens skruvstycke

Maskinskruven kan anvandas for olika spannap-

plikationer och &r idealisk for fastspanning av

sma(mindre) arbetsstycken.

1. Montera maskinens skruvstycke (11) enligt
beskrivningen i kapitlet “Montering av maskins-
kruvstad”.

2. Lossa klamspaken (25) genom att vrida den
moturs.

3. Positionera arbetsstycket med hjalp av laserkor-
set.

4. Dra at spannspaken (25) medurs tills arbetssty-
cket ar ordentligt fastklamt.

5. Efter borrningen slapper du kldmspaken (25)
genom att vrida den moturs.
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Spénna fast ett arbetsstycke med snabbkldmman
Snabbklamman kan anvéndss for olika fastspan-
ningsatgarder och ar idealiskt lampad for fastspan-
ning av runda eller rérformiga material, samt plat
och traskivor.

1. Montera snabbkldmman (9) enligt beskrivnin-
gen i kapitlet “Montering av snabbkldmman”.

2. Lossa klamspaken (10) genom att vrida den
moturs.

3. Positionera arbetsstycket med hjalp av laserkor-
set.

4, Lat snabbklamman (9) vila pa arbetsstycket. Se
figur N som ett exempel.

5. Dra at spannspaken (10) medurs tills arbetssty-
cket &r ordentligt fastklamt.

6. Efter borrningen slapper du klamspaken (10)
genom att vrida den moturs. Vrid den snab-
bverkande kldmman (9) &t sidan och ta bort
arbetsstycket.

Spénna fast ett arbetsstycke med snabbkldmman i
kombination med parallellstyrningen

A

Risk fér personskada! Det ar férbjudet att
hélla arbetsstycken fér hand eftersom detta
ar farligt. Parallellstédnglet kan endast
anvéndas i kombination med snabbklam-
man eller liknande spdnnanordning. Det &r
inte tillatet att anvdnda staketet och hélla
arbetsstycket fér hand.

Parallellstdngslet (16) anvands for att férhindra
att stora arbetsstycken vrider sig. Det kan endast
anvandas i kombination med den snabbverkande
klamman, det &r inte mdjligt att anvédnda den med
maskinens skruvstycke.

1. Montera parallellstédngslet (16) enligt beskriv-
ningen i kapitlet “Montering av parallellstyrnin-
gen”.

2. Anvand den snabbverkande kldamman for att
sakra arbetsstycket. Se: “Spanna fast ett ar-
betsstycke med snabbklamman”.

Justera djupstoppet (bild B)

Djupstoppet kan justeras for att begransa borrd-

jupet.

1. Lossa ratten (31) pa borrdjupsanslaget, se dven
bild B.

2. Stéll in djupstoppet pa dnskat djup med hjalp av
djupskalan (32).
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3. Spann fast arbetsstycket i skruvstycket (se
kapitlet “Kldamning av arbetsstycket”).

4. stall in maskinhuvudets hojd (se kapitlet “H6jd-

justering”).

Placera borrspetsen latt pa arbetsstycket och

definiera nollpunkten (se kapitlet “Definiera

borrdjupets nollpunkt”).

Utfdra en testborrning.

Na&r dnskat djup visas i displayen (30), dra &t

ratten (31) pa borrdjupstoppet ordentligt.

Djupstoppet &r nu last pa 6nskat borrdjup.

o

No

©

Borrning

Risk fér skada! L&t pelarborren svalna till
rumstemperatur efter att ha anvédnt den i 15
minuter innan du arbetar vidare.

Borren kan fastna i arbetsstycket nér det
tas bort frén arbetsstycket, vilket kan
orsaka kast. Se darfor till att sakta ner
matningsrérelsen mot slutet av borrproce-
duren.

St4 alltid framfér elverktyget. Detta
sékerstéller att du alltid har god sikt éver
borrpunkten. Hall hdnder och fingrar borta
frén det roterande appliceringsverktyget.
Stréck inte ena armen dver den andra nér
du &r framfér drivenheten.

> B B

1. Forbered pelarborren och arbetsstycket enligt
beskrivningen i de foregéende kapitlen.

2. Se till att skyddet (7) ar nedsankt. Ett exempel
pa ett ratt placerat skydd visas i figur A.

3. Rikta in arbetsstycket och spann fast det (se

kapitlet “KIdmning av arbetsstycket”).

Anslut pelarborren till stromforsorjningen.

Sla pa pelarborren (se kapitlet “Sla pa/av”).

6. FOr borrning, flytta borrdjupshandtaget (4) med
jamn matning, tills 6nskat borrdjup uppnas.
Obs: vid borrning av metall, avbryt matningen
kort for att bryta spénen.

7. Efter att ha natt borrdjupet flyttar du borrd-
jupshandtaget (4) tillbaka till sitt utgangslage.

8. Sténg av pelarborren.

o »

Optimal anvandning

= Borrmatningen, forflyttning av borrkronan, gérs
manuellt med hjalp av borrdjupshandtaget (4)

= Skérhastigheten paverkas av borrhastigheten
och borrkronans diameter.



= Livslangden for borrar bestams till stor del av
matningshastigheten och spindelhastigheten.
Som en allmén regel: Valj en lagre hastighet for
borr med stor diameter.

= For metallarbetsstycken, reducera matnings-
hastigheten och skérhastigheten och kyl borr-
kronan med borrolja. Metallarbetsstycken bor
stansas i mitten innan du borrar i dem.

«  For storre hal i tunna platar, anvand 1&g mat-
ningshastighet och skértryck sa att borrkronan
inte “fastnar” och halet &r dimensionellt nog-
grant.

« Effektiv spanutkastning hindras och borrkronan
blir varmare vid borrning av djupa hal (djupare
&n 2 ganger borrkronans diameter). Minska
matningshastigheten och borrhastigheten och
dra tillbaka borrkronan fran halet upprepade
génger for att forbattra spanutkastningen.

= Vid borrning av hal éver 8 mm i diameter
rekommenderas forborrning for att férhindra for
tidigt slitage och belastning pa borrspetsen.

Transport

Né&r du transporterar pelarborrverktyget, hall det
med bada handerna pa bottenplattan (5) eller med
ena handen p& huvudborrhuset (1). Bar inte elverk-
tyget i borrdjupshandtaget (4).

5. UNDERHALL

Rengdr maskinens hus regelbundet med en mjuk
trasa, helst efter varje gang du anvander maskinen.
Se till att ventilations6ppningarna &r fria fran damm
och smuts. Ta bort mycket ihallande smuts med

en mjuk trasa fuktad med tvallésning. Anvand inte
I6sningsmedel som bensin, alkohol, ammoniak osv.
Sadana kemikalier skadar de syntetiska kompo-
nenterna.

Fére rengdring och underhall, stang alltid av
maskinen och dra ur natsladden.

MILJO
E Felaktig och/eller kasserad elektrisk eller

elektronisk utrustning maste ldmnas in pa
ldmpliga atervinningsstationer.

Endast for EU-lander
Kassera inte elverktyg i hushallsavfall. Enligt den
europeiska riktlinjen 2012/19/EU om kasserad elek-

trisk och elektronisk utrustning och dess tillampning
i nationell ratt maste elverktyg som inte langre &ar
anvandbara samlas in separat och kasseras pa ett
miljévanligt satt.

GARANTI

VONROC-produkter ar utvecklade enligt hdgsta
kvalitetsstandard och garanteras fria fran defekter i
bade material och utférande under den period som
lagen foreskriver fran och med inképsdatumet. Om
produkten skulle utveckla fel under denna period
pa grund av defekt material och/eller utférande,
kontakta d& VONROC direkt.

Foljande omstandigheter ar undantagna fran denna

garanti:

» Reparationer och/eller andringar har gjorts
eller forsokts utforas pa maskinen av obehdriga
servicecenter;

» Normalt slitage;

« Verktyget har missbrukats, anvants pa fel satt

eller underhéllits felaktigt;

Reservdelar som inte r original har anvants.

Detta utgdr den enda garantin som féretaget ger
antingen uttryckt eller underforstatt. Det finns inga
andra garantier uttryckta eller underforstadda som
stracker sig bortom detta, inklusive de underfor-
stadda garantierna for séljbarhet och lamplighet
for ett visst syfte. Under inga omstandigheter ska
VONROC héllas ansvarigt for indirekta skador eller
foljdskador. Aterforsaljarnas atgarder ska begran-
sas till reparation eller byte av enheter eller delar
som inte uppfyller kraven.

Produkten och anvdandarhandboken kan dndras.
Specifikationerna kan &ndras utan férvarning.
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1. SIKKERHEDSANVISNINGER

Lees de vedlagte sikkerhedsadvarsler, de yderli-
gere sikkerhedsadvarsler og vejledningen. Hvis
sikkerhedsadvarslerne og vejledningen ikke felges,
kan det resultere i elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader. Gem sikkerhedsadvarslerne
og vejledningen til fremtidig brug.

Felgende symboler anvendes i brugervejledningen
eller pa produktet:

Lees brugervejledningen.

Angiver risiko for personskade, dadsfald
eller beskadigelse af vaerktajet i tilfeelde af
manglende overholdelse af anvisningerne i
denne vejledning.

>

Risiko for elektrisk stad.
Rotation, venstre/hajre.
Beer hareveern.

Beer en stovbeskyttelse.

D@@O>

) Beer beskyttelsesbriller.

Hold dit har veek fra dele i beveegelse. Bind
langt hér tilbage, og serg for at baere
harbeskyttelse (harnet eller haette). Langt
har kan nemt seette sig fast i beveegelige
dele.

"

Beer ikke beskyttelseshandsker. Handsker
kan blive viklet ind i de roterende dele eller
spaner, hvilket kan fare til personskade.

@

Klaed dig korrekt. Beer ikke last tej eller
smykker. Hold dit tej vaek fra dele i
beveegelse. Last taj og smykker kan seette
sig fast i beveegelige dele. Beer i stedet
teetsiddende tej og knap aermeknapper.

&

Vigtigt: Laserstraling. Kig ikke ind i strdlen
pa en klasse 2-laser.

Klasse ll-maskine - Dobbeltisoleret - Du har
ikke brug for et jordstik.

| B>

a0

Produktet er i overensstemmelse med de
geeldende sikkerhedsstandarder i EU-direk-
tiverne.

q3

Diagram over hastighed

rpm Steel =====Wood

2500 ¥

>
\ K2
.'
\ Yo,
L
a

1500 NG

2000

1000

500
0

123 456 7 8 9101112130

Diagrammet viser den hastighed, der skal indstilles
(o/m) afhaengigt af borediameteren (dia. i mm)

for materialerne stal og tree. Bemzerk: De angivne
borehastigheder er kun foresldede veerdier.

GENERELLE SIKKERHEDSADVARSLER FOR
ELVARKTOJ
ADVARSEL! Lees alle sikkerhedsadvarsler
A og alle anvisninger. Hvis advarslerne og
vejledningen ikke falges, kan det resultere i
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
brug.

Udtrykket "el-veerktej” i advarslerne refererer til
dit el-veerktej (med ledning) eller dit batteridrevne
(ledningsfri) el-veerktaj.

1) Sikkerhed pa arbejdsomradet

a) Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Der
er risiko for ulykker pa rodede eller marke omra-
der.

b) Brug ikke el-vaerktaj i eksplosive atmosfaerer,
f.eks. i naerheden af brandfarlige vaesker, gas-
ser eller stov. El-vaerktej danner gnister, der kan
anteende stev eller dampe.

c) Hold bern og tilskuere vaek, mens du bruger et
el-vaerktej. Distraktioner kan fa dig til at miste
kontrollen.

2) El-sikkerhed
a) Stik pa el-veerktej skal passe til stikkontakten.
Stikket ma aldrig modificeres pa nogen made.



b)

c)

d

=

e)

f)

3)
a)

b)

c)

d

=

Brug ikke adapterstik med jordforbundne
(jordede) el-vaerktej. Umodificerede stik og
tilsvarende stikkontakter reducerer risikoen for
elektrisk sted.

Undga kropskontakt med jordede overflader,
sasom rer, radiatorer, omrader og keleskabe.
Der er en aget risiko for elektrisk sted, hvis din
krop er jordet.

El-vaerktejer ma ikke udszettes for regn eller
vade omgivelser. Vand, der treenger ind i et
el-veerktaj, vil ege risikoen for elektrisk stad.
Misbrug ikke ledningen. Brug ikke ledningen
til at bzere, traekke eller frakoble el-veaerktejet.
Hold ledningen vaek fra varme, olie, skarpe
kanter eller dele i bevaegelse. Beskadigede
eller ssmmenfiltrede ledninger ager risikoen for
elektrisk sted.

Nér du betjener et el-veerktej udenders, skal
du bruge en forleengerledning, der er velegnet
til udenders brug. Brug af en ledning, der er
velegnet til udenders brug, reducerer risikoen
for elektrisk sted.

Hvis det ikke kan undgas at bruge et maskin-
veerktoj i et fugtigt milje, ber du anvende en
forsyning, der er beskyttet af en fejlstroms-
afbryder (RCD). Brugen af en RCD reducerer
risikoen for elektrisk stad.

Personlig sikkerhed

Veer opmaerksom, se hvad du laver, og brug din
sunde fornuft, nér du bruger et el-veerktej. Brug
ikke et el-veerktaj, nar du er traet eller pavirket
af stoffer, alkohol eller medicin. Et gjebliks
uopmeerksomhed under brug af el-veerktej kan
resultere i alvorlig personskade.

Brug personligt sikkerhedsudstyr. Beer altid
ojenvaern. Beskyttelsesudstyr sdsom stav-
maske, skridsikre sikkerhedssko, hjelm eller
hereveern, der bruges til passende forhold,
reducerer personskader.

Undga utilsigtet start. Serg for, at kontakten er
slukket, for du tilslutter stremkilden og/eller
batteripakken, tager maskinen op eller baerer
vaerktejet. Hvis el-veerktej beeres med fingeren
pa kontakten, eller nar el-veerktej stremfares
med teendt kontakt, kan der nemt ske ulykker.
Fjern en eventuel justeringsnegle eller skru-
enegle, inden du teender for el-vaerktejet. En
skruenegle eller en justeringsnagle, der er
fastgjort til en roterende del af el-veerktgjet, kan
resultere i personskade.

e)

f)

9)

h)

4)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

Rk dig ikke for langt. Hold altid et korrekt
fodfaeste og balancen. Dette giver bedre kontrol
over el-veerktejet i uventede situationer.

Klzed dig korrekt. Baer ikke lost toj eller
smykker. Hold dit har, tej og handsker vk fra
bevaegelige dele. Lost toj, smykker eller langt
har kan seette sig fast i bevaegelige dele.

Hvis der leveres enheder til tilslutning af
stevudsugnings- og opsamlingsfaciliteter, skal
du sikre, at disse er tilsluttet og bliver brugt
korrekt. Brug af stevopsamling kan reducere
stevrelaterede farer.

Lad ikke kendskab opnéaet gennem hyppig brug
af veerktej lade dig blive tilbageleenet og ignorere
vaerktoejssikkerhedsprincipper. En skedesles
handling kan forarsage alvorlig personskade
inden for en brakdel af et sekund.

Brug og pleje af el-veerktej

Tving ikke el-vaerktejet. Brug det korrekte
el-veerktej til din opgave. Det korrekte el-veerk-
toj vil gere et bedre stykke arbejde og vil veere
mere sikkert ved den hastighed, det var bereg-
net til.

Brug ikke el-vaerktejet, hvis kontakten ikke
teender og slukker. Ethvert el-veerktej, der ikke
kan styres med kontakten, er farligt og skal
repareres.

Tag stikket ud af stremkilden og/eller fjern
batteripakken fra el-veerktojet, for du foretager
justeringer, skifter tilbeher eller opbevarer
el-veerktej. Disse forebyggende sikkerhedsfor-
anstaltninger reducerer risikoen for at teende
el-veerktejet ved et uheld.

Opbevar inaktivt el-veerktej uden for berns
reekkevidde, og lad ikke personer, der ikke har
kendskab til el-vaerktejet eller disse instruktio-
ner, betjene veerktejet. El-veerktgjer er farlige i
heenderne pa utreenede brugere.

Vedligehold el-vzerktajer. Se efter forkert juste-
ring eller binding af bevaegelige dele, adelagte
dele og enhver anden tilstand, der kan pavirke
el-veaerktejets drift. Hvis det er beskadiget, ber
du fa el-vaerktejet repareret for brug. Man-

ge ulykker forarsages af darligt vedligeholdt
el-veerktgj.

Hold skaerevaerktej skarpt og rent. Korrekt
vedligeholdte skeereveerktgjer med skarpe skee-
rekanter har mindre tilbgjelighed til at binde og
er lettere at styre.
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9

h)

5)
a)

Brug el-veerktej, tilbeher og veerktejsbor osv.

i overensstemmelse med disse instruktioner
under hensyntagen til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Brug af el-veerktajet
til andet arbejde end det tilsigtede kan resultere
i en farlig situation.

Hold handtag og gribeflader terre, rene og fri
fra olie og fedtstof. Glatte handtag og gribefla-
der giver ikke mulighed for sikker handtering og
kontrol af veerktejet i uventede situationer.

Service

Lad dit el-vaerktej blive serviceret af en kva-
lificeret reparater, der kun bruger identiske
reservedele. Dette sikrer, at maskinveerktejet
fortsat er sikkert at bruge.

YDERLIGERE SIKKERHEDSADVARSLER FOR
TRANSPORTABLE BOREMASKINER - SIKKER-
HEDSADVARSLER FOR BORING

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

92

Boremaskinen skal sikres. En boremaskine, der
ikke er ordentligt fastgjort, kan bevaege sig eller
veelte og kan resultere i personskade.
Arbejdsemnet skal fastspaendes eller fastgeres
til arbejdsemnets stette. Bor ikke i dele, der

er for sma til at blive spandt godt fast. Hvis
arbejdsemnet holdes i handen under drift, kan
det resultere i personskade.

Beer ikke handsker. Handsker kan blive viklet
ind i de roterende dele eller spéner, hvilket kan
fare til personskade

Hold haenderne vaek fra boreomradet, mens
veaerktejet kerer. Kontakt med roterende dele
eller spéner kan resultere i personskade.

Sorg for, at tilbeheret roterer, for det indferes

i arbejdsemnet. Ellers kan tilbeharet seette sig
fast i arbejdsemnet, hvilket kan forarsage uven-
tet bevaegelse af arbejdsemnet og personska-
de.

Nér tilbeheret sidder fast, skal du stoppe

med at trykke nedad og slukke for veerktejet.
Underseg og traef korrigerende foranstaltnin-
ger for at fjerne arsagen til fastklemningen.
Fastklemning kan fordrsage uventet bevaegelse
af arbejdsemnet og personskade.

Undga at producere lange spaner ved re-
gelmaessigt at afbryde det nedadgaende tryk.
Skarpe metalspéner kan forarsage indvikling og
personskade.

h)

)

Fjern aldrig spaner fra boreomradet, mens
veerktejet korer. For at fierne spaner skal du
flytte tilbehoret vaek fra arbejdsemnet, slukke
for veerktejet og vente pa, at tilbeheret holder
op med at bevaege sig. Brug veerktejer som
f.eks. en berste eller en krog til at fjerne spa-
ner. Kontakt med roterende dele eller spaner
kan resultere i personskade.

Tilbeher med hastighedsmaerkning skal som
minimum vaere klassificeret som den maksima-
le hastighed, der er markeret pa elveerktojet.
Tilbehar, der anvendes med hgjere omdrej-
ningstal end deres nominelle omdrejningstal,
kan ga i stykker og spredes overalt.

Ger aldrig advarselsskilte pa maskinen uigen-
kendelige.

Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr, og
kig ikke selv ind i den direkte eller reflekterede
laserstrale. Du kan gere nogen blinde, forarsa-
ge ulykker eller fa gjenskader.

Hvis laserstraling rammer dit oje, skal du lukke
ojnene og straks vende hovedet vaek fra stralen.

m) Foretag ikke aendringer pa laserudstyret.

n)

0)

p)

a)

s)

t)

u)

Lad ikke bern bruge elveerktejet uden opsyn. De
kunne ved et uheld gere nogen blinde.

Hvis laseradvarselsmerkatens tekst ikke fin-
des pa dit sprog, skal du saette den medfalgen-
de advarselsmaerkat pa dit sprog over den, for
du anvender verktojet for ferste gang.

Fastger elvaerktejet pa en stabil, jeevn og vand-
ret overflade. Hvis elveerktgjet kan glide eller
ryste, kan applikationsveerktejet ikke anvendes
jeevnt og sikkert.

Efterlad aldrig veerktejet uden opsyn, fer det er
stoppet helt. Skeereveerktej, der stadig kerer,
kan forarsage personskader.

Rer ikke ved applikationsveerktejet efter arbe-
jde, for det er afkelet. Applikationsveerktejet
bliver meget varmt under arbejdet.

Hold arbejdsfladen ren, ogsa arbejdsemnet.
Skarpkantede borespaner og andre genstande
kan forarsage personskade. Materialeblandin-
ger er seerligt farlige. Let metalstav kan blive
anteendt eller eksplodere.

Velg den rette omdrejningshastighed, fer du
gar i gang med arbejdet. Omdrejningshastighe-
den skal passe til bdde borediameteren og det
materiale, du skal bore i. Hvis der vaelges en
forkert omdrejningshastighed, kan applikations-
veerktejet saette sig fast i arbejdsemnet.

Brug ikke bor, der er beskadiget pa skaftet.



v) Kontrollér, om alle beskyttelsesanordninger
sidder pa plads og er korrekt fastgjort. Fjern
ikke mekaniske eller elektriske beskyttelse-
sanordninger.

w) Kontrollér, om borholderen er spaendt korrekt.

x) For at fjerne borespaner ber du kun bruge hand-
borster, berster, gummiviskere, spankroge eller
lignende hjeelpemidler. Udfer ikke rengerings-
eller smerearbejde, mens maskinen er i drift.

y) Opbevar elvaerktojet sikkert, nar det ikke er i
brug. Opbevaringsstedet skal veere tert og skal
kunne afldses. Dette forhindrer, at elveerktgjet
bliver beskadiget under opbevaring, og at det
betjenes af ukvalificerede personer.

=

Sluk ejeblikkeligt for maskinen, nar:

= Netstikket i netledningen afbrydes, eller der
opstar skader pa netledningen.

= Defekt kontakt.

= Raog eller stank af svedet isolering.

El-sikkerhed

Nar du bruger el-maskiner, skal du altid overholde
de geeldende sikkerhedsbestemmelser i dit land
for at reducere risikoen for brand, elektrisk stad og
personskader. Lees felgende sikkerhedsanvisninger
samt de medfelgende sikkerhedsanvisninger.

A
=]

Kontrollér altid, at stramforsyningen
stemmer overens med spaendingen pa
ydelsesskiltet.

Maskinen er forsynet med en nulspzen-
dingsafbryder. Efter spaendingen falder, vil
maskinen af sikkerhedsmaessige drsager
ikke begynde at kare automatisk. Maskinen
skal teendes igen.

Udskiftning af kabler eller stik

Smid gamle kabler eller stik ud med det samme,
nar de er udskiftet med nye. Det er farligt at seette
stikket pa et lest kabel i stikkontakten.

Hvis det er nedvendigt at udskifte forsyningsled-
ningen, skal dette udferes af producenten eller
dennes agent for at undga en sikkerhedsfare.

Brug af forlaengerledninger

Brug kun en godkendt forleengerledning, som eg-
ner sig til maskinens indgangseffekt. Den mindste
ledersterrelse er 1,5 mm mm2. Nar du bruger en
kabeltromle, skal du altid rulle tromlen helt ud.

2. MASKINOPLYSNINGER

Tilsigtet brug

Produktet er velegnet til boring i tree, metal, kera-
mik og plast med passende applikationsveerktaejer.
Den er designet til brug i private miljger, f.eks.
derhjemme. Mad og skadelige materialer ma ikke
behandles med maskinen. Borepatronen er desig-
net til at blive brugt med borebits og veerktaejer, der
har en cylindrisk aksel og en diameter pa 1,5-13
mm. Maskinen er kun beregnet til at blive brugt af
voksne. Udstyret ma kun bruges til dets beregnede
formal. Enhver anden anvendelse anses for at veere
misbrug, og garantien vil blive ugyldig. Producen-

ten er ikke ansvarlig for enhver form for skader
eller kveestelser forarsaget som falge af dette.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Speaending
Frekvens

Indgangseffekt

Beskyttelsesklasse

Hastighed uden belastning

Borepatronskapacitet

Maks. boredybde (spindelvan-
dring)

Afstand mellem borepatron og
-bund

Bundmal

Maks. borediameter
Tree
Stal

Laserspecifikationer:
Klasse
Boelgeleengde
Effekt

Veaegt
Lydtrykniveau LPA

Lydeffektniveau LWA

230V~
50 Hz

720 W S1, 900 W S2
6 min

Gear 1: 220-880/min.
Gear 2: 650-2550/min.

1,5-13 mm

80 mm

85-300 mm

340*300*40 mm

240 mm
213 mm

2
650 nm
<1lmw

7,8kg
79,7 dB(A) K=3 dB(A)
90,7 dB(A), K=3 dB(A)
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*S1, kontinuerlig driftstilstand med belastning.

* 86, kontinuerlig drift med periodisk belastning.
Identiske arbejdscyklusser med en periode
med belastning efterfulgt af en periode uden
belastning. Driftstid 6 minutter.

Beskyt dig mod vibrationseffekterne ved at ved-
ligeholde veerktojet og dets tilbeher, holde dine

hander varme og organisere dine arbejdsmenstre.

BESKRIVELSE
Tallene i teksten henviser til diagrammerne pa side
3-5.

Borehus

Deekselheette

Bolt til boredybdehandtag
Boredybdehé&ndtag

Bundplade

Sekskantnagle
Beskyttelsesafskeermning
Skrue til beskyttelsesafskeermning
9. Hurtigvirkende klemme
10.Hurtigklemmende arm
11.Maskinskruestik (75 mm keebebredde)
12.Fjederskive til skruestik
13.Skive til skruestik

14.Matrik til skruestik

15.Bolt til skruestik

16.Parallelt anslag

17.Firkantet metrik til anslag
18.Knap til anslag

19.Gearveelger

20.Laser

21.LED-arbejdslys
22.Borebit-tilbehar

23.Sgjle

24.Monteringshuller
25.Skruestikarm
26.Spaendepatron

27.Nederste spaendepatronbgsning
28.0verste spaendepatronbesning
29.Teend/sluk-kontakt

30.Display

31.Knap til dybdestop
32.Dybdeskala
33.Hgjdejusteringsgreb

34.Bolt til bundplade
35.Streamkabel

36.Sgjlearm

37.Skaft pa boredybdehandtag

O N OA®NDE
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38.Taend/sluk-knap

39.Knap til hastigheds- eller dybdevalg
40.Knap til reduceret hastighed
41.Knap til aget hastighed

42.Knap til laser/LED-arbejdslys
43.Nulpunktsknap

44, Laserjusteringsskrue

3. MONTERING

/A

Kontrol af produktet og leveringsomfang

= Tag sojleboremaskinen og tilbeharet ud af em-
ballagen.
Kontrollér, om leveringen er komplet (se figuren
“pakkens indhold”).

= Se sgjleboremaskinen og tilbeheret efter for
skader.
Brug ikke sejleboremaskinen, hvis den er be-
skadiget, eller der mangler dele. Kontakt Vonroc
kundeservice.

For du udfarer arbejde pa maskinen, skal
du tage netstikket ud af stramforsyningen.

Montering af sejlen pa bunden (fig. C, D)

1. Placer bundpladen (5) pa en plan overflade.

2. Indseet sgjlen (23) pa boremaskinen (1) i hullet
af bundpladen (5), som vist pa figur C1. Serg
for, at patronen er korrekt justeret, dvs. at den
er placeret over det midterste hul i bundpladen
(5).

3. Fastger sgjlen (23) til bundpladen (5) ved at
stramme bolten (34) med sekskantneglen (6).

4. Placer til sidst deekselhaetten (2) pa sejlen (23),
som vist pa figur D.

Montering af boredybdehandtaget (fig. E, F)
N&r du monterer fremfaringshandtaget,
A skal du serge for, at de sammenkoblende
overflader passer korrekt med hinanden.
1. Monter boredybdehandtaget (4) pa skaftet (37),
som vist pa figur E.
2. Fastger boredybdehandtaget (4) pa skaftet

(37) ved hjeelp af bolten (3) og en PH2 Phillips
skruetreekker (medfalger ikke).

Montering af afskaermningen (fig. G)
Risiko for personskade! Sajleboremaskinen
bar ikke anvendes uden afskaermningen.



» Indseet afskeermningen (7) pa husdelen med
huller, som vist pa figur G.
Fastger afskeermningen (7) med skruerne (8) pa
de hejre og venstre sider med en PH2 Phillips
skruetreekker (medfalger ikke).

Montering af den hurtigvirkende klemme
(fig. B, C, H)

Risiko for personskade! Det er forbudt at
A holde arbejdsemner i handen, da dette er
farligt. Fastger altid arbejdsemnet i en
maskinskruestik eller en lignende spaende-
anordning.

1. Felg trinene fra kapitlet “Montering af sejlen
pa bunden”, men indseet den hurtigvirkende
klemme (9) pa sajlen (23), fer du indszetter den
i bundpladen (5), som vist pa figur C2.

2. Sarg for, at hakket i den hurtigvirkende klemme
(9) flugter med siden af sgjlen (23) med den
udragende tandstang. En korrekt monteret
hurtigvirkende klemme (9) vises pa figur B.

3. Indseet nu den hurtigklemmende arm (10) i den
hurtigvirkende klemme (9) som vist pa figur H.

Montering af maskinskruestikken (fig. A, 1)

Risiko for personskade! Det er forbudt at
A holde arbejdsemner i handen, da dette er
farligt. Fastger altid arbejdsemnet i en
maskinskruestik eller en lignende spaende-
anordning.

Bundpladen er forsynet med riller til fastgerelse af

klemmeveerktgjerne.

1. Start med en lgs hdndspaending af boltene (15),
skiverne (13), fiederskiverne (12) og metrikker-
ne (14) pa maskinskruestikken (11), som vist
pa figur I.

2. Skub derefter maskinskruestikken (11) ind i
rillerne i bundpladen (5) som vist pa figur I.

3. Saet maskinskruestikken (11) ind i den enskede
position, og stram matrikkerne (14). Der ber
anvendes en negle i str. 17 (medfelger ikke).

4. Maskinskruestikkens (11) keeber kan &bnes ved
at dreje armen mod uret og lukkes ved at dreje
den med uret.

Montering af parallelanslaget (fig. J, K)
Risiko for personskade! Det er forbudt at
holde arbejdsemner i handen, da dette er
farligt. Parallelanslaget kan kun bruges

sammen med den hurtigvirkende klemme
eller en lignende spaendeanordning. Det er
ikke tilladt at bruge anslaget og at holde
arbejdsemnet med handen.
1. Start med en lgs handspaending af knapperne
(18) og de firkantede metrikker (17) pa anslag-
et (16), som vist pa figur J.
2. Skub derefter anslaget (16) ind i rillerne i bund-
pladen (5) som vist pa figur K.
3. Seet anslaget (16) ind i den gnskede position,
og stram knapperne (18) med handen.
4. Anslagets (16) position kan nemt justeres ved
at lesne knapperne (18) og stramme dem igen
bagefter.

Installation af en stationzer maskine (fig. A, B)

For at sikre en sikker handtering skal el-vaerktajet

monteres pa en plan, stabil arbejdsflade (f.eks. en
arbejdsbaenk) fer brug. Du kan installere maskinen
pa to mader:

1. Pa en arbejdsbaenk

| dette tilfeelde skal maskinen fastgares til arbejds-
bordet ved hjeelp af passende skruer. Brug de fire
huller (24) i bundpladen (5) til at gere dette. Som
vist pa fig. D.

2. Pa en underramme
Lees alle advarsler og instruktioner, der
folger med stativet. Hvis advarslerne ikke
overholdes og vejledningen ikke felges, kan
det resultere i elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige kveestelser.

Saml stativet korrekt, far du monterer
elveerktajet. En korrekt samling er vigtig for
at forhindre risikoen for, at det falder
sammen.

A\

| dette tilfeelde skal maskinen fastgeres til un-
derammen med bolte. Brug de fire huller (24) i
bundpladen (5) til at gere dette. Underrammen skal
forankres med 4 bolte pa bundpladen med dimen-
sioner pa mindst 1 kvadratmeter.

4. BETJENING

A
A

Kontrollér altid beskyttelsesafskaermninger-
ne far brug.

Se boret og dets sikkerhedsanordninger
efter for skader og forringelser. Brug ikke
boret, hvis du opdager skader eller
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forringelser, og kontakt Vonroc kundeser-
vice.

Sarg for, at stramforsyningens spaending
stemmer overens med specifikationerne pa
ydelsesskiltet.

Slut kun maskinen til en stikkontakt med
den korrekt installerede jordingskontakt.

Undgé stevophobning pa arbejdspladsen.
Stov kan let blive antendt.

Efter hver justering af elveerktajet skal du
spaende alle skruer og klemmearme godt
igen.

> B B> B

Montering og fjernelse af et bor (fig. A)

Borebits og andet veerktejstilbehar med en rund

akseldiameter pé 1,5-13 mm kan spaendes fast i

patronen (26) pa sejleboret.

1. Indszet borebitten (22) i patronen og hold den
pa plads. Bemeerk: Nar du bruger sma borebits,
skal du farst justere veerktejsholderen til den
grove borediameter. Ellers er der risiko for, at
borebitten ikke bliver korrekt centreret.

2. Fastger borebitten ved at stramme den neder-
ste basning pa patronen (27) mod uret med
handen. Bemzerk: Rotationsretningen er ogsa
markeret p& klemmeringen med “LOCK” sam-
men med rotationsretningen.

3. Fastgar borebitten ved at holde i den aver-
ste besning af patronen (28) og spaende den
nederste besning af patronen (27) mod uret.
Patronen laver en kliklyd for hver drejning,
hvilket indikerer lasningen.

4. For at fjerne borebitten skal du &bne patronen
ved at holde den gverste basning af patronen
(28) og lzsne den nederste besning af patronen
(27) ved at dreje den med uret. Bemeerk: Rota-
tionsretningen er ogsa markeret pa klemmerin-
gen med “UNLOCK” sammen med rotationsret-
ningen.

Teend og sluk (fig. A, I)

Bordboremaskinen er udstyret med en ingen
spaending-udlaser, der er designet til at beskytte
operataren mod en uansket genstart efter et spaen-
dingsfald. Hvis dette skulle ske, skal maskinen
genstartes manuelt.
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Teend

1. Teend for displayet (30) ved at trykke pa knap-
pen (1) pa teend/sluk-kontakten (29).

2. Teend for elveerktajet ved at trykke pa teend/
sluk-knappen (38).

[92]

luk

1. Stop boringen ved at trykke pa teend/sluk-knap-
pen (38).

2. Sluk helt for elveerktejet ved at trykke pa knap-

pen (0) pa teend/sluk-kontakten (29).

Bemazerk: elveerktejet er nu slukket. Alle aktuelle

indstillinger slettes.

Eller

= Elveerktejet kan hurtigt slukkes, f.eks. hvis
applikationsveerktejet seetter sig fast i arbejd-
semnet. Tryk pa knappen (0) pa teend/sluk-kon-
takten (29) for at slukke for elveerktajet og
displayet med det samme.

Bemeerk: elvaerktojet er nu slukket. Alle aktuelle

indstillinger slettes.

Justering af hastigheden (fig. A, L)

A

Bordboret er udstyret med to mekaniske gear og
en elektronisk hastighedsjustering. Veelg den rette
omdrejningshastighed, fer du gar i gang med arbej-
det. Den skal passe til bade borediameteren og det
materiale, du skal bore i. Brug hastighedsdiagram-
met til at hjeelpe dig med at indstille den passende
rotationshastighed. Det viser den hastighed, der
skal indstilles (0/m) afhaengigt af borediameteren
(dia. i mm) for materialerne stal og tree. Bemaerk:
De angivne borehastigheder er kun foreslaede
veerdier.

Hvis der vaelges en forkert omdrejningshas-
tighed, kan applikationsveerktajet seette sig
fast i arbejdsemnet.

Gearskifte (fig. A)

A

Drej gearveelgeren (19) til positionen ‘1’ for en
hastighed uden belastning pa 220 - 880 o/m.
Generelt er dette gear til arbejde med store
borediametre.

Skift kun hastigheder, nér borespindlen er
standset helt (risiko for beskadigelse af
gearene).



= Drej gearveelgeren (19) til positionen ‘2’ for
en hastighed uden belastning pa 650 - 2550
o/m. Generelt er dette gear til arbejde med sma
borediametre.
Sarg for, at kontakten til hastighedsvalg
(19) lases korrekt fast i position 1 eller 2.

Justering af hastigheden (fig. A, L)

Det tilgeengelige hastighedsomrade afheenger af

det valgte gear (se kapitlet “gearskifte”).

1. Serg for, at displayet (30) er teendt ved at trykke
pa knappen (1) pa teend/sluk-kontakten (29), og
aktivér boret ved at trykke pa taend/sluk-knap-
pen (38).

2. Vent et par sekunder, indtil boret nar sin
nuveerende hastighed. Du kan se den stigende
hastighed pé displayet (30). Se ogsa figur L2.

3. Tryk pa knappen “+” (40) for at ege hastighe-
den.

4. Tryk pa knappen “-” (41) for at reducere hastig-
heden.

Teend eller sluk laseren/LED-arbejdslyset (fig. A, L)
Serg for, at displayet (30) er taendt ved at trykke
pa knappen (1) pa teend/sluk-kontakten (29), og
aktivér boret ved at trykke pa teend/sluk-knap-
pen (38).

= Tryk pa knappen til laser/LED-arbejdslys (42)
gentagne gange for at skifte mellem tilstandene
Laser - Lys - Laser/Lys.

= Den respektive tilstandsindstilling vises pa
displayet (30). Se ogsa figur L3.

- “Laser” = Krydslaser er teendt

- “Light” = LED-arbejdslys er teendt

- “Laser & Light” = Bade krydslaser og
LED-arbejdslys er teendt.

= For at slukke skal du andre tilstandene eller
trykke adskillige gange pa knappen til laser/
LED-arbejdslys (42), indtil der ikke vises noget
pa displayet.

Justering af laseren (fig. A, L)

Bemaerk: For at teste laserfunktionen skal el-

veerktaejet forbindes til stramforsyningen.
Mens du justerer laseren (f.eks. nar du

A bevaeger vaerktajsarmen), ma du aldrig

aktivere teend/sluk-knappen. Utilsigtet start

af elveerktejet kan fare til personskader.
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Hvis laseren (20) stopper med at indikere den
rigtige skeerelinje, kan du genjustere laseren. Ger
det pa felgende méade:

1. Lesn skruen (44) og juster laserpositionen.

2. Stram skruen (44).

Visning af boredybde eller -hastighed (fig. A, L)

Ved at trykke pa knappen til valg af hastighed eller

dybde (39) kan borehastigheden eller boredybden

veelges pé displayet (30).

« Sorg for, at displayet (30) er teendt ved at trykke
pé knappen (1) pa teend/sluk-kontakten (29), og
aktivér boret ved at trykke pa teend/sluk-knap-
pen (38).

Som standard vises hastigheden pa displayet,
som vist pa fig. L2.

« Tryk pa knappen til hastigheds- eller dybdevalg
(39) for at &endre displayet til boredybde, som
vist pa figur L4.

« Tryk igen pa knappen til hastigheds- eller dyb-
devalg (39) for at skifte tilbage til hastigheds-
visningen, som vist pa figur L2.

Definition af nulpunkt for boredybde (fig. A, L)

1. Serg for, at displayet (30) er teendt ved at trykke
pa knappen (1) pa teend/sluk-kontakten (29), og
aktivér boret ved at trykke pa teend/sluk-knap-
pen (38).

2. Skift displayet til boredybden (se kapitlet “Vis-
ning af boredybde eller -hastighed”).

3. Beveeg maskinhovedet nedad, nar borebitten
roterer, ved hjeelp af boredybdehandtaget (4).
Displayet viser kontinuerligt afvigelsen fra det
aktuelle nulpunkt.

4. Stop ved den anskede position og tryk pa nul-
punktsknappen (43) for at definere den aktuelle
dybde/hejde som det nye nulpunkt.

5. Displayet viser det nye startpunkt som “0.0”.

Hejdejustering (fig. A, B)
Juster ikke drivenhedens hajde under drift.
A Betjen kun spaendearmen (36), nar
boredybdehandtaget (4) er i startpositio-
nen. Denne sikkerhedsforanstaltning
forhindrer, at der opstar potentielle
personskader.

Maskinhovedets position kan justeres afhaengigt af
arbejdsemnets hgjde eller bortilbeharets leengde.
Juster maskinhovedets hgjde, sa der er tilstraek-
kelig afstand mellem spidsen af borebitten (22) og
arbejdsemnets overside. Det anbefales at have en
afstand p& ~15 mm.
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1. Lesn spaendearmen (36) bag pa maskinhovedet
med én omdrejning mod uret.

2. Drej hejdejusteringsgrebet (33) med uret for at
rykke maskinhovedet op.

3. Drej hgjdejusteringsgrebet (33) mod uret for at
rykke maskinhovedet ned.

4. Hojdejusteringen kan ikke rykkes leengere, nar
forst det everste eller nederste dedpunkt er
naet.

5. Stram spaendearmen (36) bag pa maskinhove-
det med uret.

6. Efter justering af drivenhedens hgjde skal
arbejdsemnets position kontrolleres igen med
laserkrydset. Det kan veere nedvendigt at flytte
arbejdsemnet.

Bemaerk: maskinen vil farst veere fast og fri for sler
(bevaegelse), nar spaeendearmen (36) er speendt.

Fastspzending af arbejdsemnet (fig. A, B, M, N, 0)
Risiko for personskade! Det er forbudt at
holde arbejdsemner i hdnden, da dette er
farligt. Fastger altid arbejdsemnet i en
maskinskruestik eller en lignende spaende-
anordning.

Det arbejdsemne, der bliver bearbejdet,
skal veere spaendes godt fast. Bearbejd ikke
arbejdsemner, der ikke kan fastspaendes,
f.eks. hvis de er for sma.

A\

Den frie ende af lange og tunge arbejdsem-
ner skal have noget placeret under sig eller
skal understaottes.

A

Sejleboret er forsynet med en hurtigvirkende
klemme (9), et parallelanslag (16) og en maskins-
kruestik (11), som alle kan bruges til at spaende et
arbejdsemne godt fast.

Fastspaending af et arbejdsemne med en maskin-

skruestik

Maskinskruestikken kan bruges til forskellige

spaendeopgaver og er ideel til fastspaending af

mindre arbejdsemner.

1. Monter maskinskruestikken (11) som forklaret i
kapitlet “Montering af maskinskruestikken”.

2. Lesn spaendearmen (25) ved at dreje den mod
uret.

3. Placer arbejdsemnet ved brug af laserkrydset.
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4. Speend spaendearmen (25) med uret, indtil
arbejdsemnet er fastspaendt.

5. Efter boring skal du frigere speendearmen (25)
ved at dreje den mod uret.

Fastspaending af et arbejdsemne ved hjzelp af den
hurtigvirkende klemme

Den hurtigvirkende klemme kan bruges til forskel-
lige spaendeopgaver og er ideel til fastspaending af
runde eller rerformede materialer samt metalplader
og treeplader.

1. Monter den hurtigvirkende klemme (9) som
forklaret i kapitlet “Montering af den hurtigvir-
kende klemme”.

2. Lesn spaendearmen (10) ved at dreje den mod
uret.

3. Placer arbejdsemnet ved brug af laserkrydset.

4. Lad den hurtigvirkende klemme (9) hvile pa
arbejdsemnet. Se figur N som et eksempel.

5. Speend spaendearmen (10) med uret, indtil
arbejdsemnet er fastspaendt.

6. Efter boring skal du frigere speendearmen (10)
ved at dreje den mod uret. Drej den hurtigvir-
kende klemme (9) til siden for at fjerne arbejd-
semnet.

Fastspeending af et arbejdsemne ved hjzelp af den
hurtigvirkende klemme sammen med parallelan-

slaget

Risiko for personskade! Det er forbudt at
holde arbejdsemner i hdnden, da dette er
farligt. Parallelanslaget kan kun bruges
sammen med den hurtigvirkende klemme
eller en lignende spaendeanordning. Det er
ikke tilladt at bruge anslaget og at holde
arbejdsemnet med handen.

Parallelanslaget (16) bruges til at forhindre, at sto-
re arbejdsemner bliver drejet. Det kan kun bruges
sammen med den hurtigvirkende klemme. Det kan
ikke bruges med maskinskruestikken.

1. Monter parallelanslaget (16) som forklaret i
kapitlet “Montering af parallelanslaget”.

2. Brug den hurtigvirkende klemme til at fast-
gere arbejdsemnet. Se: “Fastspaending af et
arbejdsemne ved hjeelp af den hurtigvirkende
klemme”.



Justering af et dybdestoppet (fig. B)
Dybdestoppet kan justeres for at begraense bore-
dybden.

1. Lesn boredybdestoppets knap (31). Se ogsa
figur B.

2. Indstil dybdestoppet til den enskede dybde ved
hjeelp af dybdeskalaen (32).

3. Speend arbejdsemnet fast i skruestikken (se
kapitlet “Fastspaending af arbejdsemnet”).

4. Juster maskinhovedets hgjde (se kapitlet “Hgj-
dejustering”).

5. Placer borespidsen let pa arbejdsemnet og
definer nulpunktet (se kapitlet “Definition af
nulpunkt for boredybde”).

6. Udfer en preveboring.

7. Nar den enskede dybde vises i displayet (30),
skal du spaende knappen (31) pa boredyb-
destoppet godt.

8. Dybdestoppet lases nu i den gnskede boredyb-
de.

Boring

A\
A\

Risiko for skade! Lad sgjleboret kale ned til
stuetemperatur, nar det er blevet brugt i 15
minutter, far du arbejder videre.

Boret kan saette sig fast i arbejdsemnet, nar
det fjernes fra arbejdsemnet, hvilket kan
forarsage tilbageslag. Serg derfor for at
bremse fremfaringsbevaegelsen mod
slutningen af boreproceduren.

Du skal altid st foran elveerktajet. Dette
sikrer, at du altid kan se borepunktet godt.
Hold haender og fingre veek fra det
roterende applikationsveerktej. Raek ikke
den ene arm hen over den anden, nar du
befinder dig foran drivenheden.

A\

1. Forbered sgjleboremaskinen og arbejdsemnet
som beskrevet i de foregéende kapitler.

2. Serg for, at afskeermningen (7) er seenket. Et
eksempel pa en korrekt placeret afskeermning
vises pa figuren A.

3. Juster arbejdsemnet og fastspaend det (se
kapitlet “Fastspaending af arbejdsemnet”).

4. Tilslut sgjleboremaskinen til stramforsyningen.

5. Teend for sejleboremaskinen (se kapitlet “Taend/
sluk”).

6. Ved boring skal du flytte boredybdehandtag-
et (4) med en ensartet fremfaring, indtil den

onskede boredybde er ndet. Bemaerk: Nar du
borer i metaller, skal du afbryde fremferingen
kortvarigt for at bryde spénerne.
7. Nar du har naet boredybden, skal du flytte bore-
dybdehéndtaget (4) tilbage til startpositionen.
8. Sluk for sejleboremaskinen.

Optimal brug

« Borefremferingen, beveegelsen af borebitten,
udferes manuelt ved hjeelp af boredybdehand-
taget (4)
Skeerehastigheden pavirkes af borehastigheden
og bittens diameter.
Borebitternes levetid afheenger i hgj grad af
fremfaringshastigheden og spindelhastighe-
den. Generelt geelder felgende: Veelg en lavere
hastighed for borebits med en stor diameter.
Ved metalliske arbejdsemner skal du reducere
fremferingshastigheden og skaerehastigheden
og afkele borebitten med boreolie. Metalliske
arbejdsemner skal markeres med en kerner, for
der bores i dem.
Ved starre huller i tynde plader skal du bruge en
lav fremfaringshastighed og et lavt skeeretryk,
sa borebitten ikke “seetter sig fast”, og boringen
har nejagtige mal.
Effektiv spanudkastning bliver undgaet, og
borebitten bliver varmere, nar der bores dybe
huller (dybere end 2 gange borebittens dia-
meter). Reducer fremferingshastigheden og
borehastigheden, og treek borebitten tilbage fra
hullet gentagne gange for at forbedre spanud-
kastningen.

« Ved boring af huller med en diameter pa over 8
mm anbefales det at forbore for at forhindre for
tidligt slid og belastning af borespidsen.

Transport

Na&r du transporterer sejleboreveerktgjet, skal du
holde det med begge haender pa bundpladen (5)
eller med den ene hand pa hovedborehuset (1).
Beer ikke elveerktejet i boredybdehandtaget (4).

5. VEDLIGEHOLDELSE

Far rengering og vedligeholdelse skal du
altid slukke for maskinen og traekke

stremledningen ud.
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Renger maskinbekleedningerne regelmaessigt med
en bled klud, helst efter hver anvendelse. Sarg for,
at der ikke er stev eller snavs i ventilationsabnin-
gerne. Fjern snavs, der sidder meget godt fast,
med en bled klud, der er fugtet i seebevand. Brug
ikke oplesningsmidler, som f.eks. benzin, sprit,
ammoniak osv. Kemikalier som disse beskadiger de
syntetiske komponenter.

MiLJO

Defekte og/eller bortskaffede elektriske og
elektroniske apparater skal afleveres pa en
passende genbrugsstation.

Kun for lande i EU

Maskinveerktej ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Ifelge EU-direktiv 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og dets
gennemfarelse i den nationale lovgivning skal ma-
skinveerktejer, der ikke leengere anvendes, afleveres
separat og bortskaffes pa en miljgvenlig made.

GARANTI

VONROC-produkter er udviklet til de hajeste kva-
litetsstandarder og er garanteret fri for defekter

i bade materialer og udfarelse i den periode, der
er retsligt angivet fra datoen for det originale kab.
Hvis produktet skulle udvikle fejl i denne periode
pa grund af defekt materiale og/eller udfarelse,
bedes du kontakte VONROC direkte.

Felgende omstaendigheder er udelukket fra denne
garanti:
= Uautoriserede servicecentre har foretaget eller
gjort forseg pa at foretage reparationer og/eller
@ndringer p& maskinen;
Normal slitage;
= Veerktejet er blevet misbrugt, brugt forkert eller
ikke passende vedligeholdt;
Der er anvendt ikke-originale reservedele.

Dette udger den eneste garanti, virksomheden

har givet, enten udtrykt eller underforstaet. Der er
ingen andre garantier, udtrykt eller underforstaet,
som straekker sig ud over denne, herunder de un-
derforstdede garantier for salgbarhed og egnethed
til et bestemt formal. Under ingen omstaendigheder
skal VONROC holdes ansvarlig for tilfeeldige skader
eller felgeskader. Forhandlerens retsmidler skal
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veaere begraenset til reparation eller udskiftning af
enheder eller dele, der ikke overholder kravene.

Produktet og brugervejledningen er genstand
for eendringer. Specifikationer kan zndres uden
yderligere varsel.



1. INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIEC-
ZENSTWA

Przeczyta¢ dotaczone ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, dodatkowe ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa oraz instrukcje. Nieprzestrzega-
nie ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa oraz
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/lub powaznych obrazen ciata. Zachowaé
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oraz inst-
rukcje na przysztosé.

Nastepujgce symbole sg umieszczone w instrukcji
obstugi lub na produkcie:

Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Oznacza ryzyko obrazen ciata, Smierci lub
uszkodzenia narzedzia w razie nieprzestrze-
gania polecen z instrukcji.

Ryzyko porazenia pradem.

Obroty, w lewo/prawo.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa.

Nosic okulary ochronne.

Trzymac wtosy z dala od czesci ruchomych.
Zwigzac dtugie wtosy i konieczne nosic
ochrone wtoséw (siatke na wtosy lub

czepek). Dtugie wtosy mogg zostac fatwo
pochwycone przez ruchome czesci.

® O@@®O> > O

Nie nosi¢ rekawic ochronnych. Rekawice
moga wplatac sie w ruchome czesci lub
resztki obrabianego materiatu, prowadzac
do obrazen ciafa.

®

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢
luZnych ubran ani bizuterii. Trzymac odziez
z dala od czesci ruchomych. Luzna odziez

i bizuteria moga zostac¢ pochwycone przez
ruchome czesci. Zamiast tego nosic ciasno
dopasowang odziez i zapinac guziki na
rekawach.

Uwaga: Promieniowanie laserowe. Nie
patrze¢ w wigzke. Laser klasy 2.

Urzadzenie klasy Il - Podwdjna izolacja - Nie
trzeba stosowac wtyczek z uziemieniem.

Produkt spetnia wymogi odpowiednich
norm bezpieczeristwa podanych w
dyrektywach UE.

q3

Schemat predkosci
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Schemat przedstawia predkos¢ obrotowsg, jaka
powinna by¢ ustawiona (obr./min) w zaleznosci od
Srednicy wiertta (w mm) dla materiatéw, takich jak
stal i drewno. Uwaga: Przedstawione predkosci
wiertta sg jedynie sugerowane.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIE-
CZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
A ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
i wszystkie instrukcje. Nieprzestrzeganie
ostrzezen oraz instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Zachowac ostrzezenia oraz instrukcje na przy-
sztosé.

Okreslenie ,.elektronarzedzie” w ostrzezeniach
odnosi sig do elektronarzedzia zasilanego z sieci
(przewodowego) lub elektronarzedzia zasilanego
z akumulatora (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenistwo miejsca pracy

a) Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Batagan i ciemnosci w miejscu
pracy prowadza do wypadkéw.

b) Nie uzywa¢ elektronarzedzi w atmosferze
wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytu. Elektronarzedzia wytwa-
rzajg iskry, ktére moga spowodowac zapton
pytu lub opardéw.
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c)

2)

b)

c)

d)

e)

f)

3)

Podczas korzystania z elektronarzedzia nie po-
zwalac zbliza¢ sie dzieciom i osobom postron-
nym. Odwrdcenie uwagi moze spowodowaé
utrate panowania nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé do
gniazdka. Nigdy w zaden sposéb nie modyfi-
kowaé wtyczki. Nie uzywaé zadnych przejscio-
wek do wtyczek w potaczeniu z uziemionymi
elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki
i pasujace do nich gniazdka zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

Unika¢ dotykania uziemionych powierzchni, jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Jesli ciato
jest uziemione, ryzyko porazenia pragdem jest
zwigkszone.

Nie narazac elektronarzedzi na deszcz, wode
lub wilgoé. Przedostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwigkszy ryzyko porazenia
pradem.

Ostroznie obchodzi¢ sig¢ z kablem. Nigdy nie
uzywac kabla do przenoszenia, ciagnigcia

lub odtgczania elektronarzedzia od gniazdka.
Trzymac kabel z dala od goraca, oleju, ostrych
krawedzi i ruchomych czesci. Uszkodzone lub
splatane kable zwigkszaja ryzyko porazenia
pradem.

Podczas uzytkowania elektronarzedzia na
wolnym powietrzu uzywacé przedtuzacza prze-
znaczonego do uzytku na wolnym powietrzu.
Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do
uzytku na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

Jesli obstuga elektronarzedzia w wilgotnym
miejscu jest nieunikniona, uzy¢ zasilania wypo-
sazonego w wytacznik réznicowopradowy. Uzy-
cie wytacznika réznicowopragdowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

Zachowaé czujnosé, uwazaé na to, co sie robi,
a takze stosowac zdrowy rozsadek podczas ko-
rzystania z elektronarzedzia. Nie uzywac narze-
dzia, gdy jest si¢ zmeczonym lub pod wptywem
lekéw, alkoholu albo srodkéw odurzajacych.
Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarze-
dzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.
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b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

4)

b)

Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze
nosic okulary ochronne. Wyposazenie ochron-
ne, jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe
bezpieczne obuwie, kask lub ochronniki stuchu,
uzywane w odpowiednich warunkach ogranicza
wystepowanie obrazen ciata.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia. Dopil-
nowac, aby wiacznik znajdowat sie w potozeniu
wytaczonym przed podtaczeniem elektronarze-
dzia do Zrédta zasilania i/lub akumulatora, jego
podniesieniem lub przeniesieniem. Przeno-
szenie elektronarzedzi z palcem na wtgczniku
lub podtgczenie do zasilania elektronarzedzi

z wigcznikiem w potozeniu wigczenia jest bar-
dzo niebezpieczne i moze powodowac wypadki.
Usuna¢ wszelkie klucze lub inne narzedzia do
regulacji przed wiaczeniem elektronarzedzia.
Klucz lub inne narzedzie pozostawione podta-
czone do obracajacej sie czesci narzedzia moze
prowadzi¢ do obrazen ciata.

Nie siega¢ za daleko. Zawsze utrzymywac wta-
Sciwe podparcie dla stop i rownowage. Pozwala
to na lepsze panowanie nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wtosow, odziezy
i rekawic do ruchomych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zostaé pochwy-
cone przez ruchome czesci.

Jesli urzadzenie jest wyposazone w zigcze do
podtaczania do urzadzen do gromadzenia i od-
sysania pytu, koniecznie je podtaczyé i uzywaé
ich prawidtowo. Gromadzenie pytu pozwala na
ograniczanie zagrozen zwigzanych z pytem.

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna zwigzana z cze-
stym korzystaniem z narzedzi powodowata
nadmierng pewnos¢ siebie i ignorowanie zasad
bezpiecznego korzystania z narzedzi. Nieodpo-
wiedzialne dziatanie moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata w utamku sekundy.

Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzia

Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywaé
narzedzia przystosowanego do okreslonego
zastosowania. Wtasciwe elektronarzgdzie wyko-
na prace lepiej i bezpieczniej z szybkoscig, do
jakiej jest przeznaczony.

Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wiacz-
nik nie pozwala na jego wiaczanie i wytaczanie.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wtgczaé

i wytgczac wtgcznikiem jest niebezpieczne

i musi zostaé naprawione.



c) Odiaczyé wtyczke od zrodta zasilania i/lub
odtaczy¢ akumulator od elektronarzedzia przed
rozpoczeciem przeprowadzania jakichkolwiek
regulacji, wymiang akcesoriow lub rozpocze-
ciem przechowywania elektronarzedzia. Takie
Srodki zapobiegawcze ograniczajg ryzyko przy-
padkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Przechowywac nieuzywane elektronarzedzia w
miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwalaé
osobom niezaznajomionym z elektronarze-
dziem lub t3 instrukcja na obstuge elektrona-
rzedzia. Elektronarzedzia s niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

e) Prawidtowo konserwowa¢ elektronarzedzia.
Sprawdzac¢ elektronarzedzie pod katem nie-
dopasowania lub utykania czesci ruchomych,
peknigcia czesci lub innych okolicznosci, ktére
mog3a negatywnie wptywac na jego dziatanie.
W razie uszkodzenia oddac elektronarzedzie
do naprawy przed ponownym uzyciem. Wiele
wypadkow jest spowodowanych stabo konser-
wowanymi elektronarzedziami.

f) Utrzymywac narzedzia tnace naostrzone i czy-
ste. Wtasciwie konserwowane narzgdzia tnace
z ostrymi krawedziami tngcymi sg mniej narazo-
ne na utykanie i tatwiej nad nimi zapanowa¢.

g) Uzywaé elektronarzedzia, akcesoriow i kornco-
wek narzedziowych itp. zgodnie z t3 instrukcja,
uwzgledniajac warunki pracy i zadanie do
wykonania. Wykorzystanie elektronarzedzia
do zadan niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze prowadzi¢ do niebezpieczenstwa.

h) Uchwyty nalezy utrzymywac w stanie suchym,
czystym i niezabrudzonym olejem lub smarem.
Sliskie uchwyty i powierzchnie do chwytania
nie pozwalajg na bezpieczne obchodzenie sie
z narzedziem i panowanie nad nim w nieoczeki-
wanych sytuacjach.

5) Serwis

a) Zlecac serwisowanie elektronarzedzia wykwa-
lifikowanemu technikowi stosujgcemu jedynie
czesci zamienne identyczne z oryginalnymi.
Zapewni to zachowanie bezpieczenstwa elek-
tronarzedzia.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENST-
WA DLA PRZENOSNYCH WIERTAREK - OSTR-
ZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PRACY WIERTARKA

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)
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Wiertarka musi byé przymocowana. Wiertarka
nie przymocowana prawidtowo moze sie prze-
miescic lub przewrdcic, prowadzac do obrazen
ciata.

Obrabiany element musi by¢ zacisniety lub
przymocowany do podpory obrabianego ele-
mentu. Nie wiercié w elementach zbyt matych,
by mozna je byto bezpiecznie przymocowac. Tr-
zymanie obrabianego elementu recznie podczas
pracy moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice moga wplataé

sie w ruchome czesci lub resztki obrabianego
materiatu, prowadzac do obrazen ciata
Trzyma¢ dionie poza strefe wiercenia, gdy
narzedzie pracuje. Stycznosc z obracajagcymi
sie czesciami lub wiérami moze prowadzi¢ do
obrazen ciata.

Dopilnowaé, aby akcesorium obracato sie przed
wprowadzeniem go w obrabiany element. W
przeciwnym razie akcesorium moze utkna¢ w
obrabianym elemencie, powodujac nagty ruch
elementu obrabianego i obraZenia ciata.

Jesli akcesorium utkneto, przesta¢ wywieraé
nacisk w dét i wytgczyé narzedzie. Sprawdzié
sytuacje i podjaé dziatania naprawcze, aby
wyeliminowac¢ przyczyne utknigcie. Utkniecie
moze spowodowac nagty ruch obrabianego
elementu i obrazenia ciafa.

Unika¢ tworzenia dtugich wiéréw, regularnie
przerywajac naciskanie w dot. Ostre widry me-
talowe moga powodowacé wplatanie i obrazenia
ciata.

Nigdy nie usuwaé¢ wioréw ze strefy wiercenia,
gdy narzedzie pracuje. Aby usuna¢ wiory,
odsuna¢ akcesorium od obrabianego elementu,
wylaczy¢ narzedzie i poczekaé, az akcesorium
przestanie sig poruszaé. Uzywac narzedzi, ta-
kich jak szczotka lub hak, do usuwania wiérow.
Stycznosc z obracajgcymi sie czesciami lub
widérami moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Znamionowe obroty akcesorium, jesli sa poda-
ne, muszg by¢ co najmniej rowne maksymal-
nym obrotom podanym na elektronarzedziu.
Akcesoria do pracujace z obrotami przekrac-
zajgcymi obroty znamionowe moga peknac

i rozlecie¢ sie na kawatki.

Nigdy nie ogranicza¢ czytelno$ci oznaczen
ostrzegawczych na narzedziu.
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k) Nie kierowaé wigzki lasera na osoby lub zwier-
zeta i samemu nie patrze¢ w bezposrednia lub
odbitg wigzke lasera. Moze dojs¢ do oslepienia
innej osoby, co doprowadzi do wypadku, lub
mozna uszkodzi¢ sobie wzrok.

1) Jesli wigzka lasera trafi w oko, zamkna¢ oczy
i niezwlocznie odwréci¢ twarz od wiazki.

m) Nie modyfikowac osprzetu laserowego w zaden
sposoéb.

n) Nie pozwalaé dzieciom uzywaé elektronar-
zedzia bez nadzoru. Dzieci moga przypadkowo
kogos oslepic.

0) Jesli tekst na naklejce ostrzegajacej przed
laserem nie jest w ojczystym jezyku operatora,
naklei¢ na nig dotgczong do zestawu naklejke
ostrzegawcza w swoim ojczystym jezyku przed
pierwszym uruchomieniem narzedzia.

p) Przymocowaé narzedzie na stabilnej, rownej
i poziomej powierzchni. Jesli elektronarzedzie
moze sig $lizgac lub drgaé, stosowanie nar-
zedzia roboczego réwnomiernie i bezpiecznie
bedzie niemozliwe.

g) Nigdy nie pozostawiac narzedzia bez nadzoru,
zanim nie zatrzyma si¢ catkowicie. Nadal pra-
cujace narzedzia skrawajgce moga spowodo-
wac obrazenia ciata.

r) Nie dotykaé¢ narzedzia roboczego po pracy,
zanim nie ostygnie. Narzedzie robocze bardzo
silnie sig nagrzewa podczas pracy.

s) Utrzymywac powierzchnig robocza, w tym
obrabiany element, w czystosci. Wiéry z wier-
cenia o ostrych krawedziach i inne przedmioty
moga spowodowac obrazenia ciata. Kombin-
acje materiatéw sg szczegdlnie niebezpieczne.
Lekki pyt z obrébki metalu moze sig zapali¢ lub
wybuchna¢.

t) Wybrac¢ odpowiednia predkosé obrotowa przed
rozpoczeciem pracy. Predkos¢é obrotowa musi
byé odpowiednia zarowno pod wzgledem Sred-
nicy wiercenia, jak i materiatu, w jakim ma by¢é
wykonywane wiercenie. Jesli wybrana zostanie
nieprawidtowa predkos¢, narzgdzie robocze
moze utknag¢ w obrabianym elemencie.

u) Nie uzywac zadnych wiertet o uszkodzonym
trzonku.

v) Sprawdzié, czy wszystkie zabezpieczenia
znajduja si¢ na miejscu i s3 prawidtowo
przymocowane. Nie usuwac zadnych mechanic-
znych ani elektrycznych zabezpieczen.

w) Sprawdzié, czy uchwyt wiertfa jest prawidtowo
dokrecony.
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x) Do usuwania widr z wiercenia uzywaé tylko
szczotek recznych, gumowych wycierakow,
hakéw do wiéréw lub podobnych pomocy. Nie
wykonywac zadnego czyszczenia ani smarowa-
nia, gdy maszyna pracuje.

y) Przechowywac nieuzywane elektronarzedzie
w bezpiecznym miejscu, gdy nie jest w uzytku.
Miejsce przechowywania musi byé suche i za-
mykane na klucz. Pozwoli to chroni¢ elektronar-
zedzie przed uszkodzeniem podczas prze-
chowywania oraz zapobiegac¢ jego uzytkowaniu
przez osoby nieprzeszkolone.

Niezwtocznie wytagczaé maszyne w przypadku:
Przerwania wtyczki zasilania sieciowego albo
przewodu sieciowego lub uszkodzenia przewo-
du sieciowego.

Usterki wtagcznika.

= Pojawienia sie dymu lub zapachu palonej izolac-

ji.

Bezpieczenstwo elektryczne

Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy
zawsze przestrzega¢ krajowych przepisow BHP w
celu ograniczenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem
i obrazen ciata. Przeczyta¢ ponizsze instrukcje do-
tyczace bezpieczenstwa oraz dotaczone instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa.

A
[o]

Zawsze sprawdzac, czy parametry Zrodta
zasilania sa zgodne z napieciem podanym
na tabliczce znamionowej.

Maszyna jest wyposazony we wigcznik
chronigcy operatora po zaniku napiecia.
Jesli dojdzie do zaniku i powrotu napigcia,
maszyna nie wznowi pracy automatycznie
ze wzgledow bezpieczeristwa. Konieczne
bedzie ponowne wtaczenie maszyny.

Wymiana kabli i wtyczek

Utylizowac¢ stare kable lub wtyczki niezwtocznie

po ich zastgpieniu nowymi. Wtozenie wtyczki
niepodtgczonego kabla do gniazda sieciowego jest
niebezpieczne.

Jesli wymiana przewodu zasilajagcego jest koniec-
zna, aby zapewni¢ bezpieczenstwo, wymiane musi
przeprowadzi¢ producent lub jego przedstawiciel.



Korzystanie z przedtuzaczy

Stosowac jedynie atestowane kable przedtuzeni-
owe przystosowane do mocy maszyny. Minimalny
rozmiar przewodu to 1,5 mm?. Podczas korzystania
z kabla w zwoju, zawsze catkowicie rozwing¢ zwoj.

2. INFORMACJE O URZADZENIU

Przeznaczenie

Ten produkt jest przeznaczony do wiercenia w
drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztuc-
znych przy uzyciu odpowiednich narzedzi roboc-
zych. Produkt jest przeznaczony do uzytku w
srodowisku prywatnym, np. w domu. Maszyny nie
wolno uzywac do obrébki zywnosci ani szkodliwych
materiatéw. Uchwyt narzedziowy wiertarki jest
przeznaczony do pracy z wierttami i akcesoriami

z cylindrycznym trzonkiem o $rednicy 1,5 - 13 mm.
Maszyna jest przeznaczona do uzytku wytgcznie
przez osoby doroste. Urzgdzenia wolno uzywac
wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Wszelkie
inne uzytkowanie jest uznawane za niezgodne

z przeznaczeniem i niedozwolone oraz prowadzi do
uniewaznienia gwarancji. Producent nie ponosi od-
powiedzialnos$ci za zadne szkody i obrazenia ciata
spowodowane takim uzytkowaniem.

DANE TECHNICZNE
Napiecie
Czestotliwosé

Moc pobierana

Klasa ochrony

Obroty bez obcigzenia

230 V~
50 Hz

720 W S1, 900 W S2
6 min

1l
Bieg 1: 220-880/min.

Bieg 2: 650-2550/min.

Rozmiar uchwytu 1,5-13 mm
Maksymalna gtebokos¢ wier- 80 mm
cenia (skok wrzeciona)

Odlegto$¢ miedzy uchwytem 85 -300 mm

a podstawa
Wymiary podstawy 340*300*40 mm

Maks. érednica wiercenia

Drewno 240 mm

Stal 213 mm
Dane techniczne lasera:

Klasa 2

Dtugosé fali 650 nm

Moc <1mw
Ciezar 7,8 kg

Poziom cis$nienia akustycznego 79,7 dB(A) K=3 dB(A)

LPA

Poziom mocy akustycznej LWA 90,7 dB(A) K= 3 dB(A)

* 51, cykl pracy ciagtej.

* 56, cykl okresowej pracy ciagtej. Identyczne
cykle pracy z okresem obcigzenia, po ktérym
nastepuje okres bez obcigzenia. 6 minut czasy

pracy.

Chronic¢ sie przed wptywem drgan, konserwujac
odpowiednio narzedzie i akcesoria, utrzymujac
cieptote dtoni oraz odpowiednio organizujac prace.

OPIS
Liczby w tekscie odnoszg sig do rysunkéw na
stronach 3-5.

Obudowa wiertarki

Pokrywka

Sruba dzwigni gtebokosci wiercenia
Dzwignia gtebokosci wiercenia

Eal S
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Piyta podstawy

Klucz imbusowy

Ostona ochronna

Sruba ostony ochronnej

9. Szybki zatrzask

10.Dzwignia szybkiego zatrzasku

© NGO

11.Imadto maszyny (szeroko$é rozstawu szczek 75

mm)
12.Podktadka sprezyny imadta
13.Podktadka imadta
14.Nakretka imadta
15.8ruba imadta
16.Prowadnica réwnolegta
17.Nakretka kwadratowa przegrody
18.Pokretto przegrody
19.Wybierak biegéw
20.Laser
21.0$wietlenie robocze LED
22.Wiertto
23.Stupek
24.0twory montazowe
25.Dzwignia imadta
26.Uchwyt narzedziowy
27.Dolna tuleja uchwytu
28.Gdrna tuleja uchwytu
29.Wiacznik zasilania
30.Wyswietlacz
31.Pokretto ogranicznika gtebokosci
32.Podziatka gtebokosci
33.Dzwignia regulacji wysokosci
34.Sruba ptyty podstawy
35.Kabel zasilania
36.Dzwignia stupka
37.Watek dzwigni gtebokosci wiercenia
38.Witacznik
39.Przycisk wyboru predkosci lub gtebokosci
40.Przycisk zmniejszania predkosci
41.Przycisk zwigkszania predkosci
42 .Przycisk lasera/oswietlenia roboczego LED
43.Przycisk punktu zerowego
44.Sruba regulacji lasera

106

3. MONTAZ

g Przed rozpoczeciem wykonywania

jakichkolwiek prac dotyczacych maszyny,
odtaczy¢ wtyczke zasilania od gniazda

zasilania.

Sprawdzanie produktu i zakresu dostawy

Wyja¢ wiertarke stojakowa i akcesoria z opako-
wania.

Sprawdzi¢, czy dostarczony zostat caty zestaw
(patrz rysunek ,,zawarto$é opakowania”).
Sprawdzi¢ wiertarke stojakowa i akcesoria pod
katem uszkodzen.

Nie uzywac¢ wiertarki stojakowej, jesli jest usz-
kodzona lub brakuje jej czesci. Skontaktowaé
sie z obstuga klienta Vonroc.

Montaz stupka na podstawie (rys. C, D)

1.

Postawic ptyte podstawy (5) na ptaskiej powier-
zchni.

Wiozy¢ stupek (23) wiertarki (1) w otwér w
ptycie podstawy (5) zgodnie z rysunkiem C1.
Dopilnowa¢, aby uchwyt zostat ustawiony pra-
widtowo, tzn. ustawiony w jednej osi z otworem
centralnym w ptycie podstawy i nad tym otwo-
rem (5).

Przymocowacé stupek (23) do ptyty podstawy
(5), dokrecajac $rube (34) kluczem imbusowym
(6).

Na koniec potozy¢ pokrywke (2) na stupku (23)
zgodnie z rysunkiem D.

Montaz dzwigni gtebokosci wiercenia (rys. E, F)

Zachowac ostroznosé podczas montazu
dZwigni posuwu, aby zapewni¢ prawidfowe
dopasowanie powierzchni potaczeniowych.

Zamontowac dzwignig gtebokosci wiercenia (4)
na wale (37) zgodnie z rysunkiem E.
Przymocowac dzwignie gtebokosSci wiercenia
(4) do watu (37) Srubg (3) z uzyciem wkretaka
krzyzakowego PH2 Phillips (nie dotgczony do
zestawu).

Montaz ostony ochronnej (rys. G)

A

Ryzyko obrazen ciafa! Wiertarki stojakowej
nie wolno uzywac bez ostony ochronne;.

Wtozy¢ ostone ochronng (7) na cze$¢ obudowy
z otworami zgodnie z rysunkiem G.



= Przymocowa¢ ostone ochronng (7) srubami (8)
po prawej i lewej stronie z uzyciem wkretaka
krzyzakowego PH2 Phillips (nie dotgczony do
zestawu).

Montaz szybkiego zatrzasku (rys. B, C, H)

Ryzyko obrazen ciata! Trzymanie obrabia-
A nych elementdéw reka jest zakazane, gdyz
jest to niebezpieczne. Zawsze mocowaé
obrabiany element w imadle maszynowym
itp. urzadzeniu zaciskajacym.

1. Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale ,,Mo-
cowanie stupka do podstawy”, ale wiozy¢ szyb-
ki zatrzask (9) w stupek (23) przed wtozeniem
go w plyte podstawy (5) zgodnie z rysunkiem
c2.

2. Dopilnowa¢, aby zatrzask wewnatrz szybkiego
zatrzasku (9) byt dopasowany do boku stupka
(23) z wystajacg listwa zgbata. Prawidtowo
zamontowany szybki zatrzask (9) jest przedsta-
wiony na rysunku B.

3. Teraz wtozy¢ dzwignie szybkiego zatrzasku (10)
w szybki zatrzask (9) zgodnie z rysunkiem H.

Montaz imadta maszyny (rys. A, I)

Ryzyko obrazen ciata! Trzymanie obrabia-
A nych elementdw reka jest zakazane, gdyz
jest to niebezpieczne. Zawsze mocowac
obrabiany element w imadle maszynowym
itp. urzadzeniu zaciskajacym.

Plyta podstawy jest wyposazona w rowki do mon-

tazu narzedzi zaciskajacych.

1. Rozpocza¢ od luznego dokrecenia reka srub
(15), podktadek (13), podktadek sprezystych
(12) i nakretek (14) do imadta maszynowego
(11) zgodnie z rysunkiem |.

2. Nastepnie wsung¢ imadto maszyny (11) w rowki
w ptycie podstawy (5) zgodnie z rysunkiem |.

3. Ustawi¢ imadto maszyny (11) w zagdanym
potozeniu i dokreci¢ nakretki (14). Nalezy uzy¢
klucza w rozmiarze 17 (nie dotaczony do zesta-
wu).

4. Szczeki imadta maszyny (11) mozna otworzy¢,
obracajagc dzwignie przeciwnie do wskazdwek
zegara, lub zamknaé, obracajac jg zgodnie ze
wskazéwkami zegara.

Montaz prowadnicy rownolegtej (rys. J, K)

Ryzyko obrazen ciata! Trzymanie obrabia-
A nych elementéw reka jest zakazane, gdyz
jest to niebezpieczne. Prowadnicy
réwnolegtej mozna uzywac wyfacznie w
potaczeniu z szybkim zatrzaskiem lub
podobnym urzadzeniem zaciskajacym. Nie
wolno uzywac prowadnicy i trzymac
obrabianego elementu reka.

1. Rozpoczaé od luznego dokrecenia reka pokretet
(18) i kwadratowych nakretek (17) do prowad-
nicy (16) zgodnie z rysunkiem J.

2. Nastepnie wsung¢ prowadnice (16) w rowki w
ptycie podstawy (5) zgodnie z rysunkiem K.

3. Ustawi¢ prowadnice (16) w zadanym potozeniu
i dokreci¢ pokretta (18) recznie.

4. Potozenie prowadnicy (16) mozna tatwo regu-
lowaé, luzujac, a nastepnie dokrecajgc pokretta
(18).

Instalacja narzedzia jako narzedzia stacjonarnego
(rys. A, B)

Aby zapewni¢ bezpieczng obstugg, elektronarzed-
zie musi by¢ zamontowane na ptaskiej i stabilnej
powierzchni roboczej (np. stole warsztatowym)
przed uzyciem. Maszyne mozna zainstalowac na
dwa sposoby:

1. Na blacie roboczym

W tym przypadku maszyne nalezy przymocowac do
blatu roboczego odpowiednimi wkretami/$rubami.
Uzy¢ w tym celu czterech otwordw (24) w ptycie
podstawy (5). Zgodnie z rys. D.

2. Na ramie dolnej
f Przeczyta¢ wszystkie ostrzezZenie i instrukc-

je dofaczone do stojaka. Nieprzestrzeganie
ostrzezen oraz instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem, poZaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Prawidtowo zmontowa¢ stojak przed
zamontowaniem na nim elektronarzedzia.
Prawidtowy montaz jest wazny i pomaga
ograniczac ryzyko przewrdcenia sie
narzedzia.

A

W tym przypadku maszyne nalezy przymocowac
do ramy dolnej Srubami. Uzy¢é w tym celu czterech
otworéw (24) w ptycie podstawy (5). Rama dolna
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musi zostaé przymocowana 4 Srubami do ptyty
podtogowej o powierzchni co najmniej 1 metra
kwadratowego.

4. OBSLUGA

A\
A\

Zawsze sprawdza¢ ostony ochronne przed
uzyciem.

Sprawdzi¢ wiertarke i jej urzadzenia
zabezpieczajace pod katem uszkodzen

i nieprawidtowosci. Nie uzywac wiertarki w
przypadku odkrycia jakichkolwiek uszkod-
zen lub nieprawidtowosci i skontaktowac
sie z obstuga klienta Vonroc.

Zawsze dopilnowac, aby napiecie sieciowe
byto zgodne z parametrami podanymi na
tabliczce znamionowej.

Podtacza¢ maszyne wytgcznie do gniazdka
z prawidfowo zamontowanym bolcem
uziemiajgcym.

Unikac¢ gromadzenia pytu w miejscu pracy.
Moze tatwo dojsé do jego zaptonu.

Po kazdej regulacji elektronarzedzia mocno
dokrecic wszystkie Sruby i zacisng¢
dzwignie zaciskowe.

>bB B B

Montaz i demontaz wiertta (rys. A)

Wiertta i inne akcesoria narzedziowe z okrggtym

trzonkiem o $rednicy 1,5 - 13 mm mozna zacisng¢

w uchwycie (26) wiertarki stojakowe;j.

1. Wiozyé wiertto (22) w uchwyt i trzymac je nie-
ruchomo. Uwaga: Podczas korzystania z matych
wiertet ustawi¢ najpierw uchwyt narzedziowy
na przyblizong $rednice wiertta. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko nieprawidtowego wycentro-
wania wiertta.

2. Zamocowac wiertto, dokrecajgc recznie dolng
tuleje uchwytu (27) przeciwnie do wskazdwek
zegara. Uwaga: kierunek obrotéw jest réwniez
oznaczony na pierscieniu zaciskajgcym z na-
pisem ,,LOCK” (BLOKADA) wraz z kierunkiem
obrotéw.

3. Zamocowac wiertto, trzymajac gorng tuleje
uchwytu (28) i dokrecajac dolng tuleje uchwytu
(27) przeciwnie do wskazéwek zegara. Uchwyt
wydaje odgtosy klikania przy kazdym obrocie,
wskazujac na jego blokowanie.
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4. Aby wyja¢ wiertto, otworzyé uchwyt, trzymajac
goérna tuleje uchwytu (28) i odkrecajgc dolng
tuleje uchwytu (27), obracajac jg zgodnie ze
wskazdéwkami zegara. Uwaga: kierunek obrotéw
jest réwniez oznaczony na pierscieniu zaciska-
jacym z napisem ,,UNLOCK” (ODBLOKOWANIE)
wraz z kierunkiem obrotéw.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. A, L)

Wiertarka stojakowa jest wyposazona we witgcznik
z funkcjag chronigcg operatora przed niezamier-
zonym uruchomieniem po zaniku i powrocie na-
piecia. Jesli tak sie stanie, maszyne nalezy recznie
uruchomi¢ ponownie.

Wiaczanie

1. Aby wtgczy¢ wyswietlacz (30), wcisng¢ przycisk
() na wtgczniku zasilania (29).

2. Aby wiaczy¢ narzedzie, weisngé przycisk wiac-
znika (38).

Wytaczanie

1. Aby zatrzymac wiercenie, wcisnaé przycisk
wigcznika (38).

2. Aby catkowicie wytgczy¢ elektronarzedzie, wcis-
na¢ przycisk (0) na wiaczniku zasilania (29).

Uwaga: elektronarzedzie jest teraz wytaczone. Ws-

zystkie aktualne ustawienia zostang usunigte.

Lub

= Elektronarzedzie mozna szybko wytaczy¢, np.
jesli narzedzie robocze utknie w obrabianym
elemencie. Wcisng¢ przycisk (0) na wtgczniku
zasilania (29) w celu natychmiastowego wytac-
zenia elektronarzedzia i wySwietlacza.

Uwaga: elektronarzedzie jest teraz wytgczone. Ws-

zystkie aktualne ustawienia zostang usuniete.

Regulacja predkosci (rys. A, L)

Jesli wybrana zostanie nieprawidtowa
predkosc, narzedzie robocze moze utkngc
w obrabianym elemencie.

Wiertarka stojakowa jest wyposazona w dwa
mechaniczne biegi oraz elektroniczna regulacje
predkosci. Wybraé odpowiednig predkos¢ obrotowa
przed rozpoczeciem pracy. Predko$¢ musi byé
odpowiednia zaréwno pod wzgledem $rednicy
wiercenia, jak i materiatu, w jakim ma by¢ wykony-
wane wiercenie. Uzy¢ schematu predkosci, aby



uzyska¢ pomoc w ustawieniu wtasciwej predkosci
obrotowej. Przedstawia on predko$¢ obrotowa, jaka
powinna by¢ ustawiona (obr./min) w zaleznosci od
Srednicy wiertta (w mm) dla materiatéw, takich jak
stal i drewno. Uwaga: Przedstawione predkosci
wiertta sg jedynie sugerowane.

Zmiana biegu (rys. A)

A

Obréci¢ wybierak biegéw (19) w potozenie ,,1”,
aby uzyskac predkos¢ obrotowg bez obcigze-
nia réwna 220 - 880 obr./min. Ogdlnie rzecz
biorac, ten bieg jest przeznaczony do wiercenia
otworéw o duzej Srednicy.

= Obréci¢ wybierak biegéw (19) w potozenie ,,2”,
aby uzyska¢ predko$é obrotowa bez obcigze-
nia rowng 650 - 2550 obr./min. Ogdlnie rzecz
biorac, ten bieg jest przeznaczony do wiercenia
otwordw o matej Srednicy.

A

Regulacja predkoéci (rys. A, L)

Dostepny zakres predkosci rozni sig w zaleznos-

ci od wybranego biegu (patrz rozdziat ,,zmiana

biegow”).

1. Dopilnowa¢, aby wyswietlacz (30) zostat
wigczony, weiskajac przycisk (1) na wigczniku
zasilania (29), po czym uruchomi¢ wiertarke,
weciskajgc wtgcznik (38).

2. Poczeka¢ kilka sekund na osiggniecie aktualnie
ustawionej predkosci przez wiertarke. Wzrost
predkosci mozna obserwowaé na wyswietlaczu
(30); patrz réwniez rysunek L2.

3. Weciska¢ przycisk ,,+” (40), aby zwiekszy¢ pred-
kos¢.

4. Weciskaé przycisk ,-” (41), aby zmniejszy¢ pred-
kos¢.

Zmienia¢ biegi tylko wtedy, gdy wrzeciono
wiertarki catkowicie sie zatrzymato (ryzyko
uszkodzenia przektadni).

Dopilnowac, aby wybierak biegéw (19)
zablokowat sie prawidfowo w pofozeniu 1
lub 2.

Wiaczanie i wytaczanie lasera/oswietlenia roboc-

zego LED (rys. A, L)

= Dopilnowa¢, aby wyswietlacz (30) zostat
wigczony, weiskajac przycisk (1) na wigczniku
zasilania (29), po czym uruchomi¢ wiertarke,
weciskajgc wtgcznik (38).

= Weciskaé przycisk lasera/oswietlenia roboczego

LED (42) raz za razem, aby przetaczaé kolejno

migdzy trybami: Laser - OSwietlenie - Laser/

Oswietlenie.

Odpowiednie ustawienie trybu jest przedstawio-

ne na wyswietlaczu (30), patrz réwniez rysunek

L3.

- ,Laser” = Laser krzyzowy wtgczony

- ,Light” (Oswietlenie) = Oswietlenie robocze
LED jest wiaczone

- ,Laser & Light” (Laser i o$wietlenie) = Laser
krzyzowy i oSwietlenie robocze wtgczone
jednoczesnie.

Aby wyfgczy¢, zmienia¢ tryby lub nacisngé

przycisk lasera/oswietlenia roboczego LED (42)

kilka razy, az na wy$wietlaczu nic nie bedzie

pokazane.

Regulacja lasera (rys. A, L)
Uwaga: Przetestowanie funkcji lasera wymaga
podtgczenia elektronarzedzia do zasilania.
Podczas regulacji lasera (np. przesuwania
A ramienia narzedzia) nigdy nie uruchamiac
witacznika. Przypadkowe uruchomienie
elektronarzedzia moze prowadzic do
obrazen ciata.

Jesli laser (20) przestanie pokazywac prawidtowa

linie cigcia, mozna go wyregulowac. W tym celu:

1. Poluzowa¢ srube (44) i wyregulowac¢ potozenie
lasera.

2. Dokreci¢ Srubg (44).

Wyswietlanie gtebokosci lub predkosci wiercenia

(rys. A, L)

Wciskajgc przycisk wyboru predkosci lub gtebo-

kosci wiercenia (39), mozna wybiera¢ predkos¢ lub

gtebokos¢ wiercenia na wyswietlaczu (30).

» Dopilnowaé, aby wyswietlacz (30) zostat
wigczony, weiskajac przycisk (1) na wiaczniku
zasilania (29), po czym uruchomi¢ wiertarke,
weciskajac wiacznik (38).

Domyslinie predkos¢ jest przedstawiona na
wyswietlaczu, jak pokazano na rys. L2.

= Wecisna¢ przycisk wyboru predkosci lub gte-
bokosci (39), aby przetaczy¢ wyswietlacz na
gtebokos¢ wiercenia zgodnie z rysunkiem L4.

»  Wecisna¢ przycisk wyboru predkosci lub
gtebokosci (39) ponownie, aby przetaczyé
z powrotem na wySwietlanie predkosci, zgodnie
z rysunkiem L2.
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Okreslanie punktu zerowego gtebokosci wiercenia
(rys. A, L)

1.

Dopilnowa¢, aby wyswietlacz (30) zostat
wigczony, weiskajac przycisk (1) na wigczniku
zasilania (29), po czym uruchomi¢ wiertarke,
wciskajgc wtgcznik (38).

Przetgczy¢ wyswietlacz na gteboko$¢ wiercenia
(patrz rozdziat ,WySwietlanie gtebokosci lub
predkos$ci wiercenia”).

Opusci¢ gtowice maszyny, kiedy wiertto sie
obraca, za pomoca dzwigni gtebokosci wier-
cenia (4). Wyswietlacz bedzie stale wskazywaé
wartos$é réznicy w stosunku do punktu zerowe-
go.

Zatrzymac gtowice w zgdanym potozeniu i wcis-
naé przycisk punktu zerowego (43), aby okresli¢
aktualng gtebokos$¢/wysokosé jako nowy punkt
ZEerowy.

Na wyéwietlaczu pokazany bedzie nowy punkt
poczatkowy jako ,,0.0”.

Regulacja wysokosci (rys. A, B)

Nie regulowac wysokosci zespotu napedo-
wego podczas pracy. Obstugiwac dZzwignie
zaciskowa (36), tylko gdy dZwignia
gfebokosci wiercenia (4) znajduje sie w
wyjsciowym potozeniu. Ten Srodek
zapobiegawczy zapobiega wystapieniu
potencjalnych obrazen ciata.

Potozenie gtowicy maszyny mozna regulowaé w
zaleznosci od wysokosci obrabianego elementu lub
dtugosci narzedzia roboczego (akcesorium). Regu-
lowaé wysoko$¢ gtowicy maszyny, aby wystepowat
wystarczajgcy odstep migdzy koncéwka wiertta
(22) a gdrng powierzchnig obrabianego elementu.
Zalecany jest odstep okoto 15 mm.

1.

Poluzowa¢ dzwignieg zaciskows (36) z tytu gto-
wicy maszyny, wykonujac jeden obrét przeciw-
nie do wskazéwek zegara.

Obraca¢ dzwignie regulacji wysokosci (33)
zgodnie ze wskazdwkami zegara, aby unies¢
gtowice maszyny.

Obraca¢ dzwignie regulacji wysokosci (33)
przeciwnie do wskazowek zegara, aby opuscic¢
gtowice maszyny.

Ustawionej podczas regulacji wysokosci nie
mozna zmieniaé dalej po osiggnieciu gérnego
lub dolnego martwego potozenia.
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5. Zacisnagé dzwignie zaciskowa (36) z tytu gtowicy
maszyny, obracajac jg zgodnie ze wskazéwkami
zegara.

6. Po wyregulowaniu wysokosci zespotu napedo-
wego, potozenie obrabianego elementu nalezy
sprawdzi¢ ponownie za pomoca lasera krzyzo-
wego. Konieczna moze byé zmiana potozenia
obrabianego elementu.

Uwaga: maszyna bedzie stabilna i nie bedzie w
niej wystepowat luz (ruch) po zacisnigciu dzwigni
zaciskowe;j (36).

Zaciskanie obrabianego elementu (rys. A, B, M, N,
0)
Ryzyko obrazen ciata! Trzymanie obrabia-
nych elementéw reka jest zakazane, gdyz
jest to niebezpieczne. Zawsze mocowac
obrabiany element w imadle maszynowym

itp. urzadzeniu zaciskajacym.

Obrabiany element musi by¢ solidnie
zacisniety. Nie obrabiac zadnych ele-
mentow, ktérych zacisniecie jest niemozli-
we, np. przez to, ze sg za mate.

A

Pod wolny koniec dtugich i ciezkich
obrabianych elementéw nalezy cos
podtozyé albo je podeprzec.

A\

Wiertarka stojakowa jest wyposazona w szybki
zatrzask (9), prowadnice réwnolegtg (16) i imadto
maszynowe (11), ktérych mozna uzywaé do wiasci-
wego zaciskania obrabianego elementu.

Zaciskanie obrabianego elementu z uzyciem imadta

Imadta maszynowego mozna uzywac do réznych
zastosowan zwigzanych z zaciskaniem, ale idealnie
nadaje sie ono do zaciskania matych (mniejszych)
obrabianych elementéw.

1. Zamontowa¢ imadto maszynowe (11) zgodnie
z opisem w rozdziale ,,Montaz imadta maszyno-
wego”.

2. Poluzowaé dZzwignie zaciskowa (25), obracajac
ja przeciwnie do wskazéwek zegara.

3. Umiesci¢ obrabiany element w odniesieniu do
krzyza lasera.

4. Zaciskac¢ dzwignig zaciskowg (25) zgodnie ze
wskazdéwkami zegara, az do ciasnego zacisnie-
cia obrabianego elementu.



5. Po wierceniu zwolni¢ dZwignie zaciskowa (25),
obracajac ja przeciwnie do wskazéwek zegara.

Zaciskanie obrabianego elementu z uzyciem szyb-
kiego zatrzasku

Szybkiego zatrzasku mozna uzywac do réznych
zastosowan zwigzanych z zaciskaniem, ale idealnie
nadaje sie on do zaciskania okragtych lub rurowych
elementow, jak rowniez blachy i drewnianych
desek.

1. Zamontowac szybki zatrzask (9) zgodnie z opi-
sem w ,Montaz szybkiego zatrzasku”.

2. Poluzowa¢ dzwignig zaciskowa (10), obracajac
ja przeciwnie do wskazdwek zegara.

3. Umiesci¢ obrabiany element w odniesieniu do
krzyza lasera.

4. Pozwoli¢, by szybki zatrzask (9) opart sie
o0 obrabiany element. Przyktad przedstawiono
na rysunku N.

5. Zaciska¢ dzwignig zaciskowg (10) zgodnie ze
wskazéwkami zegara, az do ciasnego zacisnie-
cia obrabianego elementu.

6. Po wierceniu zwolni¢ dzwignig zaciskowa (10),
obracajac jg przeciwnie do wskazéwek zegara.
Obrécic¢ szybki zatrzask (9) na bok i usungé
obrabiany przedmiot.

Zaciskanie obrabianego elementu z uzyciem szyb-
kiego zatrzasku Zaciskanie w potgczeniu z prowad-
nica réwnoleata

A

Ryzyko obrazen ciata! Trzymanie obrabia-
nych elementdéw reka jest zakazane, gdyz
jest to niebezpieczne. Prowadnicy
réwnolegtej mozna uzywaé wytacznie w
potaczeniu z szybkim zatrzaskiem lub
podobnym urzadzeniem zaciskajgcym. Nie
wolno uzywaé prowadnicy i trzymac
obrabianego elementu reka.

Prowadnica réwnolegta (16) stuzy do zapobiegania

skrecaniu sie duzych obrabianych elementéw. Moz-

na jej uzywac wytacznie w potgczeniu z szybkim

zatrzaskiem i nie wolno jej uzywaé w potaczeniu

z imadtem maszynowym.

1. Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (16) zgod-
nie z opisem w rozdziale ,Montaz prowadnicy
rownolegtej”.

2.
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Uzy¢ szybkiego zatrzasku do zaci$niecia obrabi-
anego elementu. Patrz: ,Zaciskanie obrabiane-
go elementu z uzyciem szybkiego zatrzasku”.

Regulacja ogranicznika gtebokosci (rys. B)
Ogranicznik gtgbokosci mozna ustawi¢ w celu
ograniczenia gtebokosci wiercenia.

1.

Poluzowa¢ pokretto (31) ogranicznika gtebo-
kosci wiercenia, patrz réwniez rysunek B.
Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci na zagdana
gteboko$é za pomoca podziatki gtebokosci (32).
Zacisng¢ obrabiany element w imadle (patrz
rozdziat ,Zaciskanie obrabianego elementu”).
Wyregulowaé wysoko$¢ gtowicy maszyny (patrz
rozdziat ,Regulacja wysokosci”).

Przytozy¢ koncéwke wiertta lekko do obrabiane-
go elementu i okresli¢ punkt zerowy (patrz ro-
zdziat ,,Okreslanie punktu zerowego gtgbokosci
wiercenia”).

Wykona¢ wiercenie prébne.

Po wyswietleniu zgdanej gtebokosci na
wyswietlaczu (30) dokreci¢ mocno pokretto (31)
ogranicznika gtebokosci wiercenia.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia jest teraz
zablokowany na zadanej gtebokosci wiercenia.

Wiercenie

A

A

A\

1.

Ryzyko uszkodzenia! Poczekac na
ostygniecie wiertarki stojakowej do
temperatury pokojowej po jej uzywaniu
przez 15 minut przed jej dalszym uzytkowa-
niem.

Wiertto moze utknac¢ w obrabianym
elemencie podczas jego usuwania

z obrabianego elementu, co moze
spowodowac odrzut. Z tego powodu
koniecznie spowalnia¢ wprowadzanie
wiertta pod koniec wiercenia.

Zawsze stawac przed elektronarzedziem.
Dzieki temu operator ma zawsze dobry
widok na miejsce wiercenia. Trzymac dtonie
i palce z dala od wirujacego narzedzia
roboczego. Nie krzyzowac rak przed
zespotem napedowym.

Przygotowa¢ wiertarke stojakows i obrabiany

element zgodnie z opisem w poprzednich rozd-
ziatach.
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2. Dopilnowaé, aby ostona ochronna (7) byta opus-
zczona. Przyktad prawidtowo ustawionej ostony
znajduje sie na rysunku A.

3. Ustawi¢ obrabiany element i zacisna¢ go (patrz
rozdziat ,Zaciskanie obrabianego elementu”).

4. Podtaczy¢ wiertarke stojakows do zasilania.

5. Wiaczy¢ wiertarke stojakowa (patrz rozdziat
,Wiaczanie/wytaczanie”).

6. W celu wiercenia przesuwa¢ dzwignig gte-
boko$ci wiercenia (4) tak, aby utrzymywa¢é
jednolita predko$¢ wprowadzania wiertta, az
do osiggnigcia zgdanej gtgbokosci wiercenia.
Uwaga: podczas wiercenia w metalu na chwile
przerywa¢ wprowadzanie wiertta w celu odta-
mywania wioréw.

7. Po osiggnieciu gtebokosci wiercenia, przesta-
wi¢ dzwignig gtebokosci wiercenia (4) z powro-
tem w potozenie wyjsciowe.

8. Wytaczyé wiertarke stojakowa.

Optymalne stosowanie

= Do wprowadzania wiertfa (jego posuwu) uzywa
sig recznej dzwigni gtebokosci wiercenia (4).
Na szybkos$¢ skrawania wptywa predkos¢ wier-
tarki i $rednica wiertta.
0 trwatosci wiertet w znacznym stopniu decy-
duje predkos¢ posuwu i predkos¢ wrzeciona.
Stosowacé og6ing zasade: Wybiera¢ nizsza
predkos$¢ do wiertet o duzej Srednicy.
W przypadku metalowych obrabianych przed-
miotéw zmniejszaé predko$é posuwu i pred-
kos¢ skrawania oraz schtadza¢ wiertto ptynem
obrébkowym. Przed rozpoczeciem wiercenia w
metalowych przedmiotach nalezy wykonaé w
nich wstepny otwdr punktakiem.
W przypadku duzych otworéw w cienkich
blachach uzywac¢ niskiej predkosci posuwu
i niskiego nacisku, aby wiertto nie utkneto i za-
chowac¢ odpowiednie wymiary otworu.

= Podczas wiercenia gtebszych otworéw (o gte-
bokosci 2 razy wigkszej od $rednicy wiertta)
skuteczne odprowadzanie wi6réw jest utrudni-
one, a wiertto silniej sie nagrzewa. Zmniejszy¢
predko$¢ posuwu i predko$¢ wiercenia oraz
wycofywaé wiertto z otworu raz za razem, aby
poprawi¢ odprowadzanie widréw.
W przypadku wiercenia otworéw o $redni-
cy powyzej 8 mm zalecane jest wykonanie
otwordéw wstepnych w celu zapobiegania pr-
zedwczesnemu zuzyciu i przecigzeniu koAcowki
wiertta.
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Transport

Podczas transportu wiertarki stojakowej trzymacé
ja oburacz za ptyte podstawy (5) lub jedng reka za
gtéwna obudowe wiertarki (1). Nie przenosié¢ elek-
tronarzedzia za dzwignig gtebokosci wiercenia (4).

5. KONSERWACJA

Czysci¢ obudowe urzadzenia regularnie migkka
Sciereczka, najlepiej po kazdym uzyciu. Dopilno-
wac, aby otwory wentylacyjne byty wolne od pytu,
kurzu i zabrudzen. Usuwa¢ oporne zabrudzenia
miekka Sciereczkg zwilzong mydlinami. Nie uzywa¢
zadnych rozpuszczalnikdw, takich jak benzyna,
alkohol, amoniak itp. Takie substancje chemiczne
spowoduja uszkodzenie czesci z tworzyw sztuc-
znych.

OCHRONA SRODOWISKA

hid

Przed rozpoczeciem czyszczenia i konser-
wacji zawsze wytaczac urzadzenie
i odtaczac przewdd zasilajacy.

Uszkodzone i/lub niepotrzebne urzadzenia
elektryczne lub elektroniczne podlegaja
zbiérce w odpowiednich punktach
recyklingu.

Tylko kraje WE

Nie wyrzucacé elektronarzedzi wraz z odpadami

z gospodarstw domowych. Zgodnie z dyrektywa
2012/19/UE dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych oraz jej wdrozeniem do prawo-
dawstwa krajowego, elektronarzedzia, ktére juz nie
nadajg sie do uzytku, podlegaja oddzielnej zbidrce
oraz utylizacji w sposéb przyjazny dla srodowiska.

GWARANCJA

Produkty VONROC sg wytwarzane zgodnie z najwyz-
szymi standardami jakosci i producent udziela
gwarancji na wady materiatowe i wady wykonania
na okres wymagany prawem, liczac od dnia zaku-
pu. Jesli wystapi usterka produktu w tym okresie
spowodowana wadg materiatowa i/lub wada
wykonania, prosze bezposrednio skontaktowac¢ sie
ze sprzedawcg VONROC.

Nastepujgce okolicznosci powodujg uniewaznienie
gwarancji:



= Przeprowadzono naprawy lub modyfikacje na-
rzedzia w serwisie innym lub autoryzowany lub
podjeto ich prébe,

= Normalne zuzycie,

= Narzedzie byto uzywane niezgodnie z przezna-
czeniem, zle z nim sig obchodzono lub byto
nieprawidtowo konserwowane,

= Uzyto cze$ci zamiennych innych niz oryginalne.

Niniejsza gwarancja to wytaczna gwarancja produ-
centa i nie obowigzujg zadne inne wyrazone ani do-
rozumiane gwarancje. Nie obowigzujg zadne inne
wyrazone ani dorozumiane gwarancje o zakresie
przekraczajgcym niniejszg gwarancje, co obejmuje
dorozumiane gwarancje przydatnosci do sprzedazy
i przydatnosci do okres$lonego celu. W zadnym przy-
padku firma VONROC nie ponosi odpowiedzialnosci
za straty przypadkowe lub wynikowe. Zado$éuczy-
nienie sprzedawcy jest ograniczone do naprawy lub
wymiany niezgodnych urzgdzen lub czesci.

Produkt i instrukcja obstugi podlegaja zmianom.
Dane techniczne podlegajg zmianom bez uprzed-
zenia.

1. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Cititi avertizarile de siguranta, avertizarile de sigu-
ranta suplimentare si instructiunile. Nerespectarea
avertizarilor de siguranta poate cauza produce-
rea de electrocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati avertizarile de siguranta si instructiunile
pentru referinte viitoare.

in manualul de utilizare sau pe produs se utilizeaza
urmatoarele simboluri:

Cititi manualul de utilizare.

Indica riscul de ranire personald, pierderea
vietii sau deteriorarea sculei in cazul in care
nu se respecta instructiunile din acest
manual.

Pericol de electrocutare.

Rotatie, stdnga/dreapta.

Purtati protectii antifonice.

Purtati protectie antipraf.

Purtati protectie pentru ochi.

Tineti parul la distanta de partile in miscare.
in cazul in care aveti par lung, strangeti-l la
spate si purtati protectie pentru par (plasa

sau casca). Parul lung poate fi prins cu
usurinta in partile in miscare.

® O0@®O> PO

Nu purtati manusi de protectie. Manusile
pot fi prinse in piesele rotative sau agchiile
pot cauza vatdmari corporale.

@

imbracati-vd corespunzator. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Tineti imbracamin-
tea la distanta de partile in miscare. Hainele
largi si bijuteriile pot fi prinse in partile
mobile. Purtati imbracaminte strdnsa pe
corp si incheiati nasturii de la maneci.

&

Atentie: Radiatia laser. Nu priviti in fascicul,
Laser de clasa 2.

Masina clasa Il - Izolatie dubla - Nu aveti
nevoie de nicio priza impamantata.

B B>
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C € Produsul este in conformitate cu standarde-
le de siguranta aplicabile din directivele
europene.
Schema vitezei
rpm — Steel ===== Wood
2500 >
N\ T
2000 N et
.y
1500 NG AL
N
1000 S~
[
500
0

12 3 456 7 8 9101112130

Diagrama indica viteza care trebuie setata (rpm), in
functie de diametrul burghiului (diametru in mm)
pentru otel si lemn. Nota: Vitezele specificate ale
burghiului sunt doar valori sugerate.

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURAN'[I\
PRIVIND UNELTELE ELECTRICE
AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele
de siguranta si toate instructiunile.
Nerespectarea avertismentelor si instructiu-
nilor poate cauza producerea de electrocu-
tari, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile
pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealta electrica” din avertismente se
refera la scula electrica (cu fir) sau la unealta elec-
trica cu baterie (fara fir).

1) Siguranta zonei de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine ilumina-
ta. Zonele dezordonate sau intunecate duc la
accidente.

b) Nu operati uneltele electrice in atmosfere ex-
plozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau pulberilor explozive. Uneltele electrice
genereaza scantei care pot aprinde pulberea
sau fumurile inflamabile.

c) Tineti la distanta copiii si persoanele din jur in
timp ce operati o unealta electrica. Distragerile
va pot cauza pierderea controlului.
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2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

3)

b)

c)

Siguranta electrica

Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata
in nici un fel mufele. Nu folositi adaptoare

de priza cu scule electrice legate de pamant
(impamantate). Mufele nemodificate si prizele
adecvate reduc riscul socului electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele impa-
mantate precum tevi, radiatoare, cuptoare si
frigidere. Exista un risc mai mare de electrocu-
tare daca va este corpul impamantat.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau
conditii de umezeala. Apa care patrunde

ntr-o unealta electrica va spori riscul de elec-
trocutare.

Nu manipulati necorespunzator cablul. Nu fo-
lositi niciodata cordonul pentru a purta, a trage
sau a deconecta unealta. Feriti cordonul de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile.
Cordoane distruse sau incurcate cresc riscul de
electrocutare.

Atunci cand operati o unealta electrica in aer
liber, utilizati un cablu prelungitor pentru ex-
terior. Folosirea unui cordon potrivit pentru utili-
zarea in exterior reduce riscul de soc electric.
in cazul in care operarea unei unelte electrice
intr-un spatiu cu umiditate nu poate fi evitata,
utilizati o alimentare cu protectie pentru dispo-
zitivele de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti precauti, fiti atenti la ceea ce faceti si res-
pectati regulile de bun simt atunci cand operati
o unealta electrica. Nu utilizati o unealta electri-
¢ atunci cand sunteti obosit sau sub influenta
medicamentelor, alcoolului sau medicatiei. Un
moment de neatentie in timpul operarii uneltelor
electrice poate conduce la vatamari corporale
grave.

Utilizati echipamentul de protectie corporala.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
Echipamentul de protectie precum masca de
praf, pantofii de protectie antiderapanti, casca
de protectie sau protectia auzului utilizate in
conditii adecvate vor reduce ranile personale.
Preintampinati pornirea accidentala. Asigu-
rati-va ca comutatorul este in pozitia-oprit
inainte de a va conecta la sursa de alimentare si
/ sau la baterie, de a ridica sau purta instrumen-
tul. Purtarea de unelte electrice tinand degetul



d)

e)

f)

9)

h)

4)
a)

b)

c)

pe comutator sau alimentarea uneltelor electri-
ce care au comutatorul pornit duce la accidente.
indepartati orice cheie sau cleste de reglare
inainte de a porni unealta electrica. O cheie sau
un cleste ramas atasat la 0 componenta rotativa
a uneltei electrice poate conduce la vatamari
corporale.

Nu va intindeti pentru a utiliza unealta de lucru.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echili-
brul. Acest lucru permite un control mai bun al
uneltei electrice in situatii neasteptate.
imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine
largi sau bijuterii. Tineti-va parul, imbraca-
mintea si manusile departe de piesele mobile.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi
prinse in partile mobile.

in cazul in care dispozitivele prezinta posibili-
tatea conectarii de accesorii pentru aspiratia
si colectarea prafului, asigurati-va ca aceste
accesorii sunt conectate si utilizate in mod co-
respunzator. Utilizarea colectarii prafului poate
reduce pericolele legate de praf.

Nu lasati ca obisnuinta obtinuta prin utilizarea
frecventa a uneltelor sa vé permita sa deveniti
impasibil si sa ignorati principiile de siguranta

in utilizarea uneltelor. O actiune neglijenta poate
provoca accidente grave intr-o fractiune de
secunda.

Utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice

Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica adecvata aplicatiei dvs. Unealta
electrica corecta va face munca mai bine si mai
sigur la rata pentru care a fost proiectata.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care
intrerupatorul nu comuta in pozitia pornit si
oprit. Orice unealta electrica care nu poate fi
controlata cu comutatorul este periculoasa si
trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la sursa de alimenta-
re si/sau acumulatorul de la unealta electrica
inaintea efectuarii oricaror reglaje, modificarii
accesoriilor sau depozitarii uneltelor electrice.
Aceste masuri preventive de precautie reduc
riscul de pornire accidentala.

Nu depozitati uneltele electrice in stare inacti-
va la indemana copiilor si nu permiteti persoa-
nelor nefamiliarizate cu unealta de lucru sau
cu aceste instructiuni sa o utilizeze. Uneltele
electrice sunt periculoase in mainile utilizatori-
lor neinstruiti.

e)

f)

9)

h)

5)
a)

Efectuati intretinerea uneltelor electrice.
Verificati daca piesele mobile sunt nealiniate
sau intepenite, daca exista piese sparte siin
orice alta stare care poate sa afecteze operarea
uneltei electrice. in cazul deteriorarii, reparati
unealta electrica inainte de uz. Multe accidente
sunt cauzate de unelte electrice slab intretinu-
te.

Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate.
Uneltele de taiat corect intretinute cu muchii
ascutite au mai putine sanse sa se lege si sunt
mai usor de controlat.

Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
uneltei etc. conform acestor instructiuni,
tinand cont de conditiile de lucru si de lucrarea
ce trebuie sa fie efectuata. Utilizarea uneltei
electrice pentru operatii diferite de cele pentru
care a fost proiectata poate avea ca va rezultat
o situatie periculoasa.

Tineti manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si lipsite de ulei si unsoare. Méanere
si suprafetele de prindere alunecoase nu permit
manipularea si controlul uneltei in siguranta in
situatii neasteptate.

Service

Prevedeti repararea uneltei electrice de catre
o persoana calificata, folosind exclusiv piese
de schimb identice. Acest lucru va garanta
pastrarea in siguranta a uneltei electrice.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SUPLIMEN-
TARE PENTRU BURGHIE TRANSPORTABILE
- AVERTISMENTE DE SIGURANTA PENTRU
BURGHIE

a)

b)

c)

d)

Burghiul trebuie sa fie securizat. Un burghiu
nesecurizat in mod corespunzator se poate
deplasa sau rasturna si poate cauza vatamari
corporale.

Piesa de lucru trebuie prinsa sau fixata in
suportul pentru piese. Nu gauriti piese care
sunt prea mici pentru a putea fi prinse in sigu-
ranta. Jinerea piesei de lucru cu méana in timpul
operarii poate cauza vatamari corporale.

Nu purtati manusi. Manusile pot fi prinse in
piesele rotative sau aschiile pot cauza vatamari
corporale

Mentineti-va mainile la distanta fata de zona de
gaurire atunci cand unealta este in functiune.
Contactul cu piesele rotative sau aschiile pot
cauza vatamari corporale.
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e) Asigurati-va ca accesoriul se roteste inainte de
introducerea acestuia in piesa de lucru. in caz
contrar, accesoriul se poate bloca in piesa de
lucru, cauzand miscari imprevizibile ale piesei
de lucru si vdtamari corporale.

f) 1n cazul in care accesoriul se blocheaza, opriti
exercitarea de presiune in jos si opriti unealta.
Cercetati si luati masuri de corectie pentru
a elimina cauza blocarii. Blocarea poate cauza
miscari imprevizibile ale piesei de lucru si
vatamari corporale.

g) Evitati producerea de aschii lungi prin intre-
ruperea regulata a presiunii aplicate in jos.
Aschiile metalice ascutite pot cauza blocaje si
vatamari corporale.

h) Nuindepartati niciodata aschii din zona de
gaurire daca unealta este in functiune. Pentru
aindeparta aschiile, indepartati accesoriul
din piesa de lucru, opriti unealta si asteptati
oprirea miscarii accesoriului. Utilizati unelte,
precum perii sau carlige, pentru indepartarea
aschiilor. Contactul cu piesele rotative sau
aschiile pot cauza vatamari corporale.

i) Accesoriile cu viteze nominale trebuie sa fie
evaluate cel putin la viteza maxima marcata pe
scula electrica. Accesoriile care functioneaza
mai rapid decét viteza lor nominala se pot rupe
sau se pot desprinde.

i) Nu deteriorati niciodata semnele de avertizare
de pe unealta.

k) Nuindreptati fasciculul laser catre persoane
sau animale si nu priviti in fasciculul laser
proiectat in mod direct sau reflectat. Acesta
ar putea cauza orbire, accidente sau afectiuni
oculare.

I) Daca radiatiile laser va ating ochiul, trebuie sa
inchideti ochii si sa va indepartati imediat capul
de fascicul.

m) Nu efectuati modificari la echipamentul laser.

n) Nu permiteti copiilor sa foloseasca unealta
electrica in mod nesupravegheat. Ar putea cau-
za in mod accidental orbirea unei alte persoane.

0) in cazul in care textul de pe eticheta de aver-
tizare a laserului nu este in limba dvs. nativa,
lipiti eticheta de avertizare furnizata cu textul
in limba dvs. nativa inainte de prima operare.

p) Securizati unealta electrica pe o suprafata
stabila, plana si orizontala. Daca exista riscul
de alunecare sau vibrare a uneltei electrice,
instrumentul nu poate fi operat uniform si in
siguranta.
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g) Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata
inainte ca aceasta sa se opreasca complet.
Uneltele de taiere care sunt inca in functiune
pot cauza vatamari.

r) Nu atingeti instrumentul imediat dupa utilizare,
lasati-l sa se raceasca. Instrumentul devine
foarte fierbinte in timpul utilizarii.

s) Mentineti suprafata de lucru curata, inclusiv
piesa de lucru. Aschiile ascutite rezultate in
urma gauririi si alte obiecte pot cauza vatamari.
Amestecurile de materiale sunt deosebit de
periculoase. Praful de metal ugor poate lua foc
sau poate exploda.

t) Selectati viteza de rotire corecta inainte de in-
ceperea lucrului. Viteza de rotire trebuie sa fie
potrivita atat pentru diametrul de gaurire, cat si
pentru materialul de gaurit. Daca este selectata
o0 viteza de rotire incorecta, instrumentul se
poate bloca in piesa de lucru.

u) Nu utilizati burghie care au manerul deteriorat.

v) Verificati daca toate dispozitivele de protectie
sunt montate si daca au fost atasate in mod
corect. Nu indepartati dispozitivele de protectie
mecanice sau electrice.

w) Verificati daca suportul burghiului este strans
in mod adecvat.

x) Pentru aindeparta aschiile rezultate in urma
gauririi, utilizati doar perii manuale, perii,
stergatoare din cauciuc, carlige pentru aschii
sau dispozitive similare. Nu efectuati lucrari
de curatare sau gresare daca masina este in
functiune.

y) Depozitati unealta electrica in siguranta atunci
cand nu este utilizata. Locatia de depozitare
trebuie sa fie uscata si sa poata fi incuiata.
Astfel se previne deteriorarea uneltei electrice
din cauza depozitarii si accesul persoanelor
neinstruite.

Opriti masina imediat daca observati:

= intreruperea fisei, a cablului de retea sau dete-
riorarea cablului de retea.

= Comutator defect.

= Observati fum sau miros cauzat de izolatia arsa.

Instructiuni de siguranta privind alimentarea
electrica

Atunci cand folositi aparate electrice, respectati
intotdeauna reglementarile de siguranta aplicabile
n tara dumneavoastra, pentru a reduce riscul de
incendii, electrocutare si ranire personala. Cititi



urmatoarele instructiuni de siguranta si, de aseme-
nea, instructiunile de siguranta atasate.

A
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Verificati intotdeauna ca alimentarea cu
energie sa corespunda tensiunii de pe
placuta cu specificatii.

Masina dispune de un comutator cu
tensiune zero. Dupd scaderea tensiunii,
masina nu va porni automat din motive de
siguranta. Masina trebuie sa fie din nou
pornita.

inlocuirea cablurilor sau a stecherelor

Aruncati imediat cablurile sau stecherele vechi
atunci cand au fost inlocuite cu altele noi. Este
periculos sa introduceti stecherul unui cablu neco-
nectat in priza.

Daca este necesara inlocuirea cablului de ali-
mentare, acest lucru poate fi efectuat de catre
producator sau de catre reprezentatul sdu, pentru
a preveni periclitarea sigurantei.

Utilizarea cablurilor prelungitoare

Utilizati doar un cablu prelungitor aprobat adecvat
pentru puterea masinii. Dimensiunea minima

a conductorului este 1,5 mm2. Atunci cand utilizati
un tambur cu cablu, desfagurati intotdeauna com-
plet tamburul.

2. INFORMATII CU PRIVIRE LA
MASINA

Domeniul de utilizare

Produsul este destinat gauririi lemnului, metalului,
ceramicii si plasticului, cu ajutorul instrumentelor
adecvate. Este destinata folosirii in medii priva-

te, de exemplu, acasa. Alimentele si materialele
daunatoare nu pot fi prelucrate cu ajutorul masinii.
Mandrina de gaurit este destinata utilizarii cu freze
de gaurit si instrumente cu un arbore cilindric si un
diametru de 1,5 - 13 mm. Masina este destinata
exclusiv folosirii de catre adulti. Echipamentul
trebuie utilizat numai in scopul prescris. Orice alta
utilizare este considerata a fi necorespunzatoare si
va conduce la anularea garantiei. Producatorul nu
este responsabil pentru orice daune sau vatamari
de orice fel provocate ca urmare a acestui fapt.

SPECIFICATII TEHNICE
Tensiune
Frecventa

Puterea de alimentare

Clasa de protectie

Turatie la mers in gol

Capacitate a mandrinei

Adancimea max. de gaurire
(cursa arborelui)

Distanta dintre mandrina si baza
Dimensiunile bazei

Diametrul maxim de gaurire
Lemn
Otel

Specificatii laser:
Clasa
Lungimea de unda
Putere

Greutate
Nivelul presiunii sonore LPA

Nivelul puterii sonore LWA

RO

230V~
50Hz

720 W S1, 900 W S2
6 min

Treapta 1: 220-880 /
min.

Treapta 2: 650-2550
/ min.

1,5-13 mm

80 mm

85-300 mm

340 * 300 * 40 mm

@40mm
213mm

2
650 nm
<1lmw

7,8 kg
79,7 dB(A) K= 3 dB(A)
90,7 dB(A), K=3dB(A)

*S1, modul de operare in regim de functionare

continua.

* 86, functionare continua, functionare periodica.
Cicluri de lucru identice cu o perioada la sar-
cina urmata de o perioada fara sarcina. Timp
de functionare de 6 minute.

Protejati-va impotriva efectelor vibratiilor prin
intretinerea sculei si a accesoriilor sale, pastrand
mainile calde si organizand procesele de lucru.

DESCRIERE

Numerele din text se refera la diagramele de la

paginile 3-5.
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Carcasa burghiului

Capac de acoperire

Bolt pentru manerul adancimii de gaurire

Manerul adancimii de gaurire

Placa de baza

Cheie hexagonala

Aparatoare de protectie

Surub pentru aparatoarea de protectie

. Clema cu actiune rapida

10.Maneta cu prindere rapida

11.Menghina pentru masini (Iatime a falcii de 75
mm)

12.Saiba elastica pentru menghina

13.Saiba pentru menghina

14.Piulitd pentru menghina

15.Bolf pentru menghina

16.Rigla paralela de ghidare

17.Piulita patrata pentru rigla de ghidare

18.Buton pentru rigla de ghidare

19.Selector trepte

20.Laser

21.Lumina de lucru cu LED

22.Accesoriu freza de gaurit

23.Coloana

24.Gauri de montare

25.Maneta pentru menghina

26.Mandrina

27.Manson inferior mandrina

28.Manson superior mandrina

29.Comutator de pornire/oprire

30.Afisaj

31.Buton pentru limitator de adancime

32.Scala de adancime

33.Maneta de reglare a inaltimii

34.Surub placa de baza

35.Cablu de alimentare

36.Maneta coloana

37.Arbore maner adancime de gaurire

38.Buton de alimentare

39.Buton de selectare viteza sau adancime

40.Buton reducere viteza

41.Buton marire viteza

42.Buton laser / lumina de lucru cu LED

43.Buton punct zero

44.Surub de reglare laser

©CoOoNDGOA~WNE
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3. ASAMBLAREA

inainte de a efectua orice lucréri la masina,
é deconectati stecherul de la sursa de
alimentare.

Verificarea produsului si a pachetului de livrare

= Scoateti burghiul cu coloana si accesoriile din
ambalaj.

« Verificati daca livrarea este completa (vezi figu-
ra ,continutul pachetului”).

= Asigurati-va ca burghiul cu coloana si accesorii-
le nu prezinta deteriorari.

= Nu utilizati burghiul cu coloana, daca acesta
este deteriorat sau daca exista piese lipsa.
Contactati serviciul pentru clienti Vonroc.

Montarea coloanei pe baza (Fig. C, D)

1. Amplasati placa de baza (5) pe o suprafata
plana.

2. Introduceti coloana (23) burghiului (1) in orifi-
ciul de la placa de baza (5), asa cum se arata in
figura C1. Asigurati-va ca mandrina este aliniata
corespunzator, astfel incat sa fie pozitionata
deasupra orificiului central de la placa de baza
(5).

3. Fixati coloana (23) la placa de baza (5), prin
strangerea surubului (34), utilizand cheia
hexagonala (6).

4. in final, amplasati capacul de acoperire (2) pe
coloana (23), asa cum se arata in figura D.

Montarea manerului adancimii de gaurire (Fig. E,
F)
La montarea manerului de alimentare, aveti
grija ca suprafetele pereche sa fie aliniate
corespunzator.

1. Montati méanerul adancimii de gaurire (4) pe
arbore (37), asa cum se arata in figura E.

2. Fixati manerul adancimii de gaurire (4) pe
arbore (37), folosind surubul (3) si o surubel-
nita PH2 Phillips (neincluse in pachetul de
livrare).

Montarea aparatorii de protectie (Fig. G)

Pericol de accidentare! Burghiul de coloana
A nu trebuie operat fara aparatoare de
protectie.



= Introduceti aparatoarea de protectie (7) in
partea carcasei cu orificii, asa cum se arata in
figura G.

= Fixati aparatoarea de protectie (7) cu suruburile
(8) sau partea laterala dreapta si stanga cu
ajutorul unei surubelnite PH2 Phillips (neincluse
in pachetul de livrare).

Montarea clemei cu actiune rapida (Fig. B, C, H)
Pericol de accidentare! Este interzisa

A tinerea pieselor de lucru cu mana, intrucat

acest lucru este periculos. Securizati

intotdeauna piesa de lucru intr-o menghina

pentru masini sau intr-un dispozitiv de

prindere similar.

1. Urmati pasii din capitolul ,Montarea coloanei pe
baza”, insa introduceti clema cu actiune rapida
(9) la coloana (23) inainte de a o introduce in
placa de baza (5), asa cum se arata in figura
c2.

2. Verificati alinierea canelurii din interiorul clemei
cu actiune rapida (9) cu cremaliera protube-
rantd (23) pe partea coloanei. In figura B este
aratata o clema cu actiune rapida montata in
mod corespunzator (9).

3. Acum introduceti maneta cu prindere rapida
(10) in clema cu actiune rapida (9), cum se
arata in figura H.

Montarea menghinei pentru masini (Fig. A, I)
Pericol de accidentare! Este interzisa
tinerea pieselor de lucru cu ména, intrucat
acest lucru este periculos. Securizati
intotdeauna piesa de lucru intr-o menghina
pentru masini sau intr-un dispozitiv de
prindere similar.

Placa de baza dispune de caneluri pentru fixarea

uneltelor de prindere.

1. incepeti prin usoara strangere manuala a suru-
burilor (15), a saibelor (13), a saibelor elastice
(12) si a piulitelor (14) de la menghina pentru
masini (11), cum se arata in figura I.

2. Acum glisati menghina pentru masini (11) in
canelurile placii de baza (5), cum se arata in
figura I.

3. Asezati menghina pentru masini (11) in pozitia
dorita si strangeti piulitele (14). Trebuie folosita
o cheie cu dimensiunea 17 (neinclusa in pache-
tul de livrare).

4. Falcile menghinei pentru masini (11) pot fi
deschise prin rotirea in sens antiorar a manetei
si inchiderea acesteia prin rotirea in sens orar.

Montarea riglei paralele de ghidare (Fig. J, K)
Pericol de accidentare! Este interzisa
A tinerea pieselor de lucru cu mana, intrucéat
acest lucru este periculos. Rigla paraleld de
ghidare poate fi utilizatd numai impreuna
cu clema cu actiune rapida sau cu un dispo-
zitiv similar de prindere. Nu este permisa
utilizarea riglei de ghidare si tinerea piesei
de lucru cu ména.

1. ncepeti prin usoara strangere manuala a bu-
toanelor (18), a piulitelor patrate (17) de la rigla
de ghidare (16), cum se arata in figura J.

2. Acum glisati rigla de ghidare (16) in canelurile
placii de baza (5), cum se arata in figura K.

3. Asezati rigla de ghidare (16) in pozitia dorita si
strangeti manual butoanele (18).

4. Pozitia riglei de ghidare (16) poate fi ajustata cu
usurinta prin slabirea butoanelor (18) si stran-
gerea acestora ulterior.

Instalarea unei magini stationare (Fig. A, B)

Pentru a asigura o manipulare sigura, unealta elec-
trica trebuie montata pe o suprafata de lucru plana
si stabila (de ex. banc de lucru) inainte de utilizare.
Puteti instala masina in doua moduri:

1. Pe un banc de lucru

Tn acest caz, masina trebuie fixata pe bancul de lu-
cru folosind elemente de fixare cu surub adecvate.
Folositi cele patru orificii (24) de la placa de baza
(5) pentru a face acest lucru. Conform ilustratiei
din fig. D.

2. Pe un sub-cadru

Cititi toate avertismentele si instructiunile
A incluse cu suportul. Nerespectarea
avertismentelor urmatoarele si instructiuni-
lor poate duce la producerea de electro-
cutari, incendii si/sau raniri grave.

Asamblati corespunzator suportul inainte
de a monta unealta electrica. Asamblarea
corecta este importanta pentru a preveni
riscul de cadere.

A
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in acest caz, masina trebuie sa fie fixata de
sub-cadru cu suruburi. Folositi cele patru orificii
(24) de la placa de baza (5) pentru a face acest
lucru. Sub-cadrul trebuie ancorat cu 4 suruburi pe
placa de podea cu dimensiuni de cel putin 1 metru
patrat.

4. OPERAREA

Verificati intotdeauna dispozitivele de
protectie inainte de utilizare.

Verificati burghiul si dispozitivele de
siguranta cu privire la deteriorari si
defectiuni. Nu utilizati burghiul daca
descoperiti deteriorari sau defectiuni si
contactati serviciul pentru clienti Vonroc.

Asigurati-va cd tensiunea de la alimentarea
cu energie corespunde cu tensiunii de pe
placuta cu specificatii.

Conectati masina la priza doar daca
contactul de impamantare este instalat in
mod corect.

Evitati acumularea de praf la locul de
munca. Praful se poate aprinde cu ugurinta.

Dupa fiecare reglare a uneltei electrice,
stréngeti cu fermitate toate suruburile si
ménerele de prindere.

>bB B B PPk

Montarea si demontarea unui burghiu (fig. A)
Frezele de gaurire si celelalte accesorii ale uneltei
cu un diametru al arborelui rotund de 1,5 - 13

mm pot fi prinse in mandrina (26) burghiului cu

coloana.

1. Introduceti freza de gaurire (22) in mandrina
si mentineti-o in pozitie. Nota: Atunci cand
utilizati freze de gaurire mici, ajustati mai intai
suportul uneltei la diametrul de g&urire. In caz
contrar exista riscul ca freza de gaurire sa nu fie
centrata in mod corespunzator.

2. Fixati freza de gaurire prin strdngerea manuala
a mansonului inferior al mandrinei (27) in sens
antiorar. Observatie: pe langa directia de rotire,
pe inelul de prindere exista si marcajul ,,BLOCA-
RE”.
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3. Securizati freza de gaurire prin tinerea manso-
nului superior al mandrinei (28) si prin stran-
gerea mangonului inferior al mandrinei (27) in
sens antiorar. Mandrina scoate un clic pentru
fiecare rotire, ceea ce indica blocarea.

4. Pentru a indeparta freza de gaurire, deschideti
mandrina prin tinerea mansonului superior al
mandrinei (28) si prin slabirea mangonului infe-
rior al mandrinei (27) in sens orar. Observatie:
pe langa directia de rotire, pe inelul de prindere
exista si marcajul ,,DEBLOCARE”.

Pornire si oprire (Fig. A, L)

Burghiul cu masa este echipat cu o protectie no-
volt care asigurd protectia operatorului impotriva
unei reporniri neintentionate dupa o cadere de
tensiune. In acest caz, masina trebuie repornit
manual.

Pornirea

1. Pentru pornirea afigajului (30), apasati butonul
() de pe comutatorul pornire/oprire (29).

2. Pentru a porni unealta electrica, apasati butonul
de pornire (38).

Oprirea

1. Pentru a opri gaurirea, apasati butonul de porni-
re (38).

2. Pentru opri unealta electricd complet, apasati
butonul (0) de pe comutatorul pornire/oprire
(29).

Observatie: unealta electrica este acum oprita.

Toate setérile actuale sunt sterse.

Sau

= Unealta electrica poate fi oprita rapid, de exem-
plu, daca instrumentul se blocheaza in piesa de
lucru. Apasati butonul (0) de pe comutatorul de
pornire/oprire (29) pentru a opri imediat uneal-
ta electrica si afisajul.

Observatie: unealta electrica este acum oprita.

Toate setarile actuale sunt sterse.

Reglarea vitezei (Fig. A, L)
Dacd este selectata o viteza de rotire
incorecta, instrumentul se poate bloca in

piesa de lucru.



Burghiul de masa este echipat cu doua trepte
mecanice si un sistem electronic de reglare a vi-
tezei. Selectati viteza de rotire corecta inainte de
inceperea lucrului. Aceasta trebuie sa fie potrivita
atat pentru diametrul de gaurire, cat si pentru ma-
terialul de gaurit. Utilizati diagrama pentru viteza
pentru a seta viteza de rotire adecvata. Diagrama
indica viteza care trebuie setata (rpm), in functie de
diametrul burghiului (diametru in mm) pentru otel
si lemn. Nota: Vitezele specificate ale burghiului
sunt doar valori sugerate.

Schimbarea treptei (fig. A)

Schimbati vitezele doar daca arborele
burghiului s-a oprit complet (risc de
deteriorare a treptelor).

= Rotiti selectorul treptelor (19) la pozitia , 1"
pentru turatia la mers in gol de 220 - 880 rpm.
Tn general, aceasts treapta este destinata lucru-
lui cu diametre de gaurire mari.

= Rotiti selectorul treptelor (19) la pozitia ,2”
pentru turatia la mers in gol de 650 - 2550
rpm. In general, aceasta treapts este destinata
lucrului cu diametre de gaurire mici.

A

Reglarea vitezei (Fig. A, L)

Intervalul de viteza disponibil depinde de treapta

selectata (vezi capitolul ,Schimbarea treptei”).

1. Asigurati-va ca afisajul (30) este pornit prin
apasarea butonului (1) de pe comutatorul de
pornire/oprire (29) si activati burghiul prin
apasarea butonului de pornire (38).

2. Asteptati cateva secunde pana cand burghiul
atinge viteza sa actuala. Puteti observa creste-
rea vitezei pe afisaj (30), vezi si figura L2.

3. Apasati butonul ,+” (40) pentru a creste viteza.

4. Apasati butonul ,-” (41) pentru a reduce viteza.

Asigurati-va cd intrerupatorul de selectare
a vitezei (19) este fixat corect in pozitia 1
sau 2.

Pornirea/oprirea laserului / luminii de lucru cu LED

(Fig. A, L)

= Asigurati-va ca afisajul (30) este pornit prin
apasarea butonului (1) de pe comutatorul de
pornire/oprire (29) si activati burghiul prin
apasarea butonului de pornire (38).

RO

» Apasati butonul pentru laser / lumina de lucru

cu LED (42) in mod repetat pentru a comuta

intre modurile Laser - Lumina - Laser / Lumina.

Setarea modului respectiv este indicata pe

afisajul (30), vezi si figura L3.

- ,Laser” = Laserul transversal este pornit
»Lumind” = Lumina de lucru cu LED este

aprinsa

sLaser si lumina” = Laserul transversal si
lumina de lucru cu LED sunt pornite.

= Pentru a opri, schimbati modurile sau apasati
butonul pentru laser / lumina de lucru cu LED
(42) de cateva ori pana cand pe afisaj nu mai
apare nimic.

Reglarea laserului (Fig. A, L)
Nota: Pentru a testa functia laser, unealta electrica
trebuie conectata la reteaua de alimentare.

in timp ce reglati laserul (de ex. cand
A deplasati bratul uneltei), nu activati
niciodatd comutatorul de pornire/oprire.
Pornirea accidentald a sculei electrice
poate duce la raniri.

Daca laserul (20) nu mai indica linia de taiere
corecta, puteti reajusta laserul. Pentru a face acest
lucru:

1. Slabiti surubul (44) si reglati pozitia laserului.
2. Stréngeti surubul (44).

Afisarea adancimii de gaurire sau a vitezei (fig. A,

L)

Prin apasarea butonului de selectare a vitezei sau

a adancimii (39), viteza de gaurire sau adancimea

de gaurire poate fi selectata pe afisaj (30).

» Asigurati-va ca afisajul (30) este pornit prin
apasarea butonului (1) de pe comutatorul de
pornire/oprire (29) si activati burghiul prin
apdsarea butonului de pornire (38).

« In mod standard, viteza este afisata pe afisaj,

asa cum se arata in Fig. L2.

Apasati butonul de selectare a vitezei sau adan-

cimii (39) pentru a comuta afisajul la adanci-

mea de gaurire, asa cum se arata in figura L4.

» Apasati butonul de selectare a vitezei sau
adancimii (39) pentru a comuta afisajul inapoi
la viteza, asa cum se arata in figura L2.
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Definirea punctului zero al adancimii de gaurire

(fig. A, L)

1. Asigurati-va ca afisajul (30) este pornit prin
apasarea butonului (1) de pe comutatorul de
pornire/oprire (29) si activati burghiul prin
apasarea butonului de pornire (38).

2. Comutati afisajul la adancimea de gaurire (vezi
capitolul ,Afisarea adancimii sau a vitezei de
gaurire”).

3. Deplasati capul masinii in jos atunci cand freza
de gaurit se roteste, prin intermediul manerului
adancimii de gaurire (4). Afigajul indica devierea
continua de la punctul zero actual.

4. Opriti la pozitia dorita si apasati butonul
punctului zero (43) pentru a defini adancimea /
inaltimea actuala ca noul punct zero.

5. Afigajul indica noul punct de pornire ca ,,0.0”.

Reglarea inaltimii (Fig. A, B)

Nu reglati inaltimea unitatii de actionare in
A timpul operarii. Operati ménerul de prindere
(36) doar daca manerul adancimii de
gaurire (4) este in pozitie initiald. Masura
preventiva impiedica eventualele vatamari.

Pozitia capului masinii poate fi reglata in functie de
inaltimea piesei de lucru sau de lungimea accesori-
ului de gaurit. Ajustati inaltimea capului masinii as-
tfel incat sa existe suficient spatiu intre varful frezei
de gaurit (22) si suprafata superioara a piesei de
lucru. Se recomanda un spatiu de ~15 mm.

1. Slabiti manerul de prindere (36) de la partea
posterioara a capului masinii printr-o rotire in
sens antiorar.

2. intoarceti manerul de reglare a inaltimii (33) in
sens orar pentru a deplasa capul masinii in sus.

3. intoarceti manerul de reglare a inaltimii (33) in
sens antiorar pentru a deplasa capul masinii in
jos.

4. Reglarea inaltimii nu mai poate fi deplasata
dupa atingerea punctului mort superior sau
inferior.

5. Strangeti manerul de prindere (36) de la partea
posterioara a capului masinii printr-o rotire in
sens orar.

6. Dupa ajustarea inalimii unitatii de actionare,
pozitia piesei de lucru trebuie verificata din
nou prin intermediul laserului transversal. Este
posibil sa fie necesara repozitionarea piesei de
lucru.
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Observatie: masina va fi stabila si lipsita de joc
(miscare) dupa strangerea méanerului de prindere
(36).

Prinderea piesei de lucru (Fig. A, B, M, N, 0)
Pericol de accidentare! Este interzisa

A tinerea pieselor de lucru cu mana, intrucat

acest lucru este periculos. Securizati

intotdeauna piesa de lucru intr-o menghina

pentru masini sau intr-un dispozitiv de

prindere similar.

Piesa de lucru prelucrata trebuie sa fie
prinsa in siguranta. Nu prelucrati piese de
lucru care nu pot fi prinse, de exemplu, sunt
prea mici.

A

Capatul liber al pieselor de lucru lungi si
grele trebuie sa fie amplasat dedesubt sau
trebuie sprijinit.

A\

Burghiul cu coloana este echipat cu o clema

cu actiune rapida (9), o rigla de ghidare (16) si

0 menghina pentru masini (11), care pot fi utilizate
pentru prinderea corecta a unei piese de lucru.

Prinderea unei piese de lucru prin intermediul

menghinei pentru masini

Menghina pentru masini poate fi utilizatad pentru

diferite aplicatii de prindere si este adecvata pentru

prinderea pieselor de lucru mai mici.

1. Montati menghina pentru masini (11), conform
explicatiilor din capitolul ,,Montarea menghinei
pentru masini”.

2. Slabiti maneta de prindere (25) prin rotirea
acesteia in sens antiorar.

3. Pozitionati piesa de lucru in conformitate cu
laser transversal.

4. Strangeti maneta de prindere (25) in sens orar
pana cand piesa de lucru este bine prinsa.

5. Dupa gaurire, eliberati maneta de prindere (25)
prin rotirea acesteia in sens antiorar.

Prinderea unei piese de lucru printr-o clema cu
actiune rapida

Clema cu actiune rapida poate fi utilizata pentru
diferite aplicatii de prindere si este ideala pentru
prinderea materialelor rotunde sau tubulare, pre-
cum si pentru placile din tabla si lemn.



1. Montati clema cu actiune rapida (9), conform
explicatiilor din capitolul ,,Montarea clemei cu
actiune rapida”.

2. Slabiti maneta de prindere (10) prin rotirea
acesteia in sens antiorar.

3. Pozitionati piesa de lucru in conformitate cu
laser transversal.

4. Permiteti clemei cu actiune rapida (9) sa se
sprijine pe piesa de lucru. Consultati figura N,
ca exemplu.

5. Strangeti maneta de prindere (10) in sens orar
pana cand piesa de lucru este bine prinsa.

6. Dupa gaurire, eliberati maneta de prindere (10)
prin rotirea acesteia in sens antiorar. Rotiti cle-
ma cu actiune rapida (9) in lateral si indepartati
piesa de lucru.

Prinderea unei piese de lucru printr-o clema cu
actiune rapida impreund cu ghidajul paralel

A

Pericol de accidentare! Este interzisa
tinerea pieselor de lucru cu ména, intrucat
acest lucru este periculos. Rigla paralelad de
ghidare poate fi utilizata numai impreuna
cu clema cu actiune rapida sau cu un dispo-
zitiv similar de prindere. Nu este permisa
utilizarea riglei de ghidare si tinerea piesei
de lucru cu ména.

Rigla paralela de ghidare (16) este utilizata pentru
prevenirea rasucirii pieselor de lucru de mari
dimensiuni. Aceasta poate fi utilizatd impreuna cu
clema cu actiune rapida, nu poate fi utilizata cu
menghina pentru masini.

1. Montati rigla paralela de ghidare (16), conform
explicatiilor din capitolul ,,Montarea riglei paral-
ele de ghidare”.

2. Utilizati clema cu actiune rapida pentru secu-
rizarea piesei de lucru. Consultati: ,,Prinderea
unei piese de lucru printr-o clema cu actiune
rapida”.

Reglarea opritorului de adancime (Fig. B)

Opritorul de adancime poate fi reglat, pentru a limi-

ta adancimea de gaurire.

1. Slabiti butonul (31) opritorului de adancime de
gaurire, vezi si figura B.

2. Setati opritorul de adancime la adacimea dorita,
utilizand scala de adancime (32).

3. Fixati piesa de lucru in menghina (vezi capitolul
»Prinderea piesei de lucru”).

4. Ajustati inaltimea capului masinii (vezi capitolul
+Ajustarea inaltimii”).

5. Amplasati usor varful burghiului pe piesa de
lucru si definiti punctul zero (vezi capitolul ,De-
finirea punctului zero de adancime de gaurire”).

6. Efectuati un test de gaurire.

7. Dupa ce adancimea dorita este afisata pe afisaj
(30), strangeti ferm butonul (31) opritorului
adancimii de gaurire.

8. Opritorul adancimii este acum blocat la adanci-
mea doritd de gaurire.

Gaurire
Pericol de deteriorare! Permiteti burghiului

A cu coloand sd se rdceasca 15 minute la

temperatura camerei inainte de a continua

lucrul.

Burghiul se poate bloca in piesa de lucru
atunci cand este indepadrtat din piesa de
lucru, ceea ce ar putea cauza recul. De
aceea, asigurati-va ca incetiniti miscarea de
alimentare spre finalul procedurii de
gaurire.

A

Pozitionati-va intotdeauna in fata uneltei
electrice. Acest lucru va asigura intotdeau-
na o vizibilitate bund asupra punctului de
gdurire. Mentineti-vd mainile si degetele la
distanta fata de instrumentul rotativ. Nu va
incrucisati mainile cand va aflati in fata
unitdtii de actionare.

A

1. Pregatiti burghiul cu coloana si piesa de lucru,
conform descrierii din capitolele anterioare.

2. Asigurati-va ca aparatoarea de protectie (7)
este coborata. In figura A este reprezentat un
exemplu de aparatoare pozitionata corect.

3. Aliniati piesa de lucru si prindeti-o (vezi capito-
lul ,,Prinderea piesei de lucru”).

4. Conectati burghiul cu coloana la sursa de ali-
mentare.

5. Porniti burghiul cu coloana (vezi capitolul ,,Por-
nirea / Oprirea”).

6. Pentru gaurire, deplasati manerul adancimii de
gaurire (4) printr-o miscare uniforma, pana la
atingerea adancimii de gaurire dorite. Obser-
vatie: atunci cand gauriti metale, intrerupeti
pe perioade scurte alimentarea pentru a rupe
aschiile.
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7. Dupa atingerea adancimii de gaurire, depla-
sati manerul adancimii de gaurire (4) inapoi in
pozitia sa initiala.

8. Opriti burghiul cu coloana.

Utilizare optima

= Alimentarea burghiului, miscarea frezei de
gaurit, se efectueaza manual, prin intermediul
maénerului adancimii de gaurire (4)

= Rata de taiere este influentata de viteza de
gaurire si de diametrul frezei.

= Durata de viata a frezelor de gaurire este in
principal determinata de viteza de alimentare si
de viteza arborelui. Ca regula generala: Selec-
tati o viteza redusa pentru frezele de gaurire cu
diametru mare.

= Pentru piesele de lucru metalice, reduceti rata
de alimentare si viteza de taiere si raciti freza
de gaurire cu ajutorul uleiului de gaurit. Piesele
de lucru metalice trebuie sa fie perforate in
centru inainte de gaurire.

= Pentru efectuarea de gauri mari in table subtiri,
aplicati o rata de alimentare redusa si o pre-
siune de taiere redusa, astfel incat freza de
gaurire sa nu se blocheze si ca alezajul sa aiba
dimensiunile corecte.

= Ejectarea eficienta de aschii este impiedicata
si freza de gaurire se incalzeste la efectuarea
de gauri adanci (de 2 ori mai adanci decat
diametrul frezei de gaurire). Reduceti rata de
alimentare si viteza de gaurire si retrageti freza
din alezaj in mod repetat pentru imbunatatirea
ejectarii aschiilor.

= Daca alezajele au un diametru mai mare de 8
mm, se recomanda pre-gaurirea pentru a pre-
veni uzura prematura si deteriorarea varfului
burghiului.

Transport

La transportarea burghiului cu coloana, tineti-I

cu ambele maini de placa de baza (5) sau tineti

0 mana pe carcasa principala a burghiului (1). Nu
transportati unealta electrica de manerul adancimii
de gaurire (4).

5. INTRETINEREA

Inainte de curatare si intretinere, opriti
alimentarea electricd a masinii si deconec-

tati cablul de alimentare.
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Curatati regulat carcasa cu o carpa moale, de
preferat dupa fiecare utilizare. Curatati fantele de
aerisire de praf si murdérie. Indepartati murdéria
persistentad cu o carpa moale inmuiata in clabuci de
sapun. Nu folositi solventi precum benzina, alcool,
amoniac etc. Astfel de substante chimice vor dete-
riora componentele sintetice.

MEDIU

h7 ¢

Aparatele electrice sau electronice
deteriorate si/sau defecte trebuie colectate
in locurile de reciclare corespunzatoare.

Numai pentru tarile din CE

Nu aruncati echipamentele actionate electric
impreuna cu gunoiul menajer. Conform Indicatiei
europene 2012/19/UE pentru echipamente electrice
si electronice uzate si a implementarii sale la nivel
national, echipamentele actionate electric scoase din
uz trebuie colectate separat si evacuate intr-o mani-
erd ecologica.

GARANTIE

Produsele VONROC sunt realizate la cele mai inalte
standarde de calitate si sunt garantate in privinta
materialelor si a manoperei pentru intreaga perioa-
da de utilizare in garantie, incepand cu data achizi-
tiei. In cazul in care produsul prezint defectiuni in
perioada de garantie din cauza materialului defect
si/sau a manoperei, contactati direct VONROC.

Urmatoarele circumstante sunt excluse de la

aceasta garantie:

» Reparatiile sau modificarile care realizate sau
care s-au incercat a fi efectuate de centre de
service neautorizate;

» Uzura in conditii normale de utilizare;

» Unealta care a fost abuzata, utilizata intr-un
mod neglijent sau intretinuta in mod inadecvat;

= Folosirea unor piese de schimbe neoriginale.

Aceasta acopera garantia companiei, explicitd sau
implicita. Nu exista alte garantii explicite sau impli-
cite care sa se extinda dincolo de cele indicate aici,
incluzand garantiile, vandabilitatea sau adecvarea
pentru un anumit scop. In nicio situatie, VONROC
nu este responsabil pentru daunele incidentale sau
consecventiale. Reparatiile efectuate de repre-



zentant trebuie sa fie limitate la reparatiile sau la
nlocuirea unitatilor sau a pieselor neconforme.

Produsul si manualul de utilizare pot suferi modi-
ficari. Specificatiile se pot modifica fara notificare
prealabila.

1. INSTRUGOES DE SEGURANCA

Leia os avisos de seguranga fornecidos, os avisos
de seguranga adicionais e as instrugdes. 0 ndo
cumprimento dos avisos de segurancga e das
instrugdes pode resultar em choque eléctrico, incé-
ndio e/ou ferimentos graves. Guarde os avisos de
seguranga e as instrugdes para referéncia futura.

Os seguintes simbolos séo utilizados no manual do
utilizador ou no produto:

@@ed> > O

® @

& @

B B>

Leia 0 manual do utilizador.

Indica o risco de ferimentos, morte ou
danos na ferramenta se as instrugées
indicadas neste manual nao forem
seguidas.

Risco de choque eléctrico.
Rotagao, esquerda/direita.
Use protecgéo auricular.

Use protecgédo contra poeira.
Use protecgéo ocular.

Mantenha o cabelo afastado de pecas
mdveis. Prenda o cabelo comprido e use
um protector do cabelo (rede de cabelo ou
touca). O cabelo comprido pode prender-se
facilmente nas pecas méveis.

Néo use luvas de protecgéo. As luvas
podem ficar presas nas pegas rotativas ou
nos cavacos, causando ferimentos.

Use vestudrio adequado. Nao use roupa
larga ou j6ias. Mantenha o vestudrio
afastado de pegas mdveis. As roupas largas
e as jéias podem ficar presos nestas pegas.
Em vez disso, use vestudrio justos e prenda
o0s botdes nas mangas.

Atencgéo: Radiagéo laser. Ndo olhe
fixamente para o feixe do laser de classe 2.

Magquina de classe Il - Isolamento duplo

- N&o € necessario uma ficha com ligagéo
a terra.
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0 produto esta em conformidade com as
normas de seguranga aplicaveis nas
directivas europeias.

C€

Diagrama das velocidades
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0 diagrama mostra a velocidade que deve ser
definida (em rpm), dependendo do didmetro da
broca (diametro em mm) para ago e madeira. Nota:
As velocidades de perfuragéo especificadas sao
valores sugeridos.

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA SOBRE FER-
RAMENTAS ELECTRICAS

ATENGAO! Leia todos os avisos de
A seguranca e instrugdes. O ndo cumprimen-
to dos avisos e das instrugdes pode resultar
em choque eléctrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referén-
cia futura.

0 termo “ferramenta eléctrica” indicado nos avisos
diz respeito a ferramenta eléctrica com alimenta-
¢ao pela rede (com fio) ou por bateria (sem fio).

1) Seguranca na area de trabalho

a) Mantenha a area de trabalho limpa e devi-
damente iluminada. As areas obstruidas ou
escuras sdo propicias a acidentes.

b) Nao utilize ferramentas eléctricas em atmos-
feras explosivas, por exemplo, na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou poeiras. As
ferramentas eléctricas produzem faiscas que
podem causar ignigdo de poeiras ou vapores.

¢) Quando utilizar uma ferramenta eléctrica, man-
tenha as criancas e transeuntes afastados. As
distracgdes podem causar perda de controlo.
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2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

3)
a)

b)

Seguranca eléctrica

As fichas da ferramenta eléctrica devem
corresponder a tomada. Nunca modifique, de
forma alguma, a ficha. Nao utilize quaisquer
fichas adaptadoras com ferramentas eléctricas
ligadas a terra (massa). As fichas e tomadas
correspondentes ndo modificadas reduzem o
risco de choque eléctrico.

Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra ou massa, como tubos, radiadores,
fogdes ou frigorificos. H4 um maior risco de
choque eléctrico se o corpo estiver ligado a
terra ou a massa.

Nao exponha as ferramentas eléctricas a chuva
ou a ambientes humidos. A entrada de agua
numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de
choque eléctrico.

Nao utilize o cabo de maneira abusiva. Nunca
utilize o cabo para transportar, puxar ou des-
ligar a ferramenta eléctrica. Mantenha o cabo
afastado de fontes de calor, 6leo, extremidades
afiadas ou pegcas maveis. Cabos danificados ou
enrolados aumentam o risco de choque eléctri-
co.

Quando utilizar uma ferramenta eléctrica no
exterior, opte por uma extensao adequada para
utilizagao no exterior. A utilizagdo de um cabo
adequado para utilizagédo no exterior reduz o
risco de choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar trabalhar com uma
ferramenta eléctrica num local himido, utilize
uma fonte de alimentacgao protegida por um
dispositivo de corrente residual (DCR). A
utilizagdo de um DCR reduz o risco de choque
eléctrico.

Seguranca eléctrica

Esteja atento, preste atencgdo ao que esta a
fazer e tenha bom senso quando utilizar uma
ferramenta eléctrica. Nao utilize uma ferramen-
ta eléctrica quando estiver cansado ou sob o
efeito de drogas, alcool ou medicamentos. Um
momento de distracgéo durante a utilizagéo

de ferramentas eléctricas pode resultar em
ferimentos graves.

Use equipamento de proteccéo individual. Use
sempre proteccao ocular. O equipamento de
protecgdo, como, por exemplo, mascara de
poeiras, sapatos de seguranga antiderrapantes,
capacete de seguranga ou protecgao auditiva,
utilizado nas condi¢6es adequadas, reduz o
risco de ferimentos.



c)

d)

e)

f)

9)

h)

4)

a)

b)

c)

Evite accionamentos acidentais. Assegure-se
de que o gatilho esta desligado antes de ligar a
ferramenta a corrente eléctrica e/ou as baterias
e antes de levantar ou transportar a ferramen-
ta. O transporte de ferramentas eléctricas com
o dedo colocado no interruptor ou a ligagdo

a corrente das ferramentas eléctricas com o
interruptor ligado pode dar origem a acidentes.
Retire eventuais chaves de ajuste ou chaves de
fendas antes de ligar a ferramenta eléctrica.
Uma chave de fenda ou de ajuste montada
numa pega rotativa da ferramenta eléctrica
pode causar ferimentos.

Nao tente chegar a pontos fora do alcance.
Mantenha-se sempre numa posic¢ao firme e
bem equilibrada. Desta forma, serd mais fécil
controlar a ferramenta eléctrica em situagdes
inesperadas.

Use vestuario adequado. Nao use roupa larga
ou jéias. Mantenha o cabelo, a roupa e as joias
afastados das pecas méveis. As roupas largas,
as j6ias ou o cabelo comprido podem ficar
presos nestas pegas.

Se for prevista a montagem de dispositivos de
extracgao e recolha de poeiras, assegure-se de
que estéo ligados e que sao utilizados de forma
correcta. A utilizagéo de dispositivos de extrac-
¢éo de poeiras pode reduzir os riscos inerentes.
Nao permita que a familiaridade obtida através
do uso frequente de ferramentas faga com que
seja complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma accao irreflectida
pode causar ferimentos graves numa fracgédo de
segundos.

Utilizag&o e cuidados a ter com a ferramenta
com baterias

Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica.
Utilize a ferramenta eléctrica correcta para o
seu trabalho. A ferramenta eléctrica adequada
efectua o trabalho de maneira mais eficiente e
segura se for utilizada de acordo com a capaci-
dade para a qual foi concebida.

Nao utilize a ferramenta eléctrica se nao
conseguir ligar ou desligar o gatilho. Qualquer
ferramenta eléctrica que nao possa ser contro-
lada através do gatilho é perigosa e tem de ser
reparada.

Retire a ficha da fonte de alimentagao e/ou a
bateria da ferramenta eléctrica antes de efec-
tuar quaisquer ajustes, substituir acessorios ou

d)

e)

f)

9)

h)

5)
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guardar ferramentas eléctricas. Estas medidas
de segurancga preventivas reduzem o risco de
ligar a ferramenta eléctrica acidentalmente.
Mantenha as ferramentas eléctricas que nao
estiverem a ser utilizadas fora do alcance das
criancas. Nao permita que a ferramenta eléctri-
ca seja utilizada por pessoas nao familiarizadas
com a mesma ou que nao tenham lido estas
instrucdes. As ferramentas eléctricas séo peri-
gosas nas méos de pessoas que ndo possuam
as qualificagdes necessarias para manusea-las.
Faca a manutencao das ferramentas eléctricas.
Verifique se as pecas moveis da ferramenta
eléctrica estdo alinhadas e ndo bloqueiam, bem
como se existem pecas partidas ou danificadas
ou quaisquer outras condigdes que possam
afectar o funcionamento da mesma. Se a fer-
ramenta eléctrica estiver danificada, esta nao
deve ser utilizada até que seja reparada. Muitos
acidentes tém como principal causa ferramen-
tas eléctricas com uma manutencéo insuficien-
te.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. As ferramentas de corte sujeitas a uma
manutencgéo adequada, com arestas de corte
afiadas, bloqueiam com menos frequéncia e
controlam-se com maior facilidade.

Utilize a ferramenta eléctrica, os acessorios e
as pecas de ferramenta, etc., de acordo com
estas instrucoes, considerando as condigdes
de trabalho e a tarefa a ser executada. A utiliza-
¢ao da ferramenta eléctrica para fins diferen-
tes dos previstos pode resultar em situagdes
perigosas.

Mantenha as pegas e as superficies de fixagao
secas, limpas e sem éleo e gordura. As pegas
escorregadias e as superficies de fixagdo ndo
permitem o manuseamento seguro e o controlo
da ferramenta em situagdes imprevistas.

Assisténcia

A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada
apenas por pessoal qualificado e s6 devem ser
utilizadas pecas sobresselentes idénticas. Des-
ta forma, é garantida a seguranga da ferramen-
ta eléctrica.
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AVISOS DE SEGURANCA ADICIONAIS PARA
BERBEQUINS MOVEIS - AVISOS DE SEG-
URANGA SOBRE BERBEQUINS

a) 0 berbequim deve ser fixado. Um berbequim
que nao seja devidamente fixo, pode mover-se
ou cair e causar ferimentos.

b) A peca de trabalho deve ser presa ou fixada no
suporte da peca de trabalho. Nao perfure pecas
que sejam demasiadas pequenas para uma
fixagao segura. Se segurar a pega com a méo
durante a operagéao pode causar ferimentos.

c) Nao use luvas. As luvas podem ficar presas
nas pecas rotativas ou nos cavacos, causando
ferimentos

d) Mantenha as maos afastadas da area de perfu-
racdo quando utilizar a ferramenta. O contacto
com pegas rotativas ou cavacos pode causar
ferimentos.

e) Certifique-se de que o acessoério esta a rodar
antes de inseri-lo na pega de trabalho. Caso
contrario, o acessdrio pode ficar encravado
na pega de trabalho, causando um movimento
inesperado da pega de trabalho e ferimentos.

f) Quando o acessorio esta encravado, pare de
aplicar pressdo descendente e desligue a
ferramenta. Investigue e tome acgdes correc-
tivas para eliminar a causa do encravamento.
0 encravamento pode causar um movimento
inesperado da pega de trabalho e ferimentos.

g) Evite produzir aparas compridas, interrompen-
do frequentemente a pressao descendente. Os
cavacos metalicos afiados podem ficar emaran-
hados e causar ferimentos.

h) Nunca retire cavacos da area de perfuracao
quando utilizar a ferramenta. Para retirar ca-
vacos, afaste o acessorio da peca de trabalho,
desligue a ferramenta e aguarde até o aces-
sorio parar de mover-se. Utilize ferramentas,
como uma escova ou um gancho para retirar
os cavacos. O contacto com pegas rotativas ou
cavacos pode causar ferimentos.

i) Avelocidade nominal dos acessorios deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima assi-
nalada na ferramenta eléctrica. Os acessdrios
funcionam mais depressa do que a velocidade
nominal e sdo projectados.

)) Nunca faga com que os sinais de aviso na ma-
quina fiquem irreconheciveis.

k) Nao aponte o feixe de luz para pessoas ou
animais e nao olhe fixamente para o feixe de
luz directo o u reflectido. Pode cegar alguém,
causar acidentes ou lesdes nos olhos.
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I) Se aradiagéo laser entrar em contacto com os
seus olhos, deve fecha-los e afastar a cabeca
de imediato do feixe.

m) Nao efectue quaisquer modificagdes no equi-
pamento laser.

n) Nao permita que criangas utilizem a ferramenta
eléctrica sem vigilancia. Podem cegar alguém
acidentalmente.

0) Se o texto na etiqueta de aviso do laser nao es-
tiver no seu idioma de origem, afixe a etiqueta
de aviso fornecida no seu idioma de origem
por cima da outra etiqueta antes de utilizar o
equipamento pela primeira vez.

p) Fixe a ferramenta eléctrica numa superficie
estavel uniforme e horizontal. Se a ferramenta
deslizar ou abanar, a ferramenta de aplicacéo
nao funciona de maneira uniforme e segura.

g) Nunca deixe a ferramenta sem vigilancia en-
quanto nao parar por completo. As ferramentas
de corte em movimento podem causar ferimen-
tos.

r) Depois de trabalhar, sé6 deve tocar na ferramen-
ta de aplicagao depois de arrefecer. A ferra-
menta de aplicagdo fica muito quente durante o
trabalho.

s) Mantenha a superficie de trabalho limpa, in-
cluindo a peca de trabalho. Os cavacos e outros
objectos podem causar ferimentos. E especial-
mente perigoso utilizar materiais diferentes. As
poeiras de metais finas podem incendiar-se ou
explodir.

t) Seleccione a velocidade de rotagao correcta
antes de comecar a trabalhar. A velocidade de
rotacao deve ser adequada para o diametro de
perfuragéo e do material que pretende perfurar.
Se seleccionar uma velocidade de rotagéo
incorrecta, a ferramenta de aplicagdo pode ficar
encravada na pega de trabalho.

u) Nao utilize brocas que fiquem danificadas na
haste.

v) Verifique se todos os dispositivos de protec¢ao
estdo instalados e se foram fixados correcta-
mente. N&o retire os dispositivos de protecgdo
mecanicos ou eléctricos.

w) Verifique se o suporte da broca esta apertado
correctamente.

X) Para retirar cavacos, utilize escovas manuais,
escovas, para-brisas de borracha, ganchos de
operador ou auxiliares semelhantes. Nao efec-
tue qualquer tarefa de limpeza ou lubrificagéo
enquanto a maquina estiver a ser utilizada.



y) Armazene a ferramenta eléctrica num local
quando nao estiver a ser utilizada. 0 local de
armazenamento deve ser seco e trancado com
chave. Isto impede que a ferramenta eléctrica
esteja sujeita a danos de armazenamento e seja
utilizada por pessoas sem formacgéo.

Desligue a maquina de imediato se:

= Interrupgéo na ficha, cabo de rede ou danos no
cabo de rede.

= Interruptor defeituoso.

= Fumo ou mau cheiro proveniente do isolamento
gueimado.

Seguranca eléctrica

Quando utilizar maquinas eléctricas, cumpra sem-
pre os regulamentos de segurancga aplicaveis ao
seu pais para reduzir o risco de incéndio, choque
eléctrico e ferimentos. Leia as seguintes instrugdes
de seguranga, assim como as instrugdes de seg-
uranga fornecidas.

A
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Verifique sempre se a fonte de alimentagédo
corresponde a tenséo indicada na placa
sinalética.

A maquina esta equipada com um
interruptor de tensao nula. Se houver uma
gueda de tensdo, a maquina ndo é colocada
de novo em funcionamento por motivos de
seguranga. A maquina deve ser ligada nova-
mente.

Substituir cabos ou fichas

Deite fora de imediato cabos e fichas antigas que
tenham sido substituidos por novos. E perigoso
inserir a ficha de um cabo solto numa tomada de
parede.

Se for necessario substituir o cabo de alimentacéo,
isto deve ser efectuado pelo fabricante ou pelo
respectivo técnico para evitar situagdes de risco.

Utilizar extensdes

Utilize apenas as extensdes aprovadas que sejam
adequadas para a entrada de alimentagao da
maquina. A espessura minima do condutor é de 1,5
mm?2. Quando utilizar um carreto de cabos, desen-
role sempre o carreto por completo.

2. INFORMACOES SOBRE A MAQUINA

Utilizacao pretendida

0 produto é adequado para perfurar madeira, metal,
ceramica e plastico utilizando ferramentas de
aplicagdo adequadas. E concebido para utilizagao
em ambientes privados, por exemplo, em casa. Os
alimentos e substancias nocivas nao podem ser pro-
cessados com a maquina. A bucha de fixagdo para
utilizagdo com brocas e ferramentas com eixo cilind-
rico e um didmetro entre 1,5 e 13 mm. A maquina

é concebida para ser utilizada apenas por adultos.

0 equipamento deve ser utilizado apenas para a
finalidade para a qual foi concebida. Qualquer outra
utilizagéo é considerada um caso de utilizag&o inde-
vida e a garantia serd anulada. O fabricante néo sera
responsabilizado por quaisquer danos ou ferimentos
causados como resultado deste tipo de utilizagéo.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Tensao 230V~
Frequéncia 50 Hz
Alimentagéo 720 W, S1,900W, S2, 6

minutos
Classe de protecgao Il

Sem velocidade de carga Velocidade 1: 220 -

880/min.
Velocidade 2: 650 -
2550/min.
Capacidade do mandril 1,5-13 mm
Profundidade maxima de perfu- 80 mm
ragao (curso do eixo)
Distancia entre o mandril e a 85-300 mm

base
Dimensdes da base 340*300*40 mm

Diametro méaximo de perfuragéo

Madeira 2 40 mm

Aco 213 mm
Especificagdes do laser:

Classe 2

Comprimento de onda 650 nm

Saida <1mw
Peso 7,8 kg

Nivel de presséo aclstica LPA 79,7 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de poténcia acustica LWA 90,7 dB(A), K = 3 dB(A)
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*S1, modo de funcionamento continuo.

* 8B, ciclo de funcionamento periddico continuo.
Ciclos de funcionamento idénticos com um
periodo na carga, seguido de um periodo sem
carga. Tempo de funcionamento: 6 minutos.

Proteja-se dos efeitos da vibragao, através de
uma manutencao da ferramenta e dos respectivos
acessorios, mantendo as maos quentes e organi-
zando os seus padrdes de trabalho.

DESCRICAO
Os numeros indicados no texto dizem respeito aos
diagramas nas paginas 3-5.

1. Caixa do berbequim

2. Capa de protecgao

3. Parafuso da pega de profundidade de perfu-

ragéo

Pega de profundidade de perfuragéo

Placa de apoio

Chave hexagonal

Resguardo de protecgdo

Parafuso do resguardo de protecgéo

. Grampo de acgao rapida

10.Alavanca de fixagéo rapida

11.Torno para maquinas (largura do mordente de
75 mm)

12.Anilha de mola para o torno

13.Anilha para o torno

14.Porca para o torno

15.Parafuso para o torno

16.Guia paralela

17.Porca quadrada para a guia

18.Botéo para a guia

19.Selector de velocidades

20.Laser

21.Luz de trabalho LED

22.Acessorio da broca

23.Coluna

24.Furos de montagem

25.Alavanca do torno

26.Mandril

27.Manga do mandril inferior

28.Manga do mandril superior

29.Interruptor para ligar/desligar

30.Visor

31.Botao do batente de profundidade

32.Escala de profundidade

33.Alavanca de regulagéo da altura

34.Parafuso da placa de apoio

©oND O A
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35.Cabo de alimentagéo

36.Alavanca da coluna

37.Eixo da pega de profundidade de perfuragao

38.Botéo de alimentagdo

39.Botéo de selecgao de velocidade ou profundi-
dade

40.Botao para reduzir a velocidade

41.Botéo para aumentar a velocidade

42.Botao do laser/luz de trabalho LED

43.Botao de ponto zero

44 Parafuso de regulagéo do laser

3. MONTAGEM
Antes de efectuar qualquer tarefa de

é manutengdo na maquina, desligue a ficha

da fonte de alimentagéo.

Verificar o produto e o ambito de fornecimento

= Retire o berbequim de coluna e acessoérios da
embalagem.

= Verifique se foram fornecidos todos os com-
ponentes (consulte a Figura “contetdo da
embalagem”).

= Verifique se o berbequim de coluna e os aces-
sorios apresentam danos.

= Nao utilize o berbequim de coluna se houver
pecas danificadas ou em falta. Contacte o
servigo de apoio ao cliente da Vonroc.

Montar a coluna na base (Fig. C, D)

1. Cologue a placa de apoio (5) numa superficie
plana.

2. Insira a coluna (23) do berbequim (1) no furo da
placa de apoio (5), como indicado na Figura C1.
Certifique-se de que o mandril esta alinhado
correctamente, ou seja, se esta posicionado
acima do furo central da placa de apoio (5).

3. Fixe a coluna (23) na placa de apoio (5), aper-
tando o parafuso (34) com a chave hexagonal
(6).

4. Por ultimo, cologue a capa de protecgdo (2) na
coluna (23), como indicado na Fig. D.

Montar a pega de profundidade de perfuragao (Fig.
E, F)
Tenha cuidado quando montar a pega de
A alimentacgédo para garantir que as superfi-
cies de ajuste encaixam correctamente

entre si.



1. Monte a pega de profundidade de perfuracéo
(4) no eixo (37), como indicado na Figura E.

2. Fixe a pega de profundidade de perfuragéo (4)
no eixo (37) com o parafuso (3) e uma chave de
fendas Philips PH2 (ndo fornecida).

Montar o resguardo de proteccéao (Fig. G)
Risco de ferimentos! O berbequim de
A coluna néo deve ser utilizado sem o
resguardo de protecgéo.
= Insira o resguardo de protecgéo (7) na estrutura
com os furos, como indicado na Figura G.
= Fixe o resguardo de protecgao (7) com os
parafusos (8) ou os lados esquerdo e direito

com uma chave de fendas Philips PH2 (ndo
fornecida).

Montar o grampo de acgéo rapida (Fig. B, C, H)
Risco de ferimentos! E proibido fixar as
pegas de trabalho a méo porque € perigoso.
Fixe sempre a pega de trabalho num torno
para maquinas ou num dispositivo de
fixacdo semelhante.

1. Siga os passos indicados no capitulo “Montar a
coluna na base”, mas insira o grampo de acgao
rapida (9) na coluna (23) antes de inseri-la na
placa de apoio (5), como indicado na Figura C2.

2. Certifique-se de que o entalhe dentro do
grampo de acgéo rapida (9) fica alinhado com a
parte lateral da coluna (23) com a engrenagem
de cremalheira saliente. Um grampo de acgdo
rapida (9) montado correctamente é indicado
na Figura B.

3. Em seguida, insira a alavanca de fixag&o rapida
(10) no grampo de acgao rapida (9), como
indicado na Figura H.

Montar o torno para maquinas (Fig. A, I)
Risco de ferimentos! E proibido fixar as
pegas de trabalho a méo porque € perigoso.
Fixe sempre a pega de trabalho num torno
para maquinas ou num dispositivo de
fixacdo semelhante.

A placa de apoio tem ranhuras para fixar as ferra-

mentas de fixago.

1. Para comegar, aperte ligeiramente a méo os
parafusos (15), anilhas (13), anilhas de mola
(12) e as porcas (14) no torno para maquinas
(11), como indicado na Figura I.

2. Em seguida, insira o torno para maquinas (11)
nas ranhuras da placa de apoio (5), como indi-
cado na Figura I.

3. Coloque o torno para maquinas (11) na posi¢ao
pretendida e aperte as porcas (14). Deve ser
utilizada uma chave de tamanho 17 (néo forne-
cida).

4. Os mordentes do torno para maquinas (11)
podem ser abertos, rodando a alavanca para a
esquerda e fechados rodando-a para a direita.

Montar a guia paralela (Fig. J, K)
Risco de ferimentos! E proibido fixar as
pegas de trabalho a méo porque é perigoso.
A guia paralela sé pode ser utilizada em
conjunto com o grampo de acgao rapida ou
um dispositivo de fixacdo semelhante. Ndo
€ permitido utilizar a guia e segurar a pega
de trabalho com a méo.

1. Para comegar, aperte ligeiramente 8 méo os
parafusos (18) e as porcas quadradas (17) na
guia (16), como indicado na Figura J.

2. Em seguida, insira a guia (16) nas ranhuras da
placa de apoio (5), como indicado na Figura K.

3. Coloque a guia (16) na posigao pretendida e
aperte os botdes (18) a méo.

4. A posicao da guia (16) pode ser ajustada
facilmente desapertando os botdes (18) e aper-
tando-os de novo, em seguida.

Instalar uma maquina fixa (Fig. A, B)

Para garantir um manuseamento seguro, a ferra-
menta eléctrica deve ser montada numa superficie
de trabalho plana e estavel (por exemplo, uma
bancada de trabalho) antes de ser utilizada. Pode
instalar a maquina de duas maneiras:

1. Numa bancada

Neste caso, a maquina deve ser fixada na bancada
de trabalho, utilizando parafusos de montagem.
Utilize os quatro furos (24) na placa de apoio (5)
para efectuar esta operagdo. Como indicado na
Fig. D.

2. Numa estrutura inferior
Leia todos os avisos e instrugées forneci-
dos com o suporte. 0 ndo cumprimento dos
avisos e das instrugées pode resultar em
choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.
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A

Monte o suporte correctamente antes de
montar a ferramenta eléctrica. A montagem
correcta € importante para evitar o risco de
colapso.

Neste caso, a maquina deve ser fixada na estrutura
inferior com parafusos. Utilize os quatro furos (24)
na placa de apoio (5) para efectuar esta operagao.
0 quadro inferior deve ser fixado com 4 parafusos
na placa de apoio. Deve ter, pelo menos, 1 metro
quadrado.

4. FUNCIONAMENTO

A\
A\

A

> B B

Verifique sempre os resguardos de
protecgao antes de utilizar a maquina.

Verifique se o berbequim e os respectivos
dispositivos de seguranga apresentam
danos e falhas. Néo utilize o berbequim se
verificar que existem danos ou falhas e
deve contactar o servigo de apoio ao cliente
da Vonroc.

Verifique se a tensédo da fonte de alimen-
tagao corresponde as especificagbes
indicadas na placa sinalética.

Ligue a méaquina apenas a uma tomada
com um contacto de terra instalado
correctamente.

Evite a acumulagéo de poeira no local de
trabalho. A poeira pode incendiar-se
facilmente.

Depois de cada ajuste da ferramenta
eléctrica, aperte de novo com firmeza todos
0s parafusos e alavancas de fixagéo.

Montar e remover um berbequim (Fig. A)

As brocas e outros acessorios da ferramenta com
um didmetro de eixo redondo entre 1,5 e 13 mm

podem ser fixados no mandril (26) do berbequim
de coluna.

1.

Insira a broca (22) no mandril e fixe-a na
respectiva posi¢ao. Nota: Se utilizar brocas
pequenas, ajuste primeiro o suporte da ferra-
menta no didmetro de perfuragdo basica. Caso
contrario, ha o risco da broca néo ficar centrada
correctamente.
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2. Fixe a broca, apertando a manga inferior do
mandril (27) para a esquerda a méo. Nota: o
sentido de rotacdo esta também assinalado no
anel de fixagdo com “BLOQUEAR”, bem como a
direcgao de rotagéo.

3. Fixe a broca, segurando na manga superior do
mandril (28) e apertando a manga inferior do
mandril (27) para a esquerda. O mandril faz um
som de encaixe em cada rotagéo, o que indica
que esta blogueado.

4. Para retirar a broca, abra o mandril, segurando
na manga superior do mandril (28) e desa-
pertando a manga inferior do mandril (27),
rodando-a para a esquerda. Nota: o sentido de
rotagéo esta também assinalado no anel de
fixagdo com a marca “BLOQUEAR”, bem como a
direcgao de rotagéo.

Ligar e desligar (Fig. A, L)

0 berbequim de mesa esta equipado com um inter-
ruptor de tensdo nula, concebido para proteger o
utilizador de um novo arranque nao pretendido no
caso de ocorrer uma queda de tenséo. Se isto ocor-
rer, a maquina deve ser reiniciada manualmente.

Ligar

1. Para ligar o visor (30), carregue no botéo (1) do
interruptor para ligar/desligar (29).

2. Para ligar a ferramenta eléctrica, carregue no
botéo de alimentagéo (38).

Desligar

1. Para parar a perfuragao, carregue no botdo de
alimentacao (38).

2. Para desligar a ferramenta de alimentagéo por
completo, carregue no botédo (0) do interruptor
para ligar/desligar (29).

Nota: a ferramenta eléctrica é desligada. Todas as

definigdes actuais sdo eliminadas.

Ou

= Aferramenta eléctrica pode ser desligada
rapidamente, por exemplo, se a ferramenta de
aplicagao ficar encravada na pecga de trabalho.
Carregue no botéo (0) do interruptor para ligar/
desligar (29) para desligar a ferramenta eléctri-
ca e o visor de imediato.

Nota: a ferramenta eléctrica é desligada. Todas as

definigdes actuais sdo eliminadas.



Regular a velocidade (Fig. A,L)

A\

0 berbequim esta equipado com duas velocidades
mecanicas e uma regulagao electrénica da veloci-
dade. Seleccione a velocidade de rotagao correcta
antes de comegar a trabalhar. Deve ser adequada
para o didmetro de perfuragédo e do material que
pretende perfurar. Utilize o diagrama das velo-
cidades para ajuda-lo a regular a velocidade de
rotagédo adequada. Mostra a velocidade que deve
ser definida (em rpm), dependendo do didmetro da
broca (diametro em mm) para ago e madeira. Nota:
As velocidades de perfuragéo especificadas sao
valores sugeridos.

Se seleccionar uma velocidade de rotagdo
incorrecta, a ferramenta de aplicagdo pode
ficar encravada na pecga de trabalho.

Alterar a velocidade (Fig. A)

S0 deve alterar a velocidade quando o eixo
do berbequim parar por completo (risco de
danos nas velocidades).

= Rode o selector de velocidades (19) para a po-
si¢do “1” para uma velocidade sem carga entre
220 e 880 rpm. De modo geral, esta velocidade
serve para trabalhar com diametros de perfu-
ragdo grandes.

= Rode o selector de velocidades (19) para a
posigdo “2” para uma velocidade sem carga
entre 650 e 2550 rpm. De modo geral, esta
velocidade serve para trabalhar com didmetros
de perfuragédo peguenos.

A

Regular a velocidade (Fig. A, L)

A gama de velocidades disponiveis depende da

velocidade seleccionada (consulte o capitulo “Al-

terar a velocidade”).

1. Certifique-se de que o visor (30) é ligado, car-
regando no botéo (I) do interruptor para ligar/
desligar (29) e active o berbequim, carregando
no botdo de alimentagéao (38).

2. Aguarde alguns segundos até o berbequim
atingir a velocidade actual. Pode observar o
aumento da velocidade no visor (30), consulte
também a Figura L2.

Certifique-se de que o interruptor de
selecgéo de velocidade (19) fica bloqueado
na posigdo 1 ou 2.
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3. Carregue no botdo “+” (40) para aumentar a
velocidade.

4. Carregue no botéo “-” (41) para diminuir a
velocidade.

Ligar ou desligar laser/luz de trabalho LED (Fig.

A,L)

« Certifique-se de que o visor (30) é ligado, car-
regando no botéo (I) do interruptor para ligar/
desligar (29) e active o berbequim, carregando
no botéo de alimentagao (38).

» Carregue no laser/luz de trabalho LED (42)
varias vezes para alternar entre os modos de
Laser - Luz - Laser/ Luz.

» Arespectiva definicdo de modo é indicada no
visor (30), consulte também a Figura L3.

- “Laser” = laser cruzado ligado

- “Luz” = luz de trabalho LED ligada

- “Laser e luz” = laser cruzado e luz de trabal-
ho LED ligados.

» Paradesligar, altere os modos ou carregue no
botéo do laser/luz de trabalho LED (42) varias
vezes até ndo aparecer qualquer valor no visor.

Regular o laser (Fig. A, L)
Nota: Para testar o funcionamento do laser, a
ferramenta eléctrica deve ser ligada a fonte de
alimentacao.

Quando regular o laser (por exemplo,
A quando mover o brago da ferramenta),
nunca carregue no interruptor para ligar/
desligar. O arranque acidental da ferramen-
ta eléctrica pode causar ferimentos.

Se o laser (20) deixar de indicar a linha de corte

correcta, pode regular o laser novamente. Para

fazé-lo:

1. Desaperte o parafuso (44) e regule a posicdo
do laser.

2. Aperte o parafuso (44).

Ver a profundidade ou a velocidade de perfuracao

(Fig. A, L)

Quando carrega no botdo de selecgdo de velo-

cidade ou profundidade (39), a velocidade de

profundidade ou perfuragao pode ser seleccionada

no visor (30).

« Certifique-se de que o visor (30) é ligado, car-
regando no botéo (I) do interruptor para ligar/
desligar (29) e active o berbequim, carregando
no botdo de alimentagéo (38).
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= Por predefinigao, a velocidade é indicada no
visor, como indicado na Fig. L2.

= Carregue no botdo de selecgdo de velocidade
ou profundidade (39) para que o visor mostre
a profundidade de perfuragao, como indicado
na Figura L4.

= Carregue no botdo de selecgdo de velocidade
ou profundidade (39) novamente para que 0
visor mostre a velocidade, como indicado na
Figura L2.

Definir o ponto zero de profundidade de perfuragcao

(Fig. A, L)

1. Certifique-se de que o visor (30) é ligado, car-
regando no botéo (1) do interruptor para ligar/
desligar (29) e active o berbequim, carregando
no botéo de alimentagéo (38).

2. No visor, mude para a profundidade de perfu-
ragdo (consulte o capitulo “Ver a profundidade
ou velocidade de perfuragao”).

3. Mova a cabega da maquina para baixo quando
a broca estiver a rodar, utilizando a pega de
profundidade de perfuragao (4). O visor mostra
o desvio de maneira continua a partir do ponto
zero actual.

4. Pare na posigado pretendida e carregue no botéo
de ponto zero (43) para definir a profundidade/
altura actual como novo ponto zero.

5. 0 visor mostra o0 novo ponto inicial como “0,0”.

Regulacéo da altura (Fig. A, B)

Néo regule a altura da unidade de
A accionamento durante a operagéo. Utilize
apenas a alavanca de fixagdo (36) quando
a pega de profundidade de perfuragéo (4)
estiver na respectiva posigao inicial. Esta
medida preventiva impede a ocorréncia de
possiveis ferimentos.

A posicao da cabega da maquina pode ser regu-

lada, dependendo da altura da peca de trabalho

ou do comprimento do acessorio de perfuragao.

Regule a altura da cabega da maquina para que

haja espago suficiente entre a ponta da broca (22)

e a superficie superior da pega de trabalho. E reco-

mendavel uma folga de cerca de 15 mm.

1. Desaperte a alavanca de fixagao (36) na parte
de tras da cabega da maquina uma volta para
a esquerda.

2. Rode a alavanca de regulagéo da altura (33)
para a direita para mover a cabecga da maquina
para cima.
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3. Rode a alavanca de regulagéo da altura (33)
para a esquerda para mover a cabega da ma-
quina para baixo.

4. Aregulagdo da altura ja ndo pode ser alterada
guando for atingido o ponto morto superior ou
inferior.

5. Aperte a alavanca de fixagéo (36) na parte de
trds da cabega da maquina para a esquerda.

6. Depois de regular a altura da unidade de acci-
onamento, a posicédo da peca de trabalho deve
ser verificada novamente com o cruzamento do
laser. Pode ser necessario posicionar novamen-
te a peca de trabalho.

Nota: a maquina sé fica firme e sem folgas (movi-
mento) quando a alavanca de fixagao (36) estiver
apertada.

Fixar a peca de trabalho (Fig. A, B, M, N, 0)

Risco de ferimentos! E proibido fixar as
A pegas de trabalho a méo porque € perigoso.
Fixe sempre a pega de trabalho num torno
para maquinas ou num dispositivo de
fixacdo semelhante.

A pecga que estiver a ser trabalhada tem de
ser fixada com firmeza. Néo trabalhe com
pecas de trabalho que ndo possam ser
fixadas, por exemplo, se forem demasiado
pequenas.

A

E necessério colocar um objecto por baixo
ou apoiar a extremidade de pegas de
trabalho compridas e pesadas.

A

0 berbequim de coluna esta equipado com um
grampo de acgéo rapida (9), uma guia paralela (16)
e um torno para maquinas (11), que podem ser
utilizados para fixar correctamente uma pecga de
trabalho.

Fixar uma pecga de trabalho com o torno para

maguinas

0 torno para maquinas pode ser utilizado para vari-

as aplicagdes de fixagdo e é adequado para fixar

pecgas pequenas (ou mais pequenas).

1. Monte o torno para maquinas (11) como
explicado no capitulo “Montar o torno para
maquinas”.

2. Desaperte a alavanca de fixagdo (25), rodan-
do-a para a esquerda.



3. Posicione a pega de trabalho tendo como
referéncia o cruzamento do laser.

4. Aperte a alavanca de fixagdo (25) para a direita
até a peca de trabalho ficar fixada correcta-
mente.

5. Depois de perfurar, liberte a alavanca de fixagéo
(25), rodando-a para a esquerda.

Fixar uma peca de trabalho com o grampo de

accéo rapida

0 grampo de acgéao rapida pode ser utilizado para

varias aplicagdes de fixagao e é adequado para

fixar materiais redondos ou tubulares, bem como
chapas metdlicas e tabuas de madeira.

1. Monte o grampo de acgéo rapida (9), como ex-
plicado no capitulo “Montar o grampo de acgao
rapida”.

2. Desaperte a alavanca de fixagéo (10), rodan-
do-a para a esquerda.

3. Posicione a pecga de trabalho tendo como
referéncia o cruzamento do laser.

4. Aguarde até o grampo de acgao rapida (9)
encaixar na pega de trabalho. Consulte a Figura
N como exemplo.

5. Aperte a alavanca de fixagao (10) para a direita
até a pecga de trabalho ficar fixada correcta-
mente.

6. Depois de perfurar, liberte a alavanca de fixagéo
(10), rodando-a para a esquerda. Rode o gram-
po de acgao rapida (9) para o lado e retire
a pega de trabalho.

Fixar uma peca de trabalho com o grampo de
accéo rapida em conjunto com a guia paralela

A

Risco de ferimentos! E proibido fixar as
pegas de trabalho a méo porque é perigoso.
A guia paralela sé pode ser utilizada em
conjunto com o grampo de acg¢éo rapida ou
um dispositivo de fixagdo semelhante. Ndo
é permitido utilizar a guia e segurar a peca
de trabalho com a méo.

A guia paralela (16) é utilizada para impedir

a rotacdo das pecas de trabalho grandes. S6 pode

ser utilizada em conjunto com o grampo de acgédo

rapida, ndo é possivel utiliza-lo com o torno para

maquinas.

1. Monte a guia paralela (16) como explicado no
capitulo “Montar a guia paralela”.

2. Utilize o grampo de acgao rapida para fixar
a pega de trabalho. Consulte: “Fixar uma pecga
de trabalho com o grampo de acgéo rapida”.

Ajustar o batente de profundidade (Fig. B)

0 batente de profundidade pode ser ajustado para

limitar a profundidade de perfuragéo.

1. Desaperte o0 botao (31) do batente de profundi-
dade de perfuragéo, consulte também a Figura
B.

2. Regule o batente para a profundidade pretendi-
da, utilizando a escala de profundidade (32).

3. Fixe a pega de trabalho no torno (consulte o
capitulo “Fixar a pega de trabalho”).

4. Regule a altura da cabega da maquina (consul-
te o capitulo “Regulagéao da altura”).

5. Coloque a ponta da broca na pega de trabalho e
defina o ponto zero (consulte o capitulo “Definir
o ponto zero da profundidade de perfuragédo”).

6. Faca um teste de perfuragéo.

7. Quando for apresentada a profundidade pre-
tendida no visor (30), aperte o botédo (31) do
batente de profundidade de perfuragdo com
firmeza.

8. 0 batente de profundidade esta blogueado na
profundidade de perfuragao pretendida.

Perfuragao

Risco de danos! Aguarde até o berbequim
A de coluna arrefecer e atingir a temperatura
ambiente depois de utiliza-lo durante 15
minutos antes de continuar a trabalhar.

0 berbequim pode ficar encravado na peca
de trabalho quando estiver a ser removido
da pega de trabalho, o que pode causar um
efeito de recuo. Por conseguinte, certifi-
que-se de que reduz o movimento de
avanco na direc¢édo da extremidade do
procedimento de perfuragéo.

A

Coloque-se sempre a frente da ferramenta
eléctrica. Isto garante que tem sempre uma
boa visibilidade do ponto de perfuragéo.
Mantenha as méos e os dedos afastados da
ferramenta de aplicagao rotativa. Quando
estiver a frente da unidade de accionamen-
to, ndo cruze um brago a frente do outro.
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1. Prepare o berbequim de coluna e a pega de tra-
balho, como descrito nos capitulos anteriores.

2. Certifique-se de que o resguardo de proteccgéo
(7) foi baixado. Um exemplo de um resguardo
posicionado correctamente esta indicado na
Figura A.

3. Alinhe a peca de trabalho e fixe-a (consulte o

capitulo “Fixar a pega de trabalho”).

Ligue o berbequim de coluna a fonte de alimen-

tagao.

5. Ligue o berbequim de coluna (consulte o
capitulo “Ligar/desligar”).

6. Para perfurar, avance a pega de profundidade
de perfuragéo (4) de maneira uniforme, até ser
atingida a profundidade de perfuragéo preten-
dida. Nota: quando perfurar metais, interrompa
durante uns instantes o avango para partir os
cavacos.

7. Depois de atingir a profundidade de perfuragéo,
coloque a pega de profundidade de perfuragao
(4) de novo para a posigao inicial.

8. Desligue o berbequim de coluna.

&

Utilizagdo adequada

= 0 avango do berbequim, o movimento da broca,
é efectuado manualmente com a pega de
profundidade de perfuragéo (4)

= 0 processo de corte € influenciado pela veloci-
dade de perfuragao e o didmetro da broca.

= Avida util das brocas é determinada em grande
parte pela velocidade de avanco e pela velo-
cidade do eixo. Regra geral: Seleccione uma
velocidade inferior para brocas de diametro
grande.

= Para pegas de trabalho metalicas, reduza a
velocidade de avango e a velocidade de corte
e arrefeca a broca com éleo de perfuragéo. As
pecas de trabalho metdlicas devem ser marca-
das antes de serem perfuradas.

= Para fazer furos maiores em chapas finas, utili-
ze uma velocidade de avancgo lento e uma pres-
sdo de corte para que a broca nao fique presa e
o diametro figue exactamente dimensionado.

= Acejeccao eficiente dos cavacos € dificultada
e a broca fica mais quente se perfurar furos
profundos (com uma profundidade 2 vezes
superiores ao do didmetro da broca). Reduza a
velocidade de avango e de perfuragao e retire
a broca do furo vérias vezes para melhorar a
saida de cavacos.
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» Se fizer furos com mais de 8 mm de didmetro,
€ necessario fazer um furo inicial, para evitar
um desgaste prematuro e tensdo na ponta da
broca.

Transporte

Quando transportar o berbequim de coluna, seg-
ure-o com as duas maos na placa de apoio (5) ou
com uma mao na estrutura principal do berbequim
(1). Nao transporte a ferramenta pela pega de
profundidade de perfuragao (4).

5. MANUTENCAO

Limpe a caixa da maquina com regularidade com
um pano macio, de preferéncia apés cada utili-
zagao. Certifique-se de que as aberturas de ven-
tilagdo ndo tém po ou sujidade. Retire a sujidade
muito persistente com um pano macio humedecido
com agua de sabao. Nao utilize solventes, como
gasolina, alcool, amoniaco, etc. Este tipo de produ-
tos quimicos danificam os componentes sintéticos.

AMBIENTE

hid

Antes de efectuar a limpeza e a manu-
tengéo, desligue sempre a maquina e retire
a ficha da tomada.

Os equipamentos eléctricos ou electrénicos
defeituosos e/ou eliminados devem ser
recolhidos em locais de reciclagem adequa-
dos.

Apenas para os paises da CE

N&o elimine as ferramentas eléctricas em conjun-

to com os residuos domésticos. De acordo com

a directiva europeia 2012/19/UE sobre residuos

de equipamentos eléctricos e electronicos e a
respectiva implementagao na legislagdo nacional, as
ferramentas eléctricas que ja ndo sejam utilizadas
devem ser recolhidas em separado e eliminadas de
maneira ecoldgica.

GARANTIA

Os produtos da VONROC sao desenvolvidos de
acordo com os padrdes de qualidade mais ele-
vados e ndo apresentam quaisquer defeitos em
termos de materiais e mao-de-obra em relagéo ao
periodo estipulado por lei, cujo inicio é a partir da



data de compra original. Se o produto apresen-
tar qualquer falha durante este periodo devido a
qualquer defeito no material e/ou de mao-de-obra,
contacte a VONROC directamente.

As seguintes circunstancias estdo excluidas desta

garantia:

= Se forem efectuadas ou tentadas quaisquer
reparagdes e/ou alteragdes na maquina por
centros de assisténcia ndo autorizados;

= Desgaste normal;

= Se aferramenta foi utilizada de maneira abusi-
va, indevida ou a manutencao for efectuada de
maneira incorrecta;

= Se forem utilizadas pegas sobresselentes nao
originais.

Isto constitui a Unica garantia feita pela empresa,
de maneira expressa ou implicita. Nao existem
guaisquer outras garantias expressas ou impli-
citas que se prolonguem, incluindo as garantias
implicitas de comercializagdo e adequagéao para
fins especificos. A VONROC néo sera, em nenhuma
circunstancia, responsavel por danos incidentais
ou indirectos. Os fornecedores devem estar limita-
dos a reparar ou substituir as unidades ou pegas
gue néo estejam em conformidade.

0 equipamento e 0 manual do utilizador estao
sujeitos a alteragdes sem aviso prévio. As especifi-
cagdes podem ser alteradas sem aviso prévio.
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1. BIZTONSAGI UTASITASOK

Olvassa el az sszes mellékelt biztonsagi figyel-
meztetést. A figyelmeztetések és utasitasok be
nem tartdsa dramitéshez, t(iz keletkezéséhez vagy
akar sulyos személyi sériiléshez vezethet. Orizze
meg a biztonsagi figyelmeztetéseket és utasitaso-
kat kés6bbre is.

A haszndlati Utmutatéban és a terméken a kovetke-
z6 jeldlésekkel talalkozhat:

®O@@®O>> 9

& @

B B>

Olvassa el a hasznélati utmutatot.

Jelzi a személyi sérlilések, az életveszély
vagy a szerszam karosodasanak veszélyét.

Aramiités veszélye.

Forgas, balra/jobbra.
Viseljen hallasvéd6 eszkizt.
Viseljen porvéd6 ruhazatot.
Viseljen védészemiiveget.

Tartsa tavol a hajat a mozgé alkatrészektdl.
Hosszu haj esetén fogja dssze a hajat, és
viseljen hajvédét (hajhald vagy sapka).

A hosszu haj kénnyen beakadhat a mozgé
alkatrészekbe.

Ne viseljen védébkesztylit. A kesztyli beakad-
hat a forgé alkatrészekbe vagy a forgacsba,
személyi sériilést okozva ezzel.

Viseljen a munkavégzéshez alkalmas
Oltézetet. Ne viseljen laza ruhat vagy
ékszert. Tartsa tavol a ruhdzatat a mozgo
alkatrészektél. A mozgo alkatrészek
behuzhatjak a ruhakat és az ékszereket.
Ehelyett viseljen testhezallé ruhazatot, és
begombolt ujju felsét.

Figyelem: Lézersugarzas. Ne nézzen a 2.
osztalyu lézersugarba.

Il érintésvédelmi osztalyu gép - Kettds

szigetelés: foldvezeték nélkdili csatlakozo
aljzatrdl is hasznalhatd.
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A termék megfelel az eurdpai irdnyelvek ra
vonatkozo biztonsagi kévetelményeinek.

C€

Fordulatszam-ismertetd grafikon
Steel
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A grafikonon lathaté az a fordulatszam-érték,

amit a faréatmeérd (atméré mm mértékegység-

ben megadva) alapjan be kell allitani acél és fa
anyagokhoz. Megjegyzés: A furégép meghatarozott
fordulatszam-értékei minddssze ajanlott értékek-
ként szolgalnak.

ELEKTROMOS SZERSZAMOKRA VONATKOZO0
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETE-
SEK
FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést és utasitast. A
biztonsagi figyelmeztetések és utmutatasok
be nem tartasa aramiitést, tiizet és/vagy
sulyos sértilést okozhat.

Az dsszes figyelmeztetést és utasitast drizze meg,
mert késobb még sziiksége lehet rajuk.

A figyelmeztetésekben szerepl6 ,.elektromos szer-
szam” kifejezés az On halézatrél miikdds (vezeté-
kes) elektromos szerszamara vagy akkumulatorral
mikddo (vezeték nélkili) elektromos szerszdmara
utal.

1) A munkateriilet biztonsaga

a) Gondoskodjon a munkateriilet tisztasagarol
és megfelel6 megvilagitasardl. A rendezetlen
és sotét terlileteken valészinilibb a balesetek
el6fordulasa.

b) Ne hasznalja az elektromos szerszamokat
robbanasveszélyes légtérben, példaul ahol
gyulékony folyadékok, gazok vagy por vannak
jelen. Az elektromos szerszamok hasznéalata
soran keletkezd szikra langra lobbanthatja
a port és flstot.
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c)

2)

c)

d)

e)

f)

3)
a)

Az elektromos szerszam hasznalata soran a
gyermekeket és a kozelben tartézkodé szemé-
lyeket tartsa tavol a munkateriilettdl. Ha valami
eltereli a figyelmét, elveszitheti az irdnyitast.

Elektromos biztonsag

Az elektromos szerszam dugdinak megfeleld-
nek kell lenniiik az aljzathoz. Soha ne prébalja
semmilyen médon médositani a dugét. Foldelt
elektromos szerszamhoz ne hasznaljon semmi-
lyen adapterdug6t. Az eredeti (értsd: médositas
nélkuli) dug6k és megfelelé halozati aljzatok
hasznalataval mérsékelhetd az elektromos
aramUtés veszélye.

Ugyeljen arra, hogy teste ne érintkezzen foldelt
feliiletekkel, példaul csovezetékkel, radiator-
ral, tiizhellyel vagy hiitdszekrénnyel. Ha teste
foldel6dik, megné az aramiités kockazata.

Ovja az elektromos szerszamokat az esotdl és
nedves kdrnyezettdl. Az elektromos szerszam-
ba keriil6 viz ndveli az elektromos aramités
veszélyét.

Ne hasznalja helyteleniil (nem eldirasszeriien)
a kabelt. A kabelt soha ne hasznalja az elekt-
romos szerszam hordozasara, hizasara vagy

tavol hdoforrasoktol, olajtol, hegyes élektdl és
mozg6 alkatrészektél. A sériilt vagy megteke-
redett kabelek novelik az elektromos aramiités
veszélyét.

Az elektromos szerszam kiiltéri hasznalata
esetén kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszab-
bité kabelt hasznaljon. A kiltéri hasznalatra
alkalmas kabel hasznalataval mérsékelheté az
elektromos aramiités veszélye.

Ha az elektromos szerszamot mindenképpen
nedves kdrnyezetben kell hasznalni, akkor
hasznaljon aramvédd kapcsoléval (RCD) ellatott
tapforrast. Az aramvédd kapcsol6val ellatott
tapforras hasznalataval mérsékelhetd az elekt-
romos aramutés veszélye.

Személyi biztonsag

Az elektromos szerszam hasznalata soran ma-
radjon éber, koncentraljon az éppen végzett mii-
veletre és hasznalja a j6zan itéloképességét. Ha
faradt, vagy ha kabitdszer, alkohol vagy gyogy-
szer hatasa alatt all, ne hasznaljon elektromos
szerszamot. Az elektromos termékek hasznélata
kdzben egyetlen pillanatnyi figyelmetlenség is
sulyos személyi sériilést okozhat.



b)

c)

d

=

e)

f)

-

9

h)

4)
a)

Hasznaljon egyéni védofelszerelést. Mindig
viseljen szemvédd felszerelést. A megfeleld
kértlményekhez valé védbeszkozokkel (példaul
pormaszkkal, cslszasgatld biztonsagi cipével,
munkavédelmi sisakkal vagy hallasvédd
eszkozzel) csbkkenthetd a személyi sériilések
kockazata.

Gondoskodjon a gép véletlen elindulasanak a
megeldzésérdl. A szerszam tapforrashoz és/
vagy akkumulatorcsomaghoz torténé csatlakoz-
tatasa, kézhevétele vagy hordozasa elétt gy6-
26djon meg rdla, hogy a kapcsolo OFF (kikapcs.)
allasban van. Ha gy hordozza az elektromos
szerszamot, hogy az ujja a kapcsolén van, vagy
ugy helyezi fesziltség ald, hogy a kapcsol6ja ON
(bekapcs.) helyzetben van, ez noveli a balesetek
kockazatat.

Az elektromos szerszam bekapcsolasa eldtt
tavolitsa el a csavarkulcsokat vagy beallito
kulcsokat. Az elektromos szerszam forg6 alkat-
részein felejtett csavarkulcs vagy beallito kulcs
személyi sériilést okozhat.

Ne prébaljon tilnyajtézva vagy kitekeredett
testhelyzetben dolgozni. Mindig két labbal,
egyensulyat megtartva alljon a talajon. igy
kénnyebben tudja iranyitani az elektromos
szerszamot a varatlan helyzetekben.

Viseljen megfelel6 oltozetet. Ne viseljen laza
ruhat vagy ékszert. Hajat, ruhajat és kesztyiijét
tartsa tavol a mozgo alkatrészektdl. A mozgd
alkatrészek behuzhatjak a ruhakat, az ékszere-
ket és a hosszu hajat.

Ha a szerszamhoz porelszivé és porgyiijtd esz-
kozt is lehet csatlakoztatni, akkor gondoskod-
jon ezek csatlakoztatasarol és megfeleld hasz-
nalatarol. A porgy(jté rendszerek hasznalataval
csOkkenthetdk a porral kapcsolatos veszélyek.
Ne engedje, hogy a szerszamok gyakori haszna-
lata soran szerzett tapasztalatai talzott biztonsa-
gérzetet keltsenek Onben, és amiatt elhanyagolja
a biztonsagi alapelveket. Gondatlan cselekvés
mar a masodperc téredéke alatt is sulyos sérilést
okozhat.

Az elektromos szerszam hasznalata és apolasa
Az elektromos szerszamot tilos tulzott eré-
kifejtéssel hasznalni. Az alkalmazasi célnak
megfelelé elektromos szerszamot hasznaljon. A
megfelel6 elektromos szerszam biztonsagosab-
ban és hatékonyabban végzi a munkat azon a
fordulatszdmon, amire azt tervezték.

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

5)
a)

Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha az
nem kapcsolhaté be/ki a fokapcsoldval. Bar-
mely elektromos szerszam veszélyes lehet, amit
a kapcsoléval nem lehet irdnyitani, ezért az ilyen
elektromos szerszamot meg kell javittatni.
Valassza le a dugdt a tapforrasrol és/vagy az ak-
kumulatorcsomagot az elektromos szerszamrol,
mieldtt barmilyen médositast végez, tartozékot
cserél vagy eltarolja az elektromos szerszamot.
Ezekkel a megel6z6 biztonsagi intézkedésekkel
csOkkenthetd az elektromos termék véletlen
elinduldsanak a kockazata.

A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot
olyan helyen tarolja, ahol gyermekek nem fér-
hetnek hozza; ne engedje, hogy olyan szemé-
lyek hasznaljak, akik az elektromos szerszamot
és ezeket az utasitasokat nem ismerik. Az
elektromos szerszamok rendkiviil veszélyesek
lehetnek szakképzetlen felhasznalok kezeiben.
Tartsa karban az elektromos szerszamokat.
Ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek nem
allitédtak-e el vagy nem szorulnak-e, nincse-
nek-e a szerszamon torott alkatrészek, és nem
allnak-e fenn olyan kériilmények, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését. Ha

az elektromos szerszam sériilt, hasznalat el6tt
javittassa meg. A nem megfeleléen karbantar-
tott elektromos szerszdmok szamos balesetet
okoznak.

Tartsa élesen és tisztan a vagoszerszamokat.

A megfelel6en karbantartott, éles vagészersza-
mok beszoruladsanak kisebb a valésziniisége,
rdadasul kdnnyebben irdnyithatok.

Az elektromos szerszamot, tartozékokat és
szerszamszarakat stb. a hasznalati utmutato-
nak megfelelden hasznalja, a munkakoriilmeé-
nyek és az elvégzendd feladat figyelembevéte-
lével. Ha az elektromos szerszamot

a rendeltetési céljatol eltéréen hasznaljak, ez
veszélyhelyzetet teremthet.

Tartsa a fogantyukat és egyéb markolasi feliile-
teket szarazon, tisztan, olajtol és zsirtél mente-
sen. Varatlan helyzetekben a csuszdés fogantyuk
és egyéb markolasi feliletek akadalyozzak

a szerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat.

Szerviz

Az elektromos szerszamot képzett javito
szakemberrel javittassa, csakis az eredetivel
azonos pdtalkatrészeket hasznaljon fel. Ez biz-
tositja, hogy a villamos kéziszerszam tovabbra
is biztonsagos marad.
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KIEGESZITO BIZTONSAGI FIGYELMEZTETE-
SEK HORDOZHATO FUROGEPEKHEZ - FURG-
GEPEKRE VONATKOZ0 BIZTONSAGI FIGYEL-
MEZTETESEK

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

A furdégépet rogziteni kell. Ha egy furégép nincs
megfeleléen régzitve, akkor elmozdulhat vagy
felborulhat, és ezzel személyi sérlilést okozhat.
A munkadarabot be kell fogni vagy régziteni
kell a munkadarab-tartéban. Ne végezzen
farast olyan darabokon, amelyek tul kis
méretiiek a biztonsagos befogashoz. A miivelet
kézben a munkadarab kézzel térténd tartasa
személyi sériiléshez vezethet.

Ne viseljen kesztyiit. A kesztyli beakadhat

a forgo alkatrészekbe vagy a forgacsba, szemé-
lyi sériilést okozva ezzel

A szerszam miikodése kozben tartsa tavol

a kezét a furasi teriilettdl. Ha hozzaér a forgo
alkatrészekhez vagy a forgacshoz, az személyi
sériiléshez vezethet.

Miel6tt belevezeti a munkadarabba, gy6z6djon
meg réla, hogy a tartozék forog. Mdaskiilénben
a tartozék beakadhat a munkadarabba, aminek
hatdsara a munkadarab varatlanul elmozdulhat
és személyi sérlilést okozhat.

A tartozék elakadasa esetén allitsa le a lefelé
iranyulé nyomast és kapcsolja ki a szerszamot.
Deritse ki, mi okozza az elakadast és javito
intézkedésekkel sziintesse meg. Az elakadas
hatdsara a munkadarab varatlanul elmozdulhat
és személyi sérlilést okozhat.

Igyekezzen elkeriilni a hosszu forgacsdarabok
kialakulasat; rendszeresen szakitsa félbe a
lefelé iranyulé nyomast. Az éles fémforgacs-da-
rabkak dsszegabalyodhatnak és személyi
sértilést okozhatnak.

Addig soha ne tavolitsa el a forgacsot a firasi
teriiletrl, amig a szerszam miikddésben van.
A forgacs eltavolitasahoz vegye el a tartozékot
a munkadarabtél, kapcsolja ki a szerszamot és
varja meg, amig a tartozék mozgasa leall.

A forgacs eltavolitasahoz hasznaljon valamilyen
eszkozt, példaul kefét vagy horgot. Ha hozzaér
a forgo alkatrészekhez vagy a forgacshoz, az
személyi sériiléshez vezethet.

A fordulatszam-értékkel rendelkez6 tartozé-
koknak legalabb olyan értékiinek kell len-

niiik, mint az elektromos szerszamon jelzett
legnagyobb fordulatszam-érték. A névieges
fordulatszamuknal nagyobb sebességgel meg-
hajtott tartozékok kénnyen eltérnek, darabjaik
szétreplilnek.
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Soha ne tegye felismerhetetlenné a gépen
talalhato figyelmezteto jelzéseket.

A lézersugarat tilos kdzvetleniil emberekre
vagy allatokra iranyitani, illetve tilos belenézni
a kozvetlen vagy tiikrozodo lézersugarba. Ezzel
megvakithat masokat, balesetet okozhat vagy
karosithatja a szemét.

Ha a lézersugar a szemébe jut, csukja be a
szemét, és azonnal forditsa el a fejét a sugar
utjabol.

m) Ne végezzen médositasokat a lIézerkésziiléken.
n) Ne hagyja, hogy gyermekek feliigyelet nélkiil

0)

p)

a)

s)

t)

V)

=

hasznaljak az elektromos szerszamot. Ekkor vé-
letlen balesetb6l ad6ddan megvakulhat valaki.
Amennyiben a lézersugarra figyelmeztetd cim-
ke szdvege idegen nyelven irédott, a gép elso
hasznalata el6tt ragassza ra a sajat nyelvén
irédott figyelmeztetd cimkét a csomaghol.

Az elektromos szerszamot stabil, sik, vizszintes
feliiletre kell helyezni. Amennyiben az elektro-
mos szerszam csuszkalni vagy razkddni tud, a
megmunkald szerszdm nem tud egyenletesen
és biztonsagosan miikddni.

Soha ne hagyja drizetleniil a szerszamot,
miel6tt az teljesen leallna. A m{ikddésben
hagyott vagészerszamok sériilést okozhatnak.
A munkavégzeés utan hagyja kihiilni a meg-
munkalé szerszamot, mieldtt hozzaérne. A
megmunkalé szerszam munkavégzés kdzben
felforrésodik.

Tartsa tisztan a munkafeliiletet, beleértve a
munkadarabot is. Az éles szél(i forgacsda-
rabkak és egyéb targyak sériilést okozhatnak.
Az anyagkeverékek killondsen veszélyesek. A
kdnny( fémpor meggyulladhat vagy robbanhat.
A munkavégzés megkezdése el6tt valassza

ki a megfelel6 forgasi sebességet. A forgasi
sebességet a furasi atméra és a furni kivant
anyag alapjan kell meghatarozni. Helytelen
forgdsi sebesség kivalasztasa esetén a meg-
munkalé szerszdm beleakadhat a munkadarab-
ba.

Ne hasznaljon sériilt furészaru farégépet.
Ellendrizze, hogy minden biztonsagi védébe-
rendezés a helyén van-e, és megfelelden fel
lett-e rogzitve. Ne tavolitsa el a mechanikus
vagy elektromos biztonsagi védéberendezése-
ket.

Ellenérizze, hogy a furétarté megfeleléen meg
van-e hazva.



x) Aforgacsot kizardlag kézi kefével, kefével,
gumi torlélapattal, forgacshoroggal vagy
hasonlé segédeszkozzel tavolitsa el. Miikddés
kdzben ne végezzen a gépen tisztitasi vagy
kenési miiveletet.

y) A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot
biztonsagosan el kell tarolni. A tarolohelynek
szaraznak és zarhaténak kell lennie. igy az
elektromos szerszdm nem karosodik a tarolas
kdzben, és szakképzetlen személyek sem fér-
hetnek hozza.

Azonnal kapcsolja le a gépet a kovetkezo esetek-

ben:

= A haldzati csatlakozodugd, a kabel megsza-
kaddsa, a kabel sérilése.

= Hibas kapcsolé.

= Fist vagy porkol6détt szigetelés szaga.

Elektromos biztonsag

Villamos kisgépek hasznalatakor mindig tartsa be
az adott orszag tliz és aramités elleni és egyéb
balesetek elkerlilését célz6 szabalyokat. Olvassa
el a kdvetkez6 biztonsagi utasitasokat és a géphez
mellékelt munkavédelmi utasitasokat is.

A
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Mindig ellenérizze, hogy a szerszam
adattablajan megadott fesziiltség megfe-
lel-e az aramforras fesziiltségének.

A gépen nullfesziiltség kapcsold taldlhato.
A feszességi szint csékkenése utan
biztonsagi okokbdl a gép nem indul el
automatikusan. A gépet ismét be kell
kapcsolni.

Kabelek és dugdk cseréje

Azonnal selejtezze le a régi kabeleket és dugdkat, ha
azokat Ujakra cserélte. Veszélyes lehet egy megla-
zult kabel duggjat a fali aljzathoz csatlakoztatni.

Amennyiben a haldzati zsinért cserélni kell, azt a
biztonsagi kockazatok megelézése céljabol csak a
gyarto vagy az altala megbizott szerel6 végezheti el.

Hosszabbité kabelek hasznalata

Csak a gép felvett teljesitményéhez megfeleld,
jévahagyott hosszabbité kabelt hasznéljon. A veze-
ték minimalis keresztmetszete: 1,5 mm?. Kabeldob
hasznalatakor mindig teljesen tekercselje le

a vezetéket.

2. A GEP ADATAI

Rendeltetésszerii hasznalat

HU

A termék fa, fém, kerdmia és miianyag anyagok
flrasara szolgal a megfelel6 megmunkalé szers-
zamok segitségével. Magan jellegl kérnyezetben
tortén6 hasznalatra, példaul otthoni hasznalatra
készilt. A géppel tilos élelmiszert és karos anya-
gokat kezelni. A farétokmany hengeres és 1,5-13
mm-es furészarakkal és szerszamokkal torténd
hasznalatra alkalmas. A gépet kizarolag felnéttek
kezelhetik. A berendezés az el6irt rendeltetési célra
haszndlhaté fel. A hasznalat minden mas forméja
nem rendeltetésszer( hasznalatnak minésil és

a garancia érvénytelenitését vonja maga utan. A
gyarté nem vallal felel6sséget az ilyen jellegli has-
znélatbdl ered6 karokért, illetve sériilésekért.

MUSZAKI ADATOK
Fesziiltség
Frekvencia

Felvett teljesitmény

Védelmi osztaly

Uresijarati fordulatszam

Tokmany mérete

Max. furasi mélység (orso altal
megtett Ut)

A tokmany és a gépalap kozotti
tavolsag

Gépalap mérete

Maximum farasi atmérd
Fa
Acél

Lézeradatok:
Osztaly
Hulldmhossz
Teljesitmény

Suly
Hangnyomasszint LPA

Hangteljesitményszint LWA

230V ~
50 Hz

720 W (S1), 900 W (S2)
- 6 perc

1. sebességfokozat:
220-880/perc

2. sebességfokozat:
650-2550/perc

1,5-13 mm

80 mm

85-300 mm

340*300*40 mm

2 40 mm
213 mm

2
650 nm
<1mw

7,8 kg
79,7 dB(A) K=3 dB(A)
90,7 dB(A), K=3 dB(A)
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*S1, folyamatos Uzem.

* 36, id6szakos folyamatos lizem. Egyforma
tzemciklusok, ahol egy terheléses iddszakot
Uresjarat kdvet. M(ikddési ciklus id6tartama:
6 perc.

Védje magat a rezgés hatasatol, tartsa karban a
gépet és a tartozékokat, melegitsen be és szervez-
ze meg okosan a munkajat.

LEIRAS
A szdvegbeli szdmok a 3-5. oldal képeire utalnak.

Farégéphaz

Fed6kupak

A furasi mélységallité kar csavarja
Furasi mélységallito kar
Talplemez

Imbuszkulcs

Védéburkolat

A véddburkolat csavarja

. Gyorsbefogé

10.Gyorsbefog6 kar

11.Gépsatu (75 mm-es szélességli pofa)
12.A satu rugods alatéte

13.A satu alatéte

14.A satu csavaranyaja

15.A satu csavarja
16.Parhuzamiitk6z6

17.Az itk6z6 négyszdgletes csavaranydja
18.Az (itk6z6 fogantylja
19.Sebességfokozat-valasztd
20.Lézer

21.LED munkaldmpa
22.Furdszar-tartozék

23.0szlop

24.Rogzitéfuratok

25.A satu befogdkarja

26.Tokmany

27.Alsé tokmanyhlvely

28.Fels6 tokmanyhiively

29.Uzemi kapcsolé

30.Kijelzé

31.Mélységlitkdzé gomb
32.Mélység-értékskala
33.Magassagallitd kar
34.Talplemezcsavar

35.Haloézati kabel

36.0szloprogzitd kar

37.Furasi mélységallito kar tartotengelye
38.F6kapcsolé gomb

©ONDOAWNE
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39.Fordulatszdm- vagy mélységvalaszté gomb
40.Fordulatszam-csdkkenté gomb
41.Fordulatszam-nével6 gomb

42.Lézer / LED munkaldmpa gombja
43.Nullpont-beallit6 gomb

44 Lézerallité csavar

3. 0SSZESZERELES
/ Mielétt barmilyen munkat végezne a gépen,

é huzza ki a halézati csatlakozédugaszt

a konnektorbdl.

A termék és a csomag tartalmanak ellenérzése

= Vegye ki az oszlopos furégépet és a tartozéko-
kat a csomagolashdél

= Ellenérizze, hogy a kiszallitott csomag
hianytalan-e (l4sd a ,csomag tartalma” cimii
abrat).

= Ellenérizze, hogy lathat6-e sériilés az oszlopos
furégépen és a tartozékokon.

= Ne hasznélja az oszlopos furégépet, ha az
sérllt, vagy ha egyes alkatrészek hianyoznak.
Keresse fel a Vonroc ugyfélszolgalatat.

Az oszlop felszerelése a gépalapra (C, D abra)

1. Helyezze az alaplemezt (5) sik feliletre.

2. Helyezze be a furdgéphez (1) tartozé oszlopot
(23) az alaplemezen (5) 1évé vajatba a C1 abran
lathaté médon. Ugyeljen ra, hogy a tokmany
megfeleld allasba legyen, vagyis az alapleme-
zen (5) lévé kozépsd vajat felett helyezkedjen el.

3. Rdgzitse ra az oszlopot (23) az alaplemezre (5);
ehhez az imbuszkulccsal (6) hizza meg
a csavart (34).

4. Végul helyezze fel a fed6kupakot (2) az oszlopra
(23) a D abran lathaté médon.

A furasi mélységallito kar felszerelése (E, F abra)
Legyen kérliltekintd a kar felszerelésekor;
A ligyeljen ra, hogy az dsszeill feliiletek meg-
felel6en illeszkedjenek egymashoz.
1. Szerelje fel a furasi mélységallité kart (4)
a tartotengelyre (37) az E abran lathaté modon.
2. Szoritsa ra a furasi mélységallité kart (4) a ten-

gelyre (37) a csavar (3) és egy PH2 csillagfeji
csavarhuzdéval (nem része a készletnek).



A véddburkolat felszerelése (G abra)
Sértilésveszély! Az oszlopos furégépet tilos
A a védébburkolat nélkil hasznalni.
= Helyezze ra a védéburkolatot (7) a géphazra
a furatok segitségével, a G abran lathato
maédon.
= Rdgzitse a véddburkolatot (7) a csavarokkal

(8) a bal és jobb oldalon egy PH2 csillagfeji
csavarhuzdval (nem része a készletnek).

A gyorsbefogo felszerelése (B, C, H abra)
Sériilésveszély! A munkadarabokat

A veszélyes és tilos kézben tartani. Minden

esetben fogja be a munkadarabot a

gépsatuba vagy egy ahhoz hasonld

befogdszerkezetbe.

1. Végezze el az ,0szlop felszerelése a gépalapra”
cimii fejezetben ismertetett Iépéseket, azonban
a gyorsbefogo6t (9) illessze fel az oszlopra (23),
miel6tt azt behelyezi az alaplemezbe (5) a C2
abran lathaté maédon.

2. Ugyeljen ra, hogy a gyorsbefogon (9) 1évé
bemetszés Osszeilleszkedjen az oszlop (23)
azon oldalaval, ahol a kiallité fogasléc talalhato.
A megfeleléen felszerelt gyorsbefogé (9) a B
abran lathato.

3. Ekkor illessze be a gyorshbefogé fogantyujat (10)
a gyorsbefogo6ba (9) a H abran lathaté modon.

A gépsatu felszerelése (A, | abra)
Sériilésveszély! A munkadarabokat

A veszélyes és tilos kézben tartani. Minden

esetben fogja be a munkadarabot

a gépsatuba vagy egy ahhoz hasonld

befogdszerkezetbe.

Az alaplemezen a befogdszerszamok régzitése

céljabdl hornyok talalhatok.

1. Kezdje a miiveletet azzal, hogy kézzel felrdgziti
a csavarokat (15), alatéteket (13), rugos ala-
téteket (12) és csavaranyakat (14) a gépsatura
(11) az | dbran lathaté modon.

2. Ekkor csusztassa be a gépsatut (11) az alap-
lemezen (5) 1évé hornyokba az | dbran lathato
maodon.

3. Helyezze el a gépsatut (11) a kivant pozicidba,
azutan hizza meg a csavaranyakat (14). Ehhez
17-es csavarkulcsot (nem része a készletnek)
kell hasznalni.

4. A gépsatu (11) pofainak kinyitdsahoz a rogzits-
kart az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba,
a bezarashoz pedig az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyba kell forgatni.

A parhuzamiitkozo felszerelése (J, K abra)
Sériilésveszély! A munkadarabokat

A veszélyes és tilos kézben tartani.

A parhuzamlitk6zé kizardlag a gyorsbefogo-

val, vagy egy ahhoz hasonlé befogdszerke-

zettel egytitt hasznalhatd. Az (itkéz6t tilos

ugy hasznalni, hogy a munkadarabot

kézben tartja.

1. Kezdje a miiveletet azzal, hogy kézzel felrégziti
a fogantyukat (18) és a négyszogletes csavara-
nyakat (17) az Utkdzére (16) a J dbran lathato
maodon.

2. Ekkor csUsztassa be az itk6z6t (16) az alap-
lemezen (5) |évé hornyokba a K abran lathato
maédon.

3. Helyezze el az (itkdz6t (16) a kivant pozicidba,
azutan kézzel hizza meg a fogantyukat (18).

4. Az Utkdz6 (16) helyzete kdnnyedén atallithato;
ehhez egyszeriien lazitsa ki a fogantylkat (18),
aztadn ha végzett, ismét hizza meg azokat.

Helyhez kotott gép telepitése (A, B abra)

A biztonsagos kezelés érdekében az elektro-

mos szerszamot sima, stabil munkafeluletre (pl.
munkapadra) szerelje hasznalat el6tt. A gépet két
modon telepitheti:

1. Munkapadra
llyen esetben a gépet alkalmas csavarokkal kell

régziteni a munkapadhoz. Ehhez hasznalja fel
az alaplemezen (5) lév6 négy csavarfuratot (24).
Amint a D dbra szemlélteti.

2. Kiegészitd keretre
Olvassa el az allvanyhoz mellékelt sszes
figyelmeztetést és utmutatast. A figyelmez-
tetések és utmutatasok be nem tartasa
dramiitéshez, tliz keletkezéséhez és/vagy
sulyos személyi sértiléshez vezethet.

Helyesen szerelje 6ssze az allvanyt, miel6tt
raszerelné az elektromos szerszamot.

A feldélés kockazatanak elkertilése végett
fontos a helyes Gsszeszerelés.

A\
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llyen esetben a gépet csavarokkal kell régziteni

a kiegészit6 kerethez. Ehhez hasznalja fel az alap-
lemezen (5) l1év6 négy csavarfuratot (24).

A kiegészit6 keretet 4 csavarral kell egy legalabb

1 négyzetméter fellletl padlélemezhez ersiteni.

4. MUKODES
Hasznalat el6tt mindig ellenérizze
A a véddburkolatokat.

Ellendrizze, lathaté-e sérlilés ill. kdrosodas
a firégépen és annak biztonsagi berende-
zésein. Ne hasznélja a furégépet, ha
sériilést vagy karosodast fedez fel rajta,
tovabba keresse fel a Vonroc (lgyféls-
zolgélatat.

Ugyeljen ra, hogy a hélézati fesziiltség
megfelel az adattablan jelzett adatoknak.

Kizarélag megfelelden féldelt aljzathoz
csatlakoztassa a gépet.

Keriilje el a por felhalmozédasat
a munkateriileten. A por kénnyen gyullad.

Az elektromos szerszamon végzett
beallitasok utan szorosan hizza meg ujra az
Osszes csavart és befogokart.

> B B> P

Fardgép felszerelése és levétele (A abra)

Az oszlopos furdgép tokmanyaba (26) hengeres,

1,5-13 mm atmér6jl furdszarak és tartozékszers-

zamok foghatok be.

1. Helyezze be a furészarat (22) a tokmanyba, és
tartsa meg a helyén. Megjegyzés: Kisméret(
farészarak hasznalata esetén a szerszamtartot
el6szor tagabb furasi atmérdre kell allitani.
Maskilonben megeshet, hogy a flrészar nem
megfelel6en kdzépre kerdl.

2. Szerelje fel a furészarat; ehhez kézzel huzza
meg az alsé tokmanyhlvelyt (27) az éramutato
jarésaval ellentétes iranyban. Megjegyzés:

a forgasirany szintén lathat6 a befogdogydiriin,
ahol a ,,LOCK” (ZARAS) felirat és a forgasirany
is jelzett.

3. Rdgzitse fel a furészarat; ehhez tartsa meg
a fels6 tokmanyhiivelyt (28), majd huzza meg az
alsé tokmanyhivelyt (27) az dramutaté jarasa-
val ellentétes iranyban. A tokmany minden
forgasnal kattan6 hanggal jelzi a zar6dast.
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4. Afuarészar eltavolitdsahoz nyissa ki a tokmanyt;
ehhez tartsa meg a fels6 tokmanyhivelyt (28),
majd lazitsa meg az als6 tokmanyhuvelyt (27)
az éramutato jarasaval megegyez6 irdnyban
torténd elforgatassal. Megjegyzés: a forgasi-
rany szintén lathatd a befogagydirin, ahol az
LUNLOCK” (KIOLDAS) felirat és a forgasirany is
jelzett.

Bekapcsolas, kikapcsolas (A, L abra)

Az asztali furé nullfesziiltség kioldéval van felsze-
relve, amely azéltal védi a gépkezel6t, hogy fesziilt-
ségcsbkkenést kévetden megakadalyozza

a gép véletlen djrainduldsat. Ha ilyen térténik,

a gépet manualisan kell djrainditani.

Bekapcsolas

1. = Akijelz6 (30) bekapcsolasahoz nyomja meg
az Uzemi kapcsoldn (29) 1évé (1) gombot.

2. = Az elektromos szerszam bekapcsolasahoz
nyomja meg a fékapcsol6 gombot (38).

Kikapcsolas

1. Afaras leallitdésahoz nyomja meg a fékapcsold
gombot (38).
2. = Az elektromos szerszam teljes lekap-
csolasahoz nyomja meg az lizemi kapcsolon
(29) az (0) gombot.

Megjegyzés: az elektromos szerszam ekkor kikap-

csolt allapotba keril. Minden jelenlegi beallitas

torlédik.

Vagy

= Az elektromos szerszdm gyorsan kikapcsolhato,
példaul ha a megmunkalé szerszam belea-
kad a munkadarabba. Nyomja meg az Gzemi
kapcsolon (29) az (0) gombot, ekkor azonnal
kikapcsol az elektromos szerszam és a kijelz6.

Megjegyzés: az elektromos szerszam ekkor kikap-

csolt allapotba keril. Minden jelenlegi beallitas

torlédik.

A fordulatszam beallitasa (A, L abra)

A\

Az asztali furogép két mechanikus sebességfo-
kozattal, és egy elektronikus fordulatszam-beal-
lité funkciéval van felszerelve. A munkavégzés

Helytelen forgasi sebesség kivalasztasa
esetén a megmunkalé szerszam beleakad-
hat a munkadarabba.



megkezdése el6tt valassza ki a megfelel6 forgasi
sebességet. Ezt a furasi atmérd és a farni kivant
anyag alapjan kell meghatarozni. A megfelel6
forgési sebesség megallapitdsaban a fordulats-
zam-ismertetd grafikon segit. Ezen lathat6 az a
fordulatszam-érték, amit a fur6atméré (atméré mm
mértékegységben megadva) alapjan be kell allitani
acél és fa anyagokhoz. Megjegyzés: A furégép
meghatarozott fordulatszam-értékei minddssze
ajanlott értékekként szolgalnak.

A sebesséqgfokozat médositdsa (A dbra)

A fordulatszamot csak akkor szabad
mddositani, amikor a furégép orséja mar
teljesen leallt (fogaskerekek sériilésveszé-
lye).

= Forditsa a sebességfokozat-valasztot (19)
,1” allasba 220 - 880 rpm kozotti terhelés
nélkili fordulatszdamhoz. Ez a sebességfokozat
altalanossagban nagy furasi atmérdkkel torténd
munkavégzésre alkalmas.

= Forditsa a sebességfokozat-valasztot (19)
,2" allasba 650 - 2550 rpm kozotti terhelés
nélkili fordulatszdmhoz. Ez a sebességfokozat
altalanossagban kis furasi atmérékkel torténd
munkavégzésre alkalmas.
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A fordulatszadm beallitadsa (A, L dbra)

Az elérhet6 fordulatszam-tartomany a kivalasztott

sebességfokozattdl fligg (Iasd ,, A sebességfokozat

moédositasa” cimi fejezetet).

1. Kapcsolja be a kijelz6t (30) az Gzemi kapcsolén
(29) lévé (I) gomb megnyomasaval, azutan hoz-
za miikodésbe a furégépet a fékapcsolé gomb
(38) megnyomasaval.

2. Varjon néhany masodpercet, amig a furdgép
eléri az aktualis fordulatszamot. A fordulats-
zam-ndvekedés nyomon kdvethetd a kijelz6n
(30); tekintse meg az L2 abrat is.

3. Afordulatszdm ndveléséhez nyomja meg a ,,+”
gombot (40).

4. Afordulatszam csdkkentéséhez nyomja meg
a,-" gombot (41).

Ugyeljen ra, hogy a fordulatszém-vélaszté
(19) megfeleléen bepattanjon az 1 vagy 2
allasba.

A lézer / LED munkalampa be- és kikapcsolasa (A,

L abra)

= Kapcsolja be a kijelz6t (30) az Gizemi kapcsolon
(29) 1év6 (I) gomb megnyomasaval, azutan hoz-
za miikddésbe a furégépet a fékapcsolé gomb
(38) megnyomasaval.

* Nyomja meg a lézer / LED munkaldmpa gombjat
(42) egymas utan tobbszdr, igy valtogathat
a kiilénb6z6 tzemmadok (Lézer - Ldmpa - Lézer
/ Ldmpa) kozott.

» Az aktualis Uzemmod-beallitas a kijelz6rél (30)
leolvashat6; tekintse meg az L3 abrat is.
- ,Lézer” = A keresztlézer be van kapcsolva
- ,Lédmpa” = A LED munkalampa be van kap-

csolva
- ,Lézer éslampa” = A keresztlézer és a LED
munkaldmpa egyarant be van kapcsolva.

» Akikapcsolashoz valtoztassa meg az lizem-
mddot, vagy nyomja meg egymas utan tébbszor
a lézer / LED munkaldmpa gombjat (42), amig
mar semmi nem latszik a kijelzén.

A lézer bedllitasa (A, L abra)
Megjegyzés: A |ézerfunkci6 teszteléséhez az elek-
tromos szerszamot a tapegységhez kell csatlakoz-
tatni.
A lézer beéllitasa kézben (pl. a szerszamkar
A mozgatésakor) soha ne kapcsolja be az
lizemi kapcsoldt. Az elektromos szerszam
véletlen elinditasa sériilésekhez vezethet.

Ha a lézer (20) mar nem mutatja pontosan a vagasi

vonalat, Gjra be kell allitani. A kévetkez6 médon

tegye:

1. Lazitsa ki a csavart (44), és allitsa be a lézer
helyzetét.

2. Hlzza meg a csavart (44).

A farasi mélység vagy a fordulatszam megjelenité-

se (A, L abra)

A fordulatszam- vagy mélységvalaszté gomb (39)

megnyomasakor a kijelzén (30) kivalaszthatd

a furasi sebesség vagy a furasi mélység.

» Kapcsolja be a kijelz6t (30) az iizemi kapcsolon
(29) 1év6 (I) gomb megnyomasaval, azutan hoz-
za miikddésbe a furégépet a fékapcsolé gomb
(38) megnyomasaval.

«  Alapértelmezett esetben a fordulatszam az L2
abra szerinti médon |athat6 a kijelzdn.
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= Nyomja meg a fordulatszam- vagy mélység-
valaszté gombot (39), ha szeretné, hogy a
kijelz6n inkabb a furasi mélység jelenjen meg,
ahogy az az L4 abran lathaté.

= Nyomja meg ismét a fordulatszam- vagy mé-
lységvalaszté gombot (39), ha szeretne ismét
visszatérni a fordulatszam kijelzéséhez, ahogy
az az L2 abran lathaté.

A farasi mélység nullpontjanak meghatarozasa (A,

L abra)

1. Kapcsolja be a kijelz6t (30) az Gzemi kapcsolon
(29) 1évé (I) gomb megnyomasaval, azutan hoz-
za miikddésbe a furégépet a fékapcsolé gomb
(38) megnyomasaval.

2. Valtoztassa meg a kijelzést a flrasi mélységre
(lasd , A farasi mélység vagy a fordulatszam
megjelenitése” cim( fejezetet).

3. Mozgassa lefelé a gép fejrészét, mikozben
a furészarat a farasi mélységallitd karral (4)
forgatja. A kijelzén folyamatosan lathato az
aktuadlis nullponthoz viszonyitott eltérés.

4. Allitsa meg a kivant helyzetben, és a null-
pont-beallit6 gomb (43) megnyomasaval allitsa
be Uj nullpontként az aktualis mélységet /
magassagot.

5. Akijelz6n az uj kezd6pont ,,0,0” értékként
lathaté.

A magassag beallitasa (A, B abra)
A gép miikédése kézben ne valtoztassa
meg a hajtéegység magassagat. A
régzitékart (36) csak akkor miikidtesse, ha
a furdsi mélységallité kar (4) kezdépozicio-
ban all. Ezzel az évintézkedéssel mega-
kadalyozhatdk az esetleges sértilések.

A gép fejrészének helyzete a munkadarab magas-
sagatol, illetve a furdgép-tartozék hosszatol fug-
gden allithatd. Ugy kell beallitani a gép fejrészének
a magassagat, hogy elegendd tér legyen a furészar
(22) hegye és a munkadarab felsé feliilete kozott.
Koérilbelil 15 mm-es tér ajanlott.

1. Lazitsa ki a gép fejrészének hatuljan Iévé
rogzit6kart (36) egy fordulattal az 6ramutato
jarasaval ellentétes irdnyban.

2. Tekerje el a magassagallité kart (33) az éra-
mutato jarasaval megegyez6 iranyba a gép
fejrészének felfelé torténé mozgatasahoz.
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3. Tekerje el a magassagallité kart (33) az
6ramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba a gép
fejrészének lefelé torténé mozgatasahoz.

4. A magassag a felsé vagy az alsé holtpont eléré-
se utdn nem allithat6 tovabb.

5. Huzza meg a gép fejrészének hatuljan lévé rog-
zitékart (36) az 6ramutaté jarasaval megegyezé
iranyban.

6. A hajtéegység magassaganak bedllitasa utan
ismét ellendrizni kell a munkadarab helyzetét
a keresztlézerrel. Elképzelhetd, hogy at kell
helyezni a munkadarabot.

Megjegyzés: a gép csak akkor lesz stabil és hol-
tjgték-mentes (mozdulatlan), miutdn meghuzta a
régzitékart (36).

A munkadarab befogasa (A, B, M, N, 0 abra)
Sériilésveszély! A munkadarabokat

A veszélyes és tilos kézben tartani. Minden

esetben fogja be a munkadarabot a

gépsatuba vagy egy ahhoz hasonld

befogdszerkezetbe.

A megmunkalas alatt 4ll6 munkadarabot
stabilan be kell fogni. Ne dolgozzon olyan
munkadarabon, amit valamilyen oknal fogva
- példaul mert tal kicsi - nem lehet befogni.

A

A hosszu és nehéz munkadarabok
szabadonallé vége ala valamit be kell
helyezni, vagy valamivel ala kell tdmasztani.
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Az oszlopos furégép gyorsbefogéval (9), parhu-
zamUtkozével (16) és gépsatuval (11) van felszerel-
ve; ezek mind a munkadarab megfelel§ befogasara
szolgalnak.

Munkadarab befogasa a gépsatu segitségével

A gépsatu sokféle befogasi miveletnél hasznal-

hato, és idealis megoldast jelent kis(ebb) munka-

darabok befogasara.

1. Szerelje fel a gépsatut (11) , A gépsatu felsze-
relése” cimi fejezetben leirtak alapjan.

2. Lazitsa ki a befogo6kart (25); ehhez forgassa el
az éramutato jarasaval ellentétes irdnyba.

3. Helyezze el a munkadarabot a keresztlézerhez
viszonyitva.

4. Huzza meg a befogokart (25) az éramutatd
jarasaval megegyez6 irdnyban addig, amig mar
a munkadarab stabilan be van fogva.




5. A flrast kovetéen oldja ki a befogdkart (25);
ehhez forgassa el az 6ramutat6 jarasaval ellen-
tétes irdnyba.

Munkadarab befogasa a gyorsbefogd segitségével
A gyorsbefogé sokféle befogasi miveletnél
hasznalhatd, és idedlis megoldast jelent kerek
vagy cs6 alaku anyagok, valamint fémlemezek és
fadeszkak befogasara.

1. Szerelje fel a gyorsbefogét (9) ,,A gyorsbefogd
felszerelése” cimii fejezetben leirtak alapjan.

2. Lazitsa ki a befogokart (10); ehhez forgassa el
az éramutato jaraséval ellentétes irdnyba.

3. Helyezze el a munkadarabot a keresztlézerhez
viszonyitva.

4. Engedje ra a gyorsbefogét (9) a munkadarabra.
Példaként tekintse meg az N abrat.

5. Huzza meg a befogokart (10) az 6ramutat6
jarasaval megegyez6 irdnyban addig, amig mar
a munkadarab stabilan be van fogva.

6. Afurast kdvetéen oldja ki a befogokart (10);
ehhez forgassa el az 6ramutatd jarasaval ellen-
tétes irdnyba. Forditsa oldalra a gyorsbefogét
(9), és tavolitsa el a munkadarabot.

Munkadarab befogésa a gyorsbhefogé és
a parhuzamvezet6 segitségével

Sériilésveszély! A munkadarabokat

A veszélyes és tilos kézben tartani. A
parhuzamlitkéz6 kizardlag a gyorsbefogo-
val, vagy egy ahhoz hasonlé befogdszerke-
zettel egyiitt hasznalhato. Az (itkéz6t tilos
ugy hasznalni, hogy a munkadarabot
kézben tartja.

A parhuzam(itkdzé (16) a nagyméret(i munkadara-
bok elfordulasanak megel&zésére szolgal. Kizarolag
a gyorsbefogoval egylitt hasznalhato, gépsatuval
térténé hasznalatra nem alkalmas.

1. Szerelje fel a parhuzamiitk6z6t (16) ,,A parhu-
zamvezet§ felszerelése” cimi fejezetben leirtak
alapjan.

2. A gyorsbefog6 segitségével rogzitse a munka-
darabot. Lasd: ,Munkadarab befogasa a gyors-
befog6 segitségével”.

A mélységiitkozo beallitasa (B abra)
A furasi mélység korlatozasa céljabol a mélységlt-
kozg allithato.
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. Lazitsa ki a furasi mélységlitk6z6 gombot (31);

tekintse meg a B abrat is.

. Allitsa a mélységiitkdz6t a kivant mélységbe a

mélység-értékskala (32) segitségével.

. Fogja be a munkadarabot a satuba (Iasd ,A

munkadarab befogéasa” cimii fejezetet).

. Allitsa be a gép fejrészének a magassagat (lasd

»A magassag beallitdsa” cim( fejezetet).

. Finoman helyezze ra a furészar hegyét a munka-

darabra, és hatarozza meg a nullpontot (lasd , A
farasi mélység nullpontjanak meghatarozasa”
cimi fejezetet).

. Végezzen prébafirast.
. Ha a kivant mélység mar lathaté a kijelz6n (30),

huzza meg szorosan a furasi mélységitkdzd
gombot (31).

. Ekkor a mélységlitkdz6 a kivant furasi mélység-

ben régzl.

Furas
f Karosodasveszély! 15 perc hasznalat utan

hagyja, hogy az oszlopos flrégép szobah6-
mérséklettiire hiljon, és csak azutan folytas-
sa a munkat.

f A furészadr a munkadarab eltavolitasa

kézben beakadhat a munkadarabba, ami
visszartgdst eredményezhet. Ezért a furasi
folyamat vége felé minden esetben lassitsa
le az el6tolé mozgast.

Innen mindig jol lathatd a furasi pont. Tartsa
tavol a kezét és az ujjait a forgd szers-
zamtdl. Ne tegye keresztbe a karjat, amikor
a hajtéegység elétt all.

f Mindig az elektromos szerszam elé élljon.

. Készitse el6 az oszlopos furdgépet és a munka-

darabot az el6z6 fejezetekben ismertetett
modon.

. Gy6z6djon meg rdla, hogy a védbburkolat (7) le

van eresztve. A véd&burkolat helyes pozicidja az
A abran lathaté.

. lgazitsa be és fogja be a munkadarabot (lasd , A

munkadarab befogéasa” cimii fejezetet).

. Csatlakoztassa az oszlopos furogépet a tapel-

latashoz.

. Kapcsolja be az oszlopos furégépet (lasd , A

gép be- és kikapcsolasa” cim(i fejezetet).

147



HU

6. A flrashoz egyenletes el6tolé mozdulattal
mozgassa el a furasi mélységallité kart (4)
addig, amig mar eléri a kivant furasi mélységet.
Megjegyzés: fémek furasakor réviden meg
kell szakitani az el6tol6 mozdulatot a forgacs
téréséhez.

7. Aflrasi mélység elérése utdn mozgassa vissza
a furasi mélységallité kart (4) kezd6pozicidba.

8. Kapcsolja ki az oszlopos furégépet.

Optimalis hasznalat

= Afurdgép el6tolasa és a fur6szar mozgatasa a
farasi mélységallité karral (4) manuélisan vége-
zhet6.

= Avagasi sebességet a furasi sebesség és a
fardszar atmérdje befolyasolja.

= Afuardszérak élettartamat nagyban meghataroz-
za az el6tolasi sebesség és az orso fordu-
latszama. Altalanos szabaly: Nagy atmérsj(i
furészarak esetében véalasszon alacsonyabb
fordulatszamot.

= Fém munkadarabok esetében csdkkentse az
el6tolasi sebességet és a vagasi sebességet, és
faréolajjal hiitse le a furdszarat. A fém munka-
darabokat a furas el6tt pontozé szerszammal
el6 kell lyukasztani.

= Ha vékony lapokba nagyobb furatokat szeretne
késziteni, alkalmazzon alacsony el6tolasi
sebességet és vagasi nyomast, hogy a farészar
ne ,ragadjon be”, és hogy a furat pontos méretii
legyen.

= Mély furatok (a furészar atmérdjének kétsze-
resénél mélyebb furatok) furasakor akadalyozott
a hatékony forgacskidobas, a furdszar pedig
felmelegszik. Cskkentse az el6tolasi sebessé-
get és a furasi sebességet, és a forgacskidobas
elésegitése érdekében ismétlédé jelleggel
huzza vissza a furdszarat a furattél.

= 8 mm-nél nagyobb atmérdji furatok furasakor
az id6 el6tti elkopas és a furéfej terhelésének
elkeriilése érdekében ajanlott el6furast végezni.

Szallitas

Az oszlopos furégép szallitdsakor a szerszamot
kéz kézzel az alaplemeznél (5) vagy egy kézzel a f6
furégéphaznal (1) tartsa. Az elektromos szersza-
mot tilos a furasi mélységallité karnal (4) fogva
hordozni.
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5. KARBANTARTAS

Tisztitas és karbantartas el6tt mindig
é kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a
tapkabelt.

A gép burkolatat rendszeresen, lehetéleg minden
hasznalat utan tordlje 4t puha ronggyal. Ugyeljen
arra, hogy a szell6z6nyilasok portél és piszoktol
mentesek legyenek. Makacs szennyez6désekhez
hasznaljon szappanos vizzel atitatott ruhat. Oldés-
zert, benzint, alkoholt, ammoniat stb. ne hasznal-
jon. Ezek a vegyszerek kart tesznek a szintetikus
részekben.

KORNYEZETVEDELEM

A hibas vagy mar feleslegessé valt
elektromos, elektronikus készlilékeket az
ezzel foglalkozé gydjtépontokon kell leadni.

Csak EU orszagokban

Elektromos szerszdmokat ne dobjon a haztartasi
hulladékba. Az elektromos és elektronikai hulladé-
kokra vonatkozé, 2012/19/EK eurdpai iranyelv és
annak a nemzeti térvénykezésbe térténd atiltetése
értelmében az elhasznalddott elektromos készuléke-
ket kilon kell gydijteni és kdrnyezetbarat médon kell
artalmatlanitani.

JOTALLAS

A VONROC termékei a legmagasabb mingségi
normak szerint késziilnek, és az eredeti vasarlas
napjatél szamitott, térvényileg eldirt idétartamig
garantaljuk, hogy anyag- és gyartasi hibaktél men-
tesen fognak miikddni. Ha a terméken ezen id6szak
alatt barmilyen hiba jelentkezik anyag- és/vagy
gyartasi hiba miatt, kérjlk, forduljon kdzvetlendil a
VONROC kapcsolattartéjahoz.

A szavatossag nem érvényes a kovetkezd koriilmé-

nyek egyikére sem:

= Nem hivatalos szervizkdzpontok javitast vagy

modositast végeztek (vagy megkiséreltek javi-

tast vagy moédositast végezni) a gépen;

Normal elhasznalédas és kopas;

= A szerszdmot szabalytalanul vagy nem rendel-
tetésszer(ien hasznaltak, vagy a karbantartasa
nem volt megfeleld;



= Nem eredeti pétalkatrészeket hasznaltak.

A garancia a vallalat altal (akar kifejezetten, akar
hallgatélagosan) biztositott kizarélagos garancia.
Nem biztositunk mas garanciakat (sem kifejezett,
sem hallgatélagos garanciakat, beleértve az érté-
kesithet6ségre és az adott célra val6 alkalmasséagra
vonatkozd hallgatdlagos garanciékat is), amelyek a
jelen garancia hat6kérén talmutatnak. A VONROC
semmilyen esetben sem felel6s semmilyen jaru-
|ékos vagy kovetkezményes karért. A forgalmazék
jogorvoslati teenddi az eldirasoknak nem megfeleld
egységek vagy alkatrészek javitasara és cseréjére
korlatozédnak.

A termék és a hasznalati tmutaté valtoztatasanak
jogat fenntartjuk. A miiszaki adatok el6zetes beje-
lentés nélkiil valtozhatnak.

1. BEZPECNOSTNi POKYNY

Prectéte si prilozené bezpecnostni vystrahy,
dodatecné bezpecnostni vystrahy a bezpe¢nostni
pokyny. Nebudete-li dodrZovat tyto bezpe€nostni
vystrahy a pokyny, miZe dojit k Grazu elektrickym
proudem, k vzniku poZaru nebo k vazného zranéni.
Uschovejte tyto bezpecnostni vystrahy a pokyny pro
budouci pouziti.

V tomto navodu k obsluze a na tomto vyrobku jsou
pouzity nasledujici symboly:

Prectéte si ndvod k obsluze.

Upozorniuje na riziko zranéni osob, ztraty
Zivota nebo poskozeni zafizeni, nebudou-li
dodrzovany pokyny uvedené v tomto
navodu.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.
Otaceni, doleva/doprava.

PouZivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranu proti prachu.

Pouzivejte ochranu zraku.

UdrZujte své viasy v dostatecné vzdalenosti
od pohyblivych ¢asti. Dlouhé vlasy si svazte
dozadu a nezapomerite na ochranu vlast
(sitku na vlasy nebo Cepici). Dlouhé viasy

mohou byt snadno zachyceny pohybujicimi
se dily.

® O00®O> PO

NepouZivejte ochranné rukavice. Rukavice
se mohou zachytit za otacejici se ¢asti nebo
trisky, coZ miZe vést ke zranéni osob.

@

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév
ani $perky. UdrZujte svij odév v dostatecné
vzdalenosti od pohyblivych casti. Volny odév
a Sperky mohou byt zachyceny pohybujicimi
se ¢astmi. Proto noste zapnuty odév

a zapnéte si i knofliky na rukavech.

Pozor: Laserové zareni. Nedivejte se do
paprsku laseru tfidy 2.

PAN
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VWrobek tfidy Il - Dvojita izolace - Neni
nutné pouziti uzemnovaciho vodice.

[o]
Ce

Tento vyrobek je vyroben v souladu
s platnymi bezpe¢nostnimi normami, které
jsou uvedeny ve smérnicich EU.

Diagram otacek
rpm

2500 >

2000 N\ e,
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1500 NS
1000
500

0

— Steel ===== Wood

12 3 456 7 8 9101112130

Tento diagram zobrazuje otacky, které je tfeba
nastavit (ot./min.) v zavislosti na primeéru vrtaku
(prim. v mm) pro materialy Ocel a Dfevo. Po-
znamka: Uvedené otacky pro vrtani jsou pouze
doporucené hodnoty.

ZAKLADNI BEZPECNOSTNI VYSTRAHY PRO
ELEKTRICKE NARADI

VAROVANI! Pfectéte si vSechny bezpeé-
A nostni vystrahy a vSechny pokyny.
Nebudete-li dodrzovat tyto bezpecnostni
vystrahy a pokyny, miZe dojit k drazu
elektrickym proudem, ke vzniku poZaru
nebo k vaZnému zranéni.

Uschovejte vSechny bezpeénostni vystrahy a poky-
ny pro budouci pouziti.

Pojem ,.elektrické nafradi“ v téchto varovanich
odkazuje na elektrické naradi napajené z elektrické
sité (s napajecim kabelem) nebo z akumulatoru
(bez napéjeciho kabelu).

1) Bezpecnost pracovniho prostoru

a) Udrzujte pracovisté uklizené a dobre osvétlené.
Neuklizena nebo tmava mista privolavaji neho-
dy.

b) Nepouzivejte elektricka naradi ve vybusnych
prostiedich, jako jsou mista s pfitomnosti
hoflavych kapalin, plynii nebo prachu. V elek-
trickém naradi dochazi k jiskieni, které mlze
zpUsobit vzniceni prachu nebo vypard.
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2)

b)

c)

d)

e)

f)

3)

b)

P¥i praci s timto elektrickym naradim udrzujte
déti a okolo stojici osoby v bezpecné vzda-
lenosti. Rozptylovani mlze zpUsobit ztratu
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpe¢nost

Zastrcka napajeciho kabelu naradi musi odpo-
vidat zasuvce. Zastréku nikdy Zadnym zplso-
bem neupravujte. Nepouzivejte u uzemnéného
elektrického naradi Zzadné adaptéry zastrcek.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky
snizi riziko Urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi povrchy,
jako jsou potrubi, radiatory, trouby a lednicky.
Dojde-li k uzemnéni vaseho téla, hrozi zvySené
riziko zpUsobeni Grazu elektrickym proudem.
Nevystavujte elektrické naradi desti ani vih-
kému prostredi. Dostane-li se do elektrického
naradi voda, zvysi se riziko Grazu elektrickym
proudem.

Nezachazejte Spatné s napajecim kabelem. Ni-
kdy nepouzivejte napajeci kabel pro prenaseni
nebo tahani elektrického naradi ani netahejte
za tento kabel pfi vypojovani zastrcky ze zasuv-
ky. Dbejte na to, aby tento kabel neprechazel
pres horké a mastné povrchy nebo pres ostré
hrany, a aby se nedostal do kontaktu s pohy-
bujicimi se ¢astmi. PoSkozené nebo zamotané
kabely zvysuji riziko Urazu elektrickym proudem.
Pouzivate-li elektrické naradi venku, pouzi-
vejte prodluZzovaci kabel vhodny pro venkovni
pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu pro
venkovni pouziti snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Musite-li pouzivat toto elektrické naradi ve vih-
kém prostredi, pouzivejte v elektrickém obvodu
proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti proudového
chranice (RCD) snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

P¥i praci s timto elektrickym naradim bud'te
stale pozorni; sledujte, co provadite, a pouzivej-
te zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické naradi,
jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog,
alkoholu nebo lékd. Chvilkova nepozornost pfi
praci s elektrickym naradim muaze vést k velmi
nebezpeénym zranénim.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu zraku. Ochranné prostfed-
ky, jako jsou maska proti prachu, neklouzava
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pracovni ochranna obuv, pevna prilba nebo
chranice sluchu, které jsou pouzivany v pfislus-
nych podminkach, zmensuiji riziko zplsobeni
zranéni osob.

Zabraiite nahodnému spusténi naradi. Pred
pripojenim elektrického naradi k napajecimu
zdroji nebo pred viloZenim akumulatoru do
naradi, pred zvednutim naradi nebo pred jeho
prenasenim se ujistéte, zda je spinac naradi

v poloze vypnuto. Pfenaseni elektrického naradi
s prstem na spinaci nebo pfipojeni elektrického
naradi ke zdroji elektrické energie, je-li spinac

v poloze zapnuto, zvySuje pravdépodobnost vzni-
ku nehod.

Pred zapnutim elektrického naradi vzdy od-
straiite vSechny kliée a sefizovaci pripravky.
Klice nebo sefizovaci pfipravky ponechané na
rotujici ¢asti elektrického nafadi mohou zplso-
bit zranéni osob.

Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte spravny
postoj a rovnovahu. Tak si zachovate lepsi kont-
rolu nad nafadim v neoc¢ekavanych situacich.
Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév ani
Sperky. Udrzujte vlasy, obleéeni a rukavice

v bezpecné vzdalenosti od vSech pohyblivych
casti. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy
mohou byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.
Jsou-li zafizeni vybavena adaptérem pro pfipo-
jeni odsavaciho systému, ujistéte se, zda je od-
savaci zafizeni spravné pripojeno a zda spravné
plni svoji funkci. Pouziti odsavani prachu mlze
snizit rizika spojena s praci v praSném prosttedi.
Nedovolte, aby jistota ziskana castym pouzi-
vanim naradi vedla ke sniZeni vasi pozornosti

a ignorovani zasad bezpecné prace s naradim.
Chvilkovéa nepozornost mize béhem zlomku
sekundy zpUsobit vazné zranéni.

Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba
NepretéZujte elektrické naradi. Pouzivejte pro
provadénou praci spravné elektrické naradi.
Spravné elektrické naradi provede praci lépe

a bezpecnéji, je-li pouzito pro prace, pro které je
uréeno.

Nepouzivejte elektrické naradi, nepracuje-li
spravné jeho spoustéci spinac. Elektrické
naradi, které nelze ovladat pomoci spoustéciho
spinace, je velmi nebezpecné a musi byt opra-
veno.
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c) Pred provadénim jakéhokoliv sefizeni, pred vy-
meénou prisluSenstvi nebo pred ulozenim odpojte
napajeci kabel naradi od napajeciho zdroje nebo
z naradi vyjméte akumulator. Tato preventivni
bezpecénostni opatfeni snizuji riziko ndhodného
spusténi elektrického naradi.

d) Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou
obeznameny s timto naradim nebo s témito
pokyny, aby toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické nafadi je v rukach neproskolenych
osob nebezpecné.

e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi. Zkon-
trolujte nevyrovnani nebo vaznuti pohyblivych
casti, posSkozeni soucasti a jiné stavy, které by
mohly mit vliv na spravnou funkci naradi. Je-li
elektrické naradi poSkozeno, zajistéte jeho
opravu dfive, nez ho pouzijete. Mnohé nehody
byvaji zplsobeny nedostate¢nou udrzbou elek-
trického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a cisté. U spravné
udrzovanych feznych nastrojd s ostrymi feznymi
bfity je mensi pravdépodobnost jejich zabloko-
vani a |épe se s nimi pracuje.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi,
pracovni nastroje atd. v souladu s témito poky-
ny a berte v Givahu pracovni podminky a praci,
ktera ma byt provedena. PouZiti elektrického
nafadi pro operace, pro které neni uréeno, mize
vést k nebezpe€nym situacim.

h) Dbejte na to, aby byly rukojeti a ichopné
povrchy suché, Eisté a zbavené olejii a maziv.
Kluzké rukojeti a uchopné plochy neumoznuji
bezpeénou manipulaci a ovladani naradi v neo-
¢ekavanych situacich.

5) Servis

a) Svérte opravu svého elektrického naradi pouze
osobé s prislusnou kvalifikaci, ktera bude
pouzivat vyhradné originalni nahradni dily. Tim
zajistite bezpecny provoz tohoto elektrického
naradi.

DODATECNE BEZPECNOSTNi VYSTRAHY

PRO PRENOSNE VRTACKY - BEZPEENOSTNi

VYSTRAHY PRO VRTACKY

a) Vrtacka musi byt zajiSténa. Nespravne zajisténa
vrtacka se miZe dat do pohybu nebo se miiZe
prevrhnout a zplsobit zranéni osob.

151



CS
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e)
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Vrtany kus musi byt upnut nebo zajistén do
vhodného drzaku. Nevrtejte do dild, které jsou
priliS malé na to, aby mohly byt bezpecné upnu-
ty. DrZeni dilu v ruce béhem vrtani mazZe mit za
néasledek zranéni.

Nepouzivejte rukavice. Rukavice se mohou zac-
hytit za otacejici se ¢asti nebo tfisky, coZ mize
vést ke zranéni osob

Kdyz je naradi v provozu, nepfiblizujte ruce

k mistu vrtani. Kontakt s otacejicimi se ¢astmi
nebo tfiskami muZe zpusobit zranéni.

Pred zasunuti prisluSenstvi do vrtaného kusu se
ujistéte, Ze se prislusenstvi otaéi. Jinak by se
pfislusenstvi mohlo ve vrtaném kusu zaseknout,
zplsobit jeho neocekavany pohyb a popfipadé

i zranéni osob.

Pokud dojde k zaseknuti prislusenstvi,
pfestaiite vyvijet tlak smérem dolii a naFadi
vypnéte. Zjistéte pfFicinu zaseknuti a provedte
napravna opatreni k jejimu odstranéni. Za-
seknuti miZe zplsobit neocekavany pohyb
vrtaného dilu a zranéni osob.

Nevytvarejte prilis dlouhé tfisky, pravidelné
pFerudujte tlak smérem dolu. Ostré kovové
tfisky se mohou zamotat a zpUsobit zranéni.
Nikdy neodstranuijte tfisky z mista vrtani, kdyz
je naradi zapnuté. Chcete-li trisky odstranit,
oddalte pfisluSenstvi od vrtaného dilu, vypnéte
naradi a pockejte, az se prisluSenstvi zastavi.

K odstranéni trisek pouzijte nastroje, jako je
kartac nebo hacek. Kontakt s otacejicimi se
¢astmi nebo tfiskami miZe zpusobit zranéni.
Jmenovité otacky prisluSenstvi musi odpovidat
maximalnim otaékam uvedenym na elektrickém
naradi. Pfislusenstvi pohybujici se rychleji, nez
jsou jeho jmenovité otacky, se muZe rozlomit

a rozletét na kusy.

Dbejte na to, aby byly vystrazné stitky na stroji
stale cCitelné.

Nemifte paprskem laseru na osoby ani zvirata

a nedivejte se do laserového paprsku. Mohli
byste nékoho oslepit, zplsobit nehodu nebo si
poskodit zrak.

Zasahne-li laserovy paprsek vas zrak, musite
okamzité zavrit oCi a otogit hlavu smérem od
tohoto paprsku.

m) Neprovadéjte zadné upravy laserového jednot-

n)

ky.

Nedovolte détem, aby pouzivaly elektrické
naradi bez dozoru. Mohly by nékoho nestastnou
nahodou oslepit.
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Pokud text varovného Stitku laseru neni uveden
ve vaSem narodnim jazyce, méli byste ho pred
prvnim uvedenim zafizeni do provozu prelepit
dodanym varovnym S§titkem ve vaSem narodnim
jazyce.

Zajistéte elektrické naradi na stabilni, rovny

a vodorovny povrch. Pokud muze elektrické
naradi sklouznout nebo se tfast, nelze s apli-
ka€nim nastrojem pracovat spolehlivé a bez-
pecné.

Nikdy nenechavejte naradi bez dozoru, dokud
se Uplné nezastavi. Rezné nastroje, které stale
bézi, mohou zpusobit zranéni.

Nedotykejte se aplikacniho nastroje po praci,
dokud nevychladne. Aplikacni nastroj se pfi
pouziti velmi zahfiva.

Udrzujte pracovni plochu v éistoté, véetné
obrobku. Tfisky a jiné pfedméty s ostrymi hrana-
mi mohou zpUsobit zranéni. Nebezpecné jsou
zejména materiadlové smési. Prach z lehkych
kovl mUZe zpUsobit pozar nebo explozi.

Pred zahajenim prace zvolte spravnou rychlost
otaceni. Otacky musi byt vhodné jak pro pramér
vrtaku, tak pro material, do kterého chcete vr-
tat. Pokud zvolite nespravnou rychlost otaceni,
muZe se aplikacni nastroj zaseknout v obrobku.
Nepouzivejte vrtaky, které maji poSkozenou
upinaci stopku.

Zkontrolujte, zda jsou vSechna ochranna
zarizeni na svych mistech a zda jsou spravné
upevnéna. Neodstranujte Zzaddna mechanicka ani
elektricka ochranna zafizeni.

Zkontrolujte, zda je fadné utazen drzak vrtaku.
P¥i odstranovani tfisek pouzivejte pouze ruéni
kartace, gumoveé stérky, hacky na Spony nebo
jiné podobné pomucky. Neprovadéjte zadné
¢isténi ani mazani, kdyz je tento stroj v chodu.
Pokud elektrické naradi nepouzivate, bezpecné
jej ulozte. Misto ulozeni musi byt suché a zamy-
katelné. Tim zabranite poSkozeni elektrického
naradi pfi skladovani i jeho pouziti nezaskoleny-
mi osobami.

V nasledujicich pfipadech toto naradi okamzité
vypnéte:

Dojde-li k preruseni napajeni nebo k poskozeni
napajeciho kabelu.

Dojde-li k poSkozeni spinace.

Objevi-li se kouf nebo zapach spalené izolace.



Elektricka bezpecnost

Pouzivate-li elektricka zafizeni, vzdy dodrzujte plat-
né bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno riziko
vzniku poZzaru, Urazu elektrickym proudem nebo
zranéni osob. Prectéte si nasledujici bezpe€nostni
pokyny i pfilozené bezpe&nostni pokyny.

A
=]

VZdy zkontrolujte, zda se napajeci napéti
sité shoduje s napajecim napétim na
vykonovém Stitku.

Tento stroj je vybaven spinacem nulového
napéti. Pri poklesu napéti nedojde

z bezpecnostnich divodd k automatickému
opétovnému spusténi. Stroj musi byt opét
znovu zapnut.

Vyména kabell nebo zastréek

Po vyméné napéjecich kabell nebo zastréek
staré kabely a zastréky ihned zlikvidujte. Pfipojeni
zastrcky poskozeného kabelu k sitové zasuvce je
velmi nebezpecné.

Je-li nutna vyména napajeciho kabelu, musi byt
provedena vyrobcem nebo jeho autorizovanym
zastupcem, aby bylo zabranéno bezpeénostnimu
riziku.

Pouziti prodluZovacich kabell

Pouzivejte pouze schvaleny prodluzovaci kabel,
ktery je vhodny pro pfikon tohoto stroje. Minimalni
prifez vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li civku s kabe-
lem, vzdy z civky odvirite cely kabel.

2. INFORMACE O NARADI

Zamyslené pouziti

Tento vyrobek je ur€en pro vrtani do dfeva, kovu,
keramiky a plastu pomoci vhodnych aplikacnich
nastroju. Je uréen pro pouZiti v soukromém pros-
tfedi, napriklad doma. Strojem nelze zpracovavat
potraviny ani Skodlivé materidly. Sklicidlo je ur€eno
pro pouziti s vrtaky a nastroji s valcovou stopkou

o prdméru 1,5-13 mm. Stroj je urten pouze pro
pouziti dospélymi osobami. Tento vyrobek muze
byt pouzivan pouze pro uréeny ucel. Jakékoli jiné
pouziti bude povazovano za nespravné pouziti

a bude mit za nasledek neplatnost zaruky. Vyrobce
nenese odpovédnost za zadné Skody ani zranéni
jakéhokoliv druhu zplsobené v souvislosti s tim.

TECHNICKE UDAJE
Napéti
Kmitocet

Pfikon

230V
50 Hz
720 W S1, 900 W S2

6 min
Trida ochrany I

Otacky naprazdno Stupen 1: 220-880 /

min.
Stupen 2: 650-2550
/ min.

Primér skli¢idla 1,5-13 mm

Maximalni hloubka vrtani (poje- 80 mm

zd vietena)

Vzdalenost mezi sklicidlem 85-300 mm

a zakladnou
Rozméry zakladny 340*300*40 mm

Maximalni pramér vrtaku

Drevo 240 mm

Ocel 213 mm
Specifikace laseru:

Trida 2

Vinova délka 650 nm

Vykon <1mw
Hmotnost 7,8 kg

Akusticky tlak LPA 79,7 dB(A) K=3 dB(A)

Akusticky vykon LWA 90,7 dB(A), K = 3 dB(A)

* 81, nepfetrzity provozni rezim.

* B, nepfetrzity provoz, pravidelné zatizeni.
Identické pracovni cykly s periodou zatizeni
nasledovanou periodou bez zatizeni. Doba
chodu 6 minut.

Chraiite se pfed plsobenim vibraci provadénim
fadné udrzby tohoto naradi i jeho prislusenstvi,
udrZujte ruce v teple a provadéjte praci spravnym
zpusobem.
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POPIS
Cisla v nasledujicim textu odkazuji na obrazky na
stranach 3-5.

Télo vrtacky

Kryci uzavér

Sroub pro rukojet hloubky vrtani
Rukojet hloubky vrtani
Zakladna

Sestihranny kli¢

Ochranny kryt

Sroub pro ochranny kryt

9. Rychloupinaci svorka
10.Rychloupinaci packa

11.Strojni svérak (Sitka celisti 75 mm)
12.Pruzna podlozka pro svérak
13.Podlozka pro svérak

14.Matice pro svérak

15.8roub pro svérak

16.Paralelni voditko

17.Ctvercova matice pro voditko
18.Knoflik pro voditko

19.Voli¢ prevodového stupné
20.Laser

21.Pracovni LED svitilna

22.Vrtak

23.Sloupek

24.Montazni otvory

25.Paka svéraku

26.Sklicidlo

27.Spodni pouzdro skli¢idla
28.Horni pouzdro sklicidla
29.Vypinac

30.Displej

31.Knoflik hloubkového dorazu
32.Stupnice hloubky

33.Packa pro nastaveni vysky
34.8roub zakladny

35.Napajeci kabel

36.Packa sloupku

37.Hfidel pro rukojet hloubky vrtani
38.Tlacitko napajeni

39.Tlacitko pro vybér otacek nebo hloubky
40.Tlacitko pro snizeni otacek
41.Tlacitko pro zvySeni otacek
42.Tlacitko laseru / pracovni LED svitilny
43.Tlacitko pro nulovani

44 Sefizovaci Sroub laseru

© N OAWDE
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3. SESTAVENI

Kontrola vyrobku a rozsahu dodavky

= Vybalte sloupovou vrtacku a jeji pfislusenstvi
z obalu.

= Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni (viz
obrazek ,,Obsah baleni®).
Zkontrolujte sloupovou vrtacku a jeji
prisluSenstvi, zda nejevi zndmky poskozeni.
Nepouzivejte sloupovou vrtacku, pokud je
poskozend nebo pokud chybi nékteré jeji dily.
Kontaktujte sluzby zakaznikdm firmy Vonroc.

Pred provadénim jakékoliv prace na tomto
stroji vypojte zastréku jeho napéajeciho
kabelu ze sitové zasuvky.

Montaz sloupku na zakladnu (Obr. C, D)

1. Polozte zakladnu (5) na rovny povrch.

2. Zasunte sloupek (23) vrtacky (1) do pfislusného
otvoru v zakladné (5), jak ukazuje obrazek C1.
Ovérte, Ze je skli¢idlo spravné vyrovnano, tedy
Ze se nachazi nad stfednim otvorem v zakladné
(5).

3. Zajistéte sloupek (23) k zakladné (5) utazenim
Sroubu (34) pomoci Sestihranného klice (6).

4. Nakonec nasadte kryci uzavér (2) na sloupek
(23), jak ukazuje obrazek D.

Montaz rukojeti hloubky vrtani (Obr. E, F)
Pri montéazi rukojeti hloubky vrtani budte
A opatrni, aby dosedaci plochy k sobé
spravné licovaly.
1. Nasadte rukojet hloubky vrtani (4) na htidel
(37), jak ukazuje obrazek E.
2. Upevnéte rukojet hloubky vrtani (4) na hiidel

(37) pomaci Sroubu (3) a kfizového Sroubova-
ku PH2 (neni soucasti dodavky).

Montaz ochranného krytu (Obr. G)
Riziko zranéni! Sloupovou vrtacku byste
A neméli pouzivat bez ochranného krytu.
Nasadte ochranny kryt (7) na télo vrtacky, jak
ukazuje obrazek G.
Ochranny kryt (7) upevnéte pomoci Sroubd (8)

na pravé i levé strang; pouzijte kfizovy Sroubo-
vak PH2 (neni soucasti dodavky).



Montaz rychloupinaci svorky (Obr. B, C, H)

Riziko zranéni! Je zakdzano drZet obrobek
A rukou, protoZe je to nebezpecné. VZdy
zajistéte obrobek ve strojnim svéraku nebo
v podobném upinacim zafizeni.

1. Postupujte podle krokl popsanych v kapito-
le ,Montaz sloupku na zakladnu“, nasunte
rychloupinaci svorku (9) na sloupek (23) drive,
nez jej vlozite do zakladny (5), jak ukazuje obra-
zek C2.

2. Dohlédnéte na to, aby se zafez uvnitf ry-
chloupinaci svorky (9) nachazel na strané sloup-
ku (23) s vy€nivajici ozubenou ty¢i. Spravné
nasazenou rychloupinaci svorku (9) ukazuje
obrazek B.

3. Nyni vlozZte rychloupinaci packu (10) do ry-
chloupinaci svorky (9), jak ukazuje obrazek H.

Montaz strojniho svéraku (Obr. A, 1)

Riziko zranéni! Je zakazano drzet obrobek
A rukou, protoZe je to nebezpecné. VZdy
zajistéte obrobek ve strojnim svéraku nebo
v podobném upinacim zafrizeni.

Zakladna je opatfena drazkami pro uchyceni

upinacich pfipravka.

1. Zacnéte tim, Ze rukou volné utdhnete Srouby
(15), podlozky (13), pruzné podlozky (12) a ma-
tice (14) pro strojni svérak (11), jak ukazuje
obrazek I.

2. Nyni nasunte strojni svérak (11) do drazek v za-
kladné (5), jak ukazuje obrazek I.

3. Umistéte strojni svérak (11) do pozadované po-
lohy a utdhnéte matice (14). Méli byste pouzit
plochy kli¢ velikosti 17 (neni soucasti dodavky).

4. Celisti strojniho svéraku (11) Ize oteviit
otacenim packy proti sméru hodinovych rucicek
a zavfit otacenim po sméru hodinovych rucicek.

Montaz paralelniho voditka (Obr. J, K)

Riziko zranéni! Je zakazano drzet obrobek
A rukou, protoZe je to nebezpecné. Paralelni
voditko je moZné pouzivat spolecné
s rychloupinaci svorkou nebo podobnym
upinacim zafizenim. Neni povoleno pouZivat
voditko a drzet obrobek rukou.

1. Zacnéte tim, Ze rukou volné utdhnete knofliky
(18) a ¢tvercové matice (17) pro voditko (16),
jak ukazuje obrazek J.
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2. Nyni zasunte voditko (16) do drazek zakladny
(5), jak ukazuje obrazek K.

3. Umistéte voditko (16) do pozadované polohy
a utahnéte knofliky (18) rukou.

4. Polohu voditka (16) mlzete snadno zménit po
povoleni knoflikd (18); po pfemisténi je znovu
utdhnéte.

Instalace stacionarniho stroje (Obr. A, B)

Toto elektrické nafadi musi byt namontovano na
rovny a stabilni pracovni povrch (napfiklad pracovni
stll), aby byla zajisténo jeho bezpetné ovladani.
Tento stroj miZete upevnit dvéma zpUlsoby:

1. Na pracovni sttl

V takovém pripadé musi byt tato vrtacka bezpecné
upevnéna k pracovnimu stolu pomoci vhodnych
Sroubl. K tomuto Ucelu pouZijte Ctyfi otvory (24)

v zékladné (5). Jak ukazuje obrazek D.

2. Na pomocny rdm
Prectéte si vsSechny vystrahy a pokyny
dodané se stojanem. Nebudete-li dodrZovat
tyto bezpeénostni vystrahy a pokyny, muZe
dojit k urazu elektrickym proudem, k poZaru
nebo k vaZnému zranéni.

Pred montaZi elektrického naradi spréavné
sestavte stojan. Spravné sestaveni je dilezi-
té, aby nedoslo ke zhrouceni.

V tomto pfipadé musi byt stroj upevnén k pomoc-
nému rdmu pomoci roubl. K tomuto Gcelu pouzij-
te Ctyfi otvory (24) v zakladné (5). Tento pomocny
ram musi byt ukotven pomoci 4 Sroubtl k podlahové
desce s plochou alespon 1 metr ¢tverecni.

4. POUZITI

A
A

Pred pouZitim vZdy zkontrolujte ochranné
Kkryty.

Zkontrolujte vrtacku a jeji bezpecnostni
zafizeni, zda nejevi znamky poskozeni nebo
narusSeni funkce. Vrtacku nepouZivejte,
pokud zjistite jakékoliv posSkozeni nebo
narusSeni funkce, a kontaktujte zakaznicky
servis firmy Vonroc.
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VZdy zkontrolujte, zda se napajeci napéti
sité shoduje s napajecim napétim na
vykonovém Stitku.

Pripojte stroj pouze do zasuvky se spravné
nainstalovanym zemnicim vodic¢em.

Zabrante hromadéni prachu na pracovisti.
Prach se miiZe snadno vznitit.

Po kazdém nastaveni elektrického naradi
pevné utahnéte vSechny Srouby a upinaci
paky.

> B B> B

Nasazeni a vyjmuti vrtaku (Obr. A)

Do sklicidla (26) sloupové vrtacky Ize upnout vrtaky

a dalsi pfisluenstvi s kulatou stopkou o priméru

1,5-13 mm.

1. Vlozte vrtak (22) do skli¢idla a pridrzte ho na
misté. Poznamka: Pfi pouziti vrtak( o malém
priméru nejprve nastavte drzak nastroje na
velky primér. V opacném pfipadé existuje riziko,
Ze vrtak nebude spravné vycentrovan.

2. Upevnéte vrtak ruénim utazenim spodniho
pouzdra skli¢idla (27) proti sméru hodinovych
rucicek. Poznamka: smér otaceni je také
oznacen na upinacim krouzku ,,LOCK" spole¢né
se smérem otaceni.

3. Zaijistéte vrtak pfidrzenim horniho pouzdra
sklicidla (28) a utazenim spodniho pouzdra
skli¢idla (27) proti sméru hodinovych rugicek.
Sklicidlo pfi otaceni cvakd, coz znamena, ze je
zajisténo.

4. Chcete-li vrtak vyjmout, otevrete skli¢idlo
tak, ze podrzite horni pouzdro sklicidla (28)

a povolite spodni pouzdro skli¢idla (27) jeho
otacenim po sméru hodinovych rugicek.
Poznamka: smér otaceni je také oznacen na
upinacim krouzku ,UNLOCK*“ spole¢né se smé-
rem otaceni.

Zapnuti a vypnuti (Obr. A, L)

Stolni vrtacka je vybavena vypinacem na podpéti,

jehoZ dkolem je chranit obsluhu pfed neZadoucim

rozbéhnutim stroje po poklesu napéti. Pokud se tak
stane, je nutné stroj rucéné restartovat.

Zapnuti

1. Displej (30) zapnete, kdyz stisknete stranu (1)
vypinace (29).

2. Elektrické nafadi zapnete, kdyz stisknete tlacit-
ko napajeni (38).
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Vypnuti

1. Vrtani mizete zastavit stiskem tlacitka napéajeni
(38).

2. Chcete-li elektrické naradi UpIné vypnout, stis-
knéte stranu (0) vypinace (29).

Poznamka: elektrické naradi je nyni vypnuto.

VSechna aktualni nastaveni budou vymazana.

Nebo

= Elektrické naradi Ize rychle vypnout, napriklad
kdyz se aplikacni nastroj zasekne v obrobku.
Stiskem strany (0) vypinace (29) vypnete elek-
trické naradi i displej okamzité.

Poznamka: elektrické naradi je nyni vypnuto.

VSechna aktualni nastaveni budou vymazana.

Nastaveni otacek (Obr. A, L)

Pokud zvolite nespravnou rychlost otacenti,
muZe se aplikacni néstroj zaseknout
v obrobku.

Stolni vrtacka je vybavena dvéma mechanickymi
prevody a elektronickou regulaci otacek. Spravnou
rychlost otacéeni zvolte pfed zahajenim prace. Musi
byt vhodna jak pro primeér vrtaku, tak pro material,
do kterého chcete vrtat. Pouzijte diagram otacek,
ktery vdm pomUze nastavit vhodnou rychlost
otaceni. Obsahuje otacky, které je tfeba nastavit
(ot./min) v zavislosti na priméru vrtaku (prdm.

v mm) pro materialy Ocel a Dfevo. Poznamka:
Uvedené otacky pro vrtani jsou pouze doporucené
hodnoty.

Zména prevodového stupné (Obr. A)
Ménite stupen pouze tehdy, kdyZ se vrtaci
A vieteno uplné zastavi (nebezpedi poskozeni
ozubenych prevodu).
= Kdyz je voli¢ prevodového stupné (19) prepnut
do polohy ,,1%, jsou k dispozici otacky naprazd-
no v rozmezi 220-880 ot./min. Obecné fe¢eno
je tento pfevod uréen pro praci s velkymi
priméry vrtaka.
= Kdyz je voli¢ prevodového stupné (19) prepnut
do polohy ,,2%, jsou k dispozici otacky napra-
zdno v rozmezi 650-2550 ot./min. Obecné
feceno je tento prevod uréen pro praci s malymi
prameéry vrtakd.



Dohlédnéte na to, aby voli¢ prevodového
stupné (19) byl fadné zajistén v poloze 1
nebo 2.

A

Nastaveni otadéek (Obr. A, L)

Dostupny rozsah otacek zavisi na zvoleném prevo-

dovém stupni (viz kapitola ,Zména pfevodového

stupné®).

1. Zapnéte displej (30) stisknutim strany (1)
vypinace (29) a zapnéte vrtacku stiskem tlacitka
napajeni (38).

2. Pockejte nékolik sekund, dokud vrtacka
nedosahne nastavenych otacek. Zvysujici se
otacky mlZete sledovat na displeji (30), viz také
obrazek L2.

3. Stisknutim tlacitka ,+“ (40) zvySite otacky.

4. Stisknutim tlagitka ,-“ (41) snizite otacky.

Zapnuti nebo vypnuti laseru / pracovni LED svitilny
(Obr. A, L)
= Zapnéte displej (30) stisknutim strany (1)
vypinace (29) a zapnéte vrtacku stiskem tlacitka
napajeni (38).
= Opakovanym stiskem tlacitka laseru / pracovni
LED svitilny (42) muiZete prepinat mezi rezimy
Laser - Svitilna - Laser / Svitilna.
= Aktudlné vybrany rezim se také zobrazuje na
displeji (30), viz také obrazek L3.
sLaser® = Je rozsvicen kfiZovy laser
sLight (Svitilna)“ = Je rozsvicena pracovni
LED svitilna
- ,Laser & Light (Laser a svitilna)* = Je rozsvi-
cen kfizovy laser i pracovni LED svitilna.
= Chcete-li je zhasnout, zménte rezim nebo
stisknéte tlacitko laseru / pracovni LED svitilny
(42) nékolikrat, dokud se na displeji nebude
zobrazovat zadny text.

Nastaveni laseru (Obr. A, L)

Poznamka: Chcete-li vyzkouset funkci laseru,
naradi musi byt pfipojeno k elektrickému napajeni.
Pri nastavovani laseru (napfiklad pri

A manipulaci s ramenem naradi) nikdy
nezapinejte vypinac. Nahodné spusténi
elektrického naradi muze vést k zplsobeni
zranéni.

Prestane-li laser (20) spravné ukazovat ¢aru fezu,
mUzete laser znovu nastavit. Postupujte nasled-
ovné:
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1. Povolte Sroub (44) a nastavte polohu laseru.
2. Utahnéte Sroub (44).

Zobrazeni hloubky vrtani nebo otaéek (Obr. A, L)
Stiskem tlacitka pro vybér otacek nebo hloubky
(39) mlzete na displeji (30) vybrat otacky pfi vrtani
nebo hloubku vrtani.

» Zapnéte displej (30) stisknutim strany (1)
vypinace (29) a zapnéte vrtacku stiskem tlacitka
napdjeni (38).

» Ve vychozim nastaveni se na displeji zobrazuji
otacky, jak ukazuje obrazek L2.

« Stiskem tlacitka pro vybér otacek nebo hloubky
(39) zménite zobrazeni na hloubku vrtani, jak
ukazuje obrazek L4.

= Opétovnym stiskem tlacitka pro vybér otacek
nebo hloubky (39) se vratite zpét k otackam pfri
vrtani, jak ukazuje obrazek L2.

Definovani nulového bodu pro hloubku vrtani

(Obr. A, L)

1. Zapnéte displej (30) stisknutim strany (1)
vypinace (29) a zapnéte vrtacku stiskem tlacitka
napajeni (38).

2. Zménte zobrazeni na displeji na hloubku vrtani
(viz kapitola ,,Zobrazeni hloubky vrtani nebo
otacek").

3. P¥i otacejicim se vrtaku presunte hlavici vrtacky
dol pomaci rukojeti hloubky vrtani (4). Na
displeji se bude pribézné zobrazovat odchylka
od aktudlni nulové polohy.

4. Zastavte v poZzadované vySce a stisknéte tlacit-
ko pro nulovani (43), aby se aktudlni hloubka /
vyska nastavila jako novy nulovy bod.

5. Na displeji se zobrazi novy vychozi bod jako
»0.0%

Nastaveni vysky (Obr. A, B)

Nenastavujte vysku jednotky vrtacky pfi
A jejim pouZivani. Upinaci paku (36)
pouZivejte pouze tehdy, kdyz je rukojet
hloubky vrtani (4) ve své vychozi poloze.
Toto preventivni opatfeni brani moznym
zranénim.

Polohu hlavice vrtacky |ze nastavit v zavislosti na
vySce obrobku nebo délce vrtaku. Nastavte vysku
hlavice vrtacky tak, aby mezi Spickou vrtaku (22)
a horni plochou obrobku byla dostatec¢na vile.
Doporucuje se vzdalenost ~15 mm.
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1. Povolte upinaci paku (36) na zadni strané
hlavice vrtacky jednim oto€eni proti sméru
hodinovych rucicek.

2. Otacenim packy pro nastaveni vysky (33) po
sméru hodinovych ruci¢ek se bude hlavice
vrtacky zvedat nahoru.

3. Otacenim packy pro nastaveni vysky (33) proti
sméru hodinovych ruci¢ek bude hlavice vrtacky
klesat dolu.

4. DalSi nastaveni neni mozné, jakmile je dosazeno
horni nebo dolni dvrati.

5. Utahnéte upinaci paku (36) na zadni strané
hlavice vrtacky po sméru hodinovych rucicek.

6. Po nastaveni vySky pohonné jednotky je nutné
znovu zkontrolovat polohu obrobku pomoci
laserového kfize. Mozna budete muset zménit
polohu obrobku.

Poznamka: stroj bude pevny a bez vile (pohybu)
teprve po utazeni upinaci paky (36).

Upnuti obrobku (Obr. A, B, M, N, 0)

Riziko zranéni! Je zakdzano drZet obrobek
A rukou, protoZe je to nebezpecné. Vzdy
zajistéte obrobek ve strojnim svéraku nebo
v podobném upinacim zafizeni.

Obrobek, do kterého se ma vrtat, musi byt
bezpeéné upnut. Neobrabéjte Zadné
obrobky, které nelze upnout, napfiklad
protoZe jsou pfilis malé.

A

Volny konec dlouhych a téZkych obrobkd

A musi byt né¢im podepren.

Sloupova vrtacka je vybavena rychloupinaci svorkou

(9), paralelnim voditkem (16) a strojnim svéra-

kem (11) - to vSe Ize pouzit ke spravnému upnuti

obrobku.

Upnuti obrobku pomoci strojniho svéraku

Strojni svérak Ize pouZit pro rlizné upinaci aplikace

a je idealné vhodny pro upinani malych (mensich)

obrobkd.

1. Namontujte strojni svérak (11), jak je vysvétleno
v kapitole ,Montdaz strojniho svéraku“.

2. Povolte rychloupinaci packu (25) jejim otocenim
proti sméru hodinovych rucicek.

3. Umistéte obrobek s pomoci laserového kfize.

4. Utahnéte rychloupinaci packu (25) po sméru
hodinovych rucicek, az bude obrobek pevné
upnut.
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5. Po vrtani uvolnéte rychloupinaci packu (25)
jejim otoenim proti sméru hodinovych rucicek.

Upnuti obrobku pomoci rychloupinaci svorky
Rychloupinaci svorku Ize pouZit pro riizné upinaci
aplikace a je idealni pro upinani kulatych nebo
trubkovych material(, jakoz i plechl a dievénych
desek.

1. Namontujte rychloupinaci svorku (9), jak je
vysvétleno v kapitole ,,Montaz rychloupinaci
svorky“.

2. Povolte rychloupinaci packu (10) jejim otocenim
proti sméru hodinovych rucicek.

3. Umistéte obrobek s pomoci laserového kfize.

4. Oprete rychloupinaci svorku (9) o obrobek.
Obrazek N ukazuje priklad.

5. Utahnéte rychloupinaci packu (10) po sméru
hodinovych rucicek, az bude obrobek pevné
upnut.

6. Po vrtani uvolnéte rychloupinaci packu (10)
jejim oto¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
Otoéte rychloupinaci svorku (9) na stranu a vy-
jméte obrobek.

Upnuti obrobku pomoci rychloupinaci svorky a pa-
ralelniho voditka

A

Riziko zranéni! Je zakazano drZet obrobek
rukou, protoZe je to nebezpecné. Paralelni
voditko je moZné pouzivat spolecné

s rychloupinaci svorkou nebo podobnym
upinacim zafizenim. Neni povoleno pouZivat
voditko a drZet obrobek rukou.

Paralelni voditko (16) se pouziva jako prevence

krouceni velkych obrobk(. Lze jej pouzit pouze ve

spojeni s rychloupinaci svorkou; nelze jej pouzit se

strojnim svérakem.

1. Namontujte paralelni voditko (16), jak je vysvét-
leno v kapitole ,,Montaz paralelniho voditka“.

2. Pouzijte rychloupinaci svorku k zajisténi obrob-
ku. Viz: ,,Upnuti obrobku pomoci rychloupinaci
svorky“.

Nastaveni hloubkového dorazu (Obr. B)

Hloubkovy doraz mlize byt nastaven tak, aby ome-

zoval hloubku vrtani.

1. Povolte knoflik (31) hloubkového dorazu; viz
také obrazek B.



2. Nastavte hloubkovy doraz na poZadovanou
hloubku, pouzijte pfi tom stupnici (32).

3. Upnéte obrobek do svéraku (viz kapitola ,,Upnuti
obrobku®).

4. Nastavte vysku hlavice vrtacky (viz kapitola
,Nastaveni vysky“).

5. Polozte hrot vrtdku lehce na obrobek a definujte
nulovy bod viz kapitola ,,Definovani nulového
bodu pro hloubku vrtani®).

6. Provedte zkuSebni vrtani.

7. Jakmile se na displeji (30) zobrazi poZzadovana
hloubka, pevné utahnéte knoflik (31) hloubk-
ového dorazu.

8. Hloubkovy doraz je nyni zajistén v pozadované
hloubce vrtani.

Vrtani
Nebezpeci poskozeni! Po 15 minutach
provozu nechejte sloupovou vrtacku
vychladnout na pokojovou teplotu, nezZ ji
zacCnete znovu pouZivat.

Vrtak se muZe zaseknout v obrobku pfi jeho
vytahovani, coZ miZe zpusobit zpétny raz.
Ke konci vrtani proto zpomalte posuv.

A\
A\

VZdy stujte pred elektrickym naradim. Tak
budete mit zajistény stéle dobry vyhled na
misto vrtani. UdrZujte ruce a prsty mimo
dosah otacejiciho se aplikacniho nastroje.
Nesahejte jednou rukou pres druhou,
stojite-li pfed pohonnou jednotkou.

1. Pripravte sloupovou vrtacku a obrobek, jak je
popsano v predchozich kapitolach.

2. Ujistéte se, ze ochranny kryt (7) je spustény
dold. Priklad spravné umisténého krytu ukazuje
obrazek A.

3. Vyrovnejte obrobek a upnéte jej (viz kapitola
LUpnuti obrobku®).

4. Pripojte sloupovou vrtacku k napajeni.

5. Zapnéte sloupovou vrtacku (viz kapitola ,,Zap-
nuti / vypnuti®).

6. Privrtani rovnomérneé otacejte rukojeti hloubky
vrtani (4), dokud nedosahnete pozadované
hloubky vrtani. Poznamka: pfi vrtani do kov(
kratce preruste posuyv, aby se zlomily tfisky.

7. Po dosazeni hloubky vrtani presurite rukojet
hloubky vrtani (4) zpét do jeji vychozi polohy.

8. Vypnéte sloupovou vrtacku.

CS

Optimalni pouziti

= Posuv vrtaku, pohyb vrtaku, se provadi ru¢né
pomoci rukojeti hloubky vrtani (4)

« Rezna rychlost je ovlivnéna rychlosti vrtani
a primérem vrtaku.

«  Zivotnost vrtaka je do zna&né miry ovlivnéna
rychlosti posuvu a otackami vietena. Obecné
plati: Pro vrtaky s velkym primérem volte nizsi
otacky.

» U kovovych obrobkd snizte rychlost posuvu i fe-
znou rychlost a chlad'te vrtak feznou kapalinou.
Do kovovych obrobk( by mél byt pied vrtanim
vyrazen vodici ddlek.

= Pro vétsi otvory do tenkych plechil pouZivejte
pomaly posuv a nizky fezny tlak, aby se vrtak
~nhezasekl” a otvor byl rozmérové presny.

= P¥i vrtani hlubokych otvorl (hlubsich nez
2nasobek priméru vrtaku) neni mozné Gcinné
odstranovani tfisek a vrtak se zahfiva. Snizte
rychlost posuvu i rychlost vrtani a opakované
vytahujte vrtak z otvoru, abyste zlepsili od-
stranovani tfisek.

«  P¥ivrtani otvor( o prdméru vétsim nez 8 mm se
doporucuje provést predvrtani, aby se zabranilo
predéasnému opotfebeni a namahani hrotu
vrtaku.

Preprava

PFi pfepravé sloupové vrtacky ji uchopte obéma ru-
kama za zakladnu (5) nebo jednou rukou za hlavni
télo vrtacky (1). Neprenasejte elektrické naradi za

rukojet hloubky vrtani (4).

5. UDRZBA

Pravidelné Cistéte kryt zafizeni jemnym hadfikem,
idedlné po kazdém pouziti. Ujistéte se, Ze nejsou
vétraci otvory zaneseny prachem nebo jinymi
necistotami. Odolnéjsi neCistoty odstrante pomoci
jemného hadfiku navlhéeného v mydlové péné. Ne-
pouzivejte Zzadna rozpoustédla, jako je benzin, lih,
Cpavek atd. Takové chemické latky mohou zpUlsobit
poskozeni dilt z umélé hmoty.

Pred ¢isténim a provadénim adrzby vZzdy
stroj vypnéte a odpojte napéajeci kabel.
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OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Poskozena a likvidovana elektricka nebo
== €lektronicka zafizeni musi byt odevzdana ve

sbérnych dvorech, které jsou urceny pro
tento ucel.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka naradi do bézného domaciho
odpadu. Podle evropské smérnice 2012/19/EU tyka-
jici se likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni
a jeji implementace do vnitrostatniho prava, musi
byt nepouzivana elektricka nafadi shromazdovana
oddélené a jejich likvidace musi byt provedena tak,
aby nedoslo k ohrozeni zivotniho prostredi.

ZARUKA

Vyrobky VONROC jsou vyvijeny v souladu s poza-
davky norem na nejvyssi kvalitu a je zaruceno, ze
po dobu platné zaruky, ktera zacina bézet dnem
puvodniho nakupu, nebudou na téchto vyrobcich
Zadné vady materiélu, ani vady zpUsobené Spatnym
dilenskym zpracovanim. Dojde-li béhem tohoto
obdobi k zavadé v dlsledku vady materidlu nebo
dilenského zpracovani, kontaktujte pfimo firmu
VONROC.

Z této zaruky jsou vylou€eny nasledujici pfipady:
= Opravy nebo Upravy tohoto zafizeni byly pro-
vedeny nebo byly provedeny pokusy o jejich
provedeni v neautorizovanych servisech;
Bézné opotfebovani;
= Toto zafizeni bylo nespravné pouzito, nevhodné
pouzito nebo nebyla provadéna jeho spravna
Udrzba;
= Byly pouzity neorigindlni nahradni dily.
VySe uvedené predstavuje jedinou zaruku poskyto-
vanou spole¢nosti, at uz vyslovnou nebo predpo-
klddanou. Neexistuji zadné dalsi zaruky, vyslovné
ani nebo predpokladané, které presahuji ramec
zde uvedeného, véetné predpokladanych zaruk
prodejnosti a vhodnosti pro urcity Géel. VONROC
v zadném pripadé neodpovida za jakékoliv ndhodné
ani nasledné $kody. Opravné prostfedky prodejcti
se omezuji vyhradné na opravu nebo vyménu nevy-
hovujicich jednotek nebo dil(.

Na tomto vyrobku a v tomto navodu mohou byt

provadény zmény. Specifikace mohou byt zménény
bez dalSiho upozornéni.

160



C

(EN)

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

am

(sV)

€

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with directive 2011/65/EU of the European
parliament and of the council of 8 June on the restriction of the
use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following
standards and regulations:

Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt
der Direktive 2011/65/EU des Européaischen Parlaments und
des Rats vom 8. Juni 2011 Uber die Einschrankung der
Anwendung von bestimmten geféahrlichen Stoffen in
elektrischen und elektronischen Geraten entspricht. den
folgenden Standards und Vorschriften entspricht:

Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit
product voldoet aan de conform Richtlijn 2011/65/EU van het
Europees Parlement en de Raad van 8 juni 2011 betreffende
beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming
is met de volgende standaarden en reguleringen:

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit
est conforme aux standards et directives suivants: est conforme
a la Directive 2011/65/EU du Parlement Européen et du Conseil
du 8 juin 2011 concernant la limitation d’'usage de certaines
substances dangereuses dans I'équipement électrique et
électronique.

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto cumple con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento: se encuentra conforme con la Directiva
2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de
junio de 2011 sobre la restriccién del uso de determinadas
sustancias peligrosas en los equipos eléctricos y electrénicos.
Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto
& conforme alle normative e ai regolamenti seguenti: &
conforme alla Direttiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo e
del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla limitazione dell’'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature
elettriche ed elettroniche.

Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och
foljer féljande standarder och bestdmmelser: uppfyller direktiv
2011/65/EU fran Europeiska parlamentet och EG-radet fran
den 8 juni 2011 om begrénsningen av anvandning av farliga
substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.

(DA)

(PL)

(RO)

(PT)

(HU)

(Cs)

DECLARATION OF CONFORMITY
PD501AC - PILLAR DRILL

Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med felgende standarder og bestemmelser:
er i overensstemmelse med direktiv 2011/65/EU fra Europa-
Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begraensning af
anvendelsen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk
udstyr.

Deklarujemy na wtasng odpowiedzialno$é, ze ten produkt
spetnia wymogi zawarte w nastgpujgcych normach i przepisach:
jest zgodny z Dyrektywg 2011/65/UE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

Declardm prin aceasta cu raspunderea deplind c& produsul
acesta este in conformitate cu urmatoarele standarde sau
directive: este in conformitate cu Directiva 2011/65/UE a
Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase
la echipamentele electrice si electronice.

Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto
estd em conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes
que se seguem: estd em conformidade com a Directiva
2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o Conselho de 8 de
Junho de 2011 no que respeita a restricdo de utilizagdo de
determinadas substancias perigosas existentes em
equipamento eléctrico e electrénico.

FelelGsséglink teljes tudatéban kijelentjik, hogy ez a termék
teljes mértékben megfelel az alabbi szabvanyoknak és
el6irdsoknak: je v souladu se smérnici 2011/65/EU Evropského
parlamentu a Rady EU ze dne 8. €ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouZiti urcitych nebezpecnych latek v elektrickych

a elektronickych zafizenich.

Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek
v souladu s nasledujicimi standardy a normami: Je v souladu

s normou 2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady ze dne
8. Gervna 2011 tykajici se omezeni pouzivani uréitych
nebezpecnych latek v elektrickém a elektronickém vybaveni.

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN62841-1, EN 62841-3-13, 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Zwolle, 01-08-2022

==

VONROC - Lingenstraat 6 = 8028 PM Zwolle = The Netherlands

H.G.F Rosberg
CEO
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